﻿TEHNOLOGIE HAINE PIELE UE LA Bekmurzaev, V F Vodorezova, E I , Shaikevici Tehnologia îmbrăcămintei din piele Recomandat de UMOlegprom ca manual pentru studenți institutii de invatamant superior care studiaza in directia formarii absolventilor "Tehnologia si proiectarea produselor din industria usoara" Moscova Editura "FORUM" - INFRA-M UDC ( ) BBK B Recenzători: adjunct cap Departamentul "Tehnologia producției de îmbrăcăminte" MSUDT Doctor în științe tehnice, profesor Melikov E Kh \ cap Departamentul "Tehnologia și designul articolelor de îmbrăcăminte" MGUS Ph D , prof Konopaltseva N M LA Bekmurzaev, V F Vodorezova, E I Shankevici B Tehnologia îmbrăcămintei din piele: un manual - M : ID "FORUM": INFRA-M, - p - (Educatie inalta) SBN - - - - (ID FORUM) ISBN - - - - (INFRA-M) Acest tutorial conturează bazele tehnologiei articolelor de îmbrăcăminte din materiale din piele, descrie pe scurt caracteristicile procesului de producție a pielii naturale și arată proprietățile diferitelor tipuri de materiale din piele care afectează calitatea produselor finite Metodele de prelucrare a părților principale și a nodurilor de îmbrăcăminte sunt sistematizate, este oferit un material ilustrativ extins pentru alegerea tehnologiei de cusut produse din piele diferită ca grosime Sunt luate în considerare metodele de restabilire a proprietăților de consum ale îmbrăcămintei din piele Pentru studenții universităților din industria ușoară Este recomandat studenților instituțiilor de învățământ de specialitate gimnazială și secundară, precum și lucrătorilor ingineri și tehnici din industria ușoară și sectorul serviciilor UDC ( ) LBC SBN - - - - (ID FORUM) SBN - - - - (INFRA-M) (c) L A Bekmurzaev, V F Vodorezova, E I Shaikevici, (c) Editura FORUM, INTRODUCERE Dezvoltarea științei, ingineriei și tehnologiei are un impact semnificativ asupra producției de bunuri de larg consum Introducerea pe scară largă a noilor materiale artificiale și sintetice în producția de îmbrăcăminte necesită noi metode de proiectare și fabricare a acestor produse Vectorul dezvoltării industriale vizează extinderea gamei de produse bazate pe noi materiale chimice, crearea de noi instalații de producție pentru producția de blănuri artificiale, țesături nețesute voluminoase, piele sintetică și alte materiale pentru fabricarea îmbrăcămintei Potrivit surselor interne și externe, ponderea fibrelor chimice în soldul total al materiilor prime textile va fi de - % în În ciuda creșterii volumului materialelor chimice, posibilitățile de utilizare a fibrelor și materialelor naturale nu au fost încă epuizate În producția de îmbrăcăminte se folosesc materiale netradiționale: pene și puf de păsări de apă, piei de gâscă pufos și păr de căprioară Sunt dezvoltate și introduse noi metode și tipuri de finisare a materialelor din piele naturală, ceea ce contribuie la creșterea cererii de produse realizate din acestea Utilizarea unor astfel de materiale necesită dezvoltarea unor metode speciale de proiectare a îmbrăcămintei, metode de prelucrare pentru unitățile individuale și produsul în ansamblu și necesită dezvoltarea unor procese tehnologice specializate Dintre varietatea diferitelor tipuri de îmbrăcăminte, cele mai consumatoare de materiale sunt produsele de protecție împotriva temperaturilor scăzute Pentru a proteja împotriva diferențelor de temperatură dintre corpul uman și mediu, se folosesc diverse garnituri, realizate din materiale vrac Pentru funcționarea îmbrăcămintei într-un mediu cu condiții de temperatură în schimbare, se folosesc tampoane volumetrice snap-on Tampoanele termice cu clips pot fi folosite și în îmbrăcămintea demi-sezon, operată în zonele temperate G- Introducere Eficacitatea tampoanelor volumetrice crește dramatic atunci când sunt utilizate în îmbrăcămintea din materiale de piele Materialele din piele naturală, având proprietăți bune de rezistență la umiditate, contribuie la păstrarea stabilă a proprietăților termofizice ale tampoanelor în vrac Proprietățile rezistente la vânt ale materialelor din piele măresc dramatic proprietățile de protecție termică ale îmbrăcămintei din piele Acest tutorial oferă material despre principalele caracteristici ale pieilor folosite pentru confecţionarea hainelor, o descriere detaliată a metodelor de prelucrare a pieselor şi ansamblurilor principale Manualul este recomandat ca material suplimentar pentru cursul "Tehnologia confecțiilor" pentru studenții instituțiilor de învățământ superior care studiază la specialitățile "Tehnologia confecțiilor" și "Designul confecțiilor" Conținutul manualului va fi util pentru studenții instituțiilor de învățământ de specialitate secundare și secundare, precum și pentru lucrătorii inginerești și tehnici din industria ușoară și sectorul serviciilor Capitolul Sortiment de haine din materiale din piele naturală Tipuri de produse din piele Îmbrăcămintea din piele naturală, datorită proprietăților sale estetice și operaționale bune, a fost la cerere în orice moment, dar în ultimii ani, interesul pentru ea a crescut constant Pe fig - prezintă schițe ale modelelor din diverse game de produse Include o gamă largă de produse de la paltoane căptușite până la rochii de damă din piele și piele intoarsă special finisate Studiul gamei, modelului și caracteristicilor de design ale îmbrăcămintei din materiale din piele naturală fabricate la întreprinderi din diferite orașe (Rostov-pe-Don, Belgorod, Moscova, Sankt Petersburg etc ), precum și modelele de îmbrăcăminte recomandate de interne și reviste de modă străine, au făcut posibilă stabilirea faptului că toate tipurile de paltoane, costume și rochii sunt realizate din materiale din piele În sortimentul de haine pentru bărbați, cele mai populare sunt jachetele, paltoanele, jachetele, care sunt adesea împodobite cu tweed de pește, asortat produsului Pentru produsele de primăvară mai ușoare se folosesc țesături din bumbac Recent, pantalonii au fost fabricați și din piele naturală, care sunt incluși într-un set de haine care sunt foarte populare în rândul tinerilor Gama de haine din piele naturala pentru femei este si ea diversificata: costume de dama formate dintr-o fusta si sacou fara captuseala sau cu captuseala din lana si aceeasi fusta de lana Sunt solicitați pantaloni de piele și jachete supradimensionate, cu bandă cu fermoar și ornamente metalice Bluze populare lungi din piele pe dedesubt Sortiment de haine din materiale piele zidărie, paltoane cu diferite tăieturi de mâneci, fuste, costume, veste, pantaloni, bluze La fabricarea produselor din materiale din piele naturală, se ține cont de faptul că forma produsului este realizată în principal prin mijloace constructive cu utilizarea minimă a tratamentului termic umed Pentru a folosi rațional pieile naturale, precum și a folosi pieile de dimensiuni mici și pentru a obține o potrivire mai bună a produsului pe figură, sunt dezvoltate modele cu un anumit număr de elemente structurale și detalii Împărțirea părților principale în altele mai mici vă permite să creați forma necesară în piept, talie, șolduri prin mutarea săgeților în elementele structurale Orez Modele de jachete pentru bărbați Tipuri de produse din piele Orez Modele de paltoane de dama Orez Modele de fuste și veste de damă Hainele confectionate din materiale din piele naturala se caracterizeaza prin siluete clasice care au devenit principalele cu orice schimbari de moda: drepte, semi-adiacente si trapezoidale Sortiment de haine din materiale piele Paltoanele și jachetele pentru bărbați se caracterizează printr-o siluetă dreaptă cu o linie naturală a umerilor Pentru paltoanele și jachetele de damă sunt recomandate toate siluetele vestimentare de frunte: drepte, semi-adiacente și trapezoidale Hainele din piele sunt concepute pentru a fi purtate pe termen lung, așa că moda hainelor din piele naturală este conservatoare La modelarea hainelor din piele, se acordă multă atenție diverselor detalii și elemente structurale și decorative - bretele, curele, buzunare, gulere, cochete creț etc La modelarea hainelor din materiale din piele naturală, principalele elemente structurale ale modelării hainelor sunt cusăturile constructive și decorative Numărul acestora este determinat în primul rând de caracteristicile materialelor utilizate, suprafețele limitate ale materialelor din piele și dependența proprietăților acestor materiale de zonele topografice ale pielii Soluția constructivă a formei contribuie și la creșterea ratei de utilizare a materialelor din piele Natura împărțirii părților de îmbrăcăminte prin diferite cusături determină tăierea îmbrăcămintei Caracteristicile evidente ale tăierii îmbrăcămintei pe umăr includ tăierea mânecii și împărțirea spatelui și a față cu cusături longitudinale și transversale în părți componente Produsele din piele naturală se caracterizează prin croi cu mâneci montate și mâneci raglan Pentru paltoane și jachete pentru bărbați, aceasta este o mânecă set-in, pentru îmbrăcăminte exterioară pentru femei - set-in și raglan, mai des cu trei cusături Gulerele sunt foarte diverse atât ca formă, cât și ca design Cele mai răspândite sunt gulerele răsturnate, cu închidere în partea de sus și la înclinarea reverului Pentru îmbrăcămintea exterioară pentru femei sunt caracteristice gulerele dintr-o singură bucată precum șal, apache Un detaliu caracteristic jachetelor pentru bărbați și damă, precum și al palturilor, este gluga, realizată din materialul de bază cu diverse ornamente din blană Închizătoarea în produsele din piele naturală este centrală, cu fermoar din dantelă, cu capse, bucle și nasturi sau combinate Închiderea laterală decalată este mai puțin comună Soluție constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei Buzunarele din produsele din piele pot fi deasupra capului, cu buluță sau fără fante, situate în cusături sau reliefuri Buzunarele cu pătură sunt diverse în ceea ce privește metodele de proiectare și prelucrare, acestea sunt buzunare cu clapă, cu pliant, pot fi realizate cu o împletitură cu fermoar Forma buzunarelor plasate este variată Prin design, ele pot fi cu o margine superioară dreaptă sau figurată, cu diverse cusături de finisare, cu o admisie cu fantă cu supapă sau cu un parament La proiectarea liniilor constructive ale gulerelor, buzunarelor, jugurilor, manșetelor și a altor mici detalii, trebuie evitate colțurile ascuțite și ar trebui să se acorde preferință liniilor ovale care simplifică prelucrarea detaliilor Îndreptarea liniilor de jos a produsului și a mânecii, precum și a liniei gulerului, simplifică prelucrarea produsului și îmbunătățește aspectul acestuia Varietatea funcțiilor îmbrăcămintei a dus la o varietate extrem de mare a gamei, formelor, modelelor, metodelor și mijloacelor de modelare Forma îmbrăcămintei moderne este o structură tridimensională complexă, constând din multe părți și volume Forma îmbrăcămintei se realizează prin utilizarea diverselor componente și a diferitelor elemente structurale (cusături, săgeți etc ) Soluție constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei Designul este înțeles ca aspectul și forma volum-spațială a îmbrăcămintei, natura împărțirii părților sale principale în părți structurale, configurația și dimensiunile componentelor În funcție de natura împărțirii suprafeței laterale a îmbrăcămintei prin linii orizontale, tăieturile de îmbrăcăminte sunt împărțite în următoarele grupe: produse fără diviziune - dintr-o singură bucată, cu linii de despărțire orizontale - pe jug, tăiate de-a lungul talie și șolduri; acoperire combinată În funcție de natura împărțirii suprafeței laterale a îmbrăcămintei prin linii verticale, articolele de îmbrăcăminte sunt fără cusături (cu Sortiment de haine din materiale piele cusatura in fata); o singură cusătură (cu un dispozitiv de fixare în față și o cusătură medie la spate); cusătură dublă (cu două cusături laterale); trei cusături (cu două părți și o cusătură pe spate); cu cinci cusături (cu două cusături laterale, o cusătură de mijloc pe spate și cusături în relief pentru conectarea butoaielor tăiate), etc În fabricarea produselor din materiale din piele naturală, designul produsului este de mare importanță, deoarece forma volumetrico-spațială a îmbrăcămintei este creată printr-o soluție constructivă fără utilizarea tratamentului termic umed O soluție rațională a formei produsului presupune utilizarea unui număr mare de linii orizontale și verticale recomandate de modă Acest design de îmbrăcăminte contribuie, de asemenea, la utilizarea rațională a zonei pielii Spre deosebire de produsele din materiale textile, procesul de modelare a produselor din piele naturală este strâns legat de dimensiunile geometrice și proprietățile pielii prelucrate Prezența și numărul liniilor verticale și orizontale pentru împărțirea părților principale ale îmbrăcămintei în părți componente este cauzat de suprafața limitată a pielii, de eterogenitatea proprietăților secțiunilor topografice ale pielii individuale și de gradul acestor piei În unele cazuri, numărul maxim de componente față și spate este convenit cu clientul Pentru o utilizare mai completă a zonei pielii, părțile individuale pot fi împărțite în continuare în componente mai mici, ceea ce nu este permis în produsele din materiale textile Aceste detalii includ cochete, buzunare plasate Ele pot fi cusute din părți mici de forme dreptunghiulare, rombice și alte forme, care la rândul lor pot fi tăiate din mici deșeuri inter-model După cum arată experiența întreprinderilor de cusut pentru fabricarea de îmbrăcăminte pentru un client individual, în fabricarea de produse din materiale din piele naturală, modelele cu mâneci dintr-o singură bucată, tăiate dintr-o singură bucată în față și spate, lateral, față și talie sunt mai rar folosit Studiul experienței întreprinderilor de cusut pentru fabricarea de îmbrăcăminte pentru un client individual arată că pt Soluție constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei unsprezece piele de clase scăzute (a patra și a cincea) și o suprafață mică (de la la dm ), în scopul unei utilizări mai raționale, produsele sunt proiectate cu un număr crescut de cusături structurale și decorative ale părților principale Împărțirea părților în altele mai mici vă permite să creați forma necesară în piept, talie, șolduri prin mutarea săgeților în elementele structurale Părțile componente ale pieselor sunt în mare parte apropiate de forme geometrice simple (dreptunghi, triunghi, romb etc ), decupările ovale sunt mai puțin frecvente O creștere excesivă a numărului de piese componente mici este inadecvată, deoarece poate duce la o scădere a valorii artistice și compoziționale a produsului și la o creștere a consumului de materiale din piele pentru alocațiile de cusătură Pe fig , arată împărțirea față și spate a unui sacou pentru bărbați Pentru simplitatea materialului prezentat, a fost introdusă denumirea detaliilor din față și din spate Primul număr indică numărul grupului și este egal cu numărul de părți din față sau din spate, al doilea număr este numărul de serie al opțiunii de împărțire pentru această parte în cadrul grupului În funcție de numărul de părți mici (componente) din față și din spate, s-au distins și, respectiv, grupuri Numărul de componente ale părților principale, egal cu trei sau mai mult, este recomandat pentru produsele care sunt tăiate din piele de calitate scăzută Pentru jachetele pentru bărbați, spre deosebire de restul gamei de produse, se recomandă o mânecă cu două cusături, practic fără diviziuni suplimentare în părți mici Pe fig - prezintă opțiuni pentru împărțirea față, spate și mâneci ale jachetelor pentru bărbați cu mâneci montate După numărul de componente ale față, s-au distins grupuri principale, spate - și mâneci - Datorită volumului acestui tip de produs, natura diviziunilor este oarecum diferită, există un număr mare de linii ovale care nu sunt tipice pentru jachetele pentru bărbați Pe fig - pentru claritate și comparație, sunt prezentate opțiuni de împărțire a detaliilor față, spate și mâneci ale jachetelor pentru bărbați cu mâneci raglan Sortiment de haine din materiale piele Opțiunile luate în considerare pentru soluția constructivă a principalelor părți ale jachetelor și jachetelor pentru bărbați sunt recomandate pentru a fi utilizate în modelarea și proiectarea produselor din materiale din piele naturală, ceea ce va reduce costurile materialelor în producția de produse din această gamă Orez Opțiuni de împărțire în părți din față a unui sacou pentru bărbați Rezolvarea constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei , , , , , , , Orez Opțiuni de împărțire în părți ale spatelui unui sacou pentru bărbați Sortiment de haine din materiale piele Continuarea fig Soluție constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei Orez Opțiuni pentru împărțirea detaliilor din față a jachetelor pentru bărbați Sortiment de haine din materiale piele , , , , , , Shiy , , , , , , ffîi , , , , , , , , , , , , Orez Opțiuni de împărțire în părți ale spatelui jachetelor pentru bărbați Soluție constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei Orez Opțiuni de împărțire în părți ale mânecilor montate - Sortiment de haine din materiale piele , , , , , , Orez Opțiuni de împărțire a spatelui jachetelor bărbătești cu mâneci raglan Soluție constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei Orez Opțiuni pentru împărțirea față a jachetelor bărbați cu mâneci raglan Orez Variante de împărțire în părți ale mânecilor raglan *- capitolul Materiale din piele naturala Tipuri de piele Pentru fabricarea articolelor de îmbrăcăminte (sacou, jachetă, mantie etc ), se folosesc în principal piei, produse prin tăbăcirea cromului din piei de oi (haine chevret), porci și alte animale Se mai folosește și piele de căprioară, făcută din piei de oaie, capre, porci În funcție de metoda și natura finisării pielii, acestea sunt împărțite în următoarele tipuri: • cu suprafata frontala naturala neslefuita - neteda si in relief; • cu o suprafață frontală lustruită - netedă și tăiată, velur Pieile netede ale suprafeței frontale naturale nelustruite includ piei: • presat cu o placă netedă; • cu presare intermediară cu o placă mică cu model pudrat, urmată de presarea pieilor finisate cu o placă netedă Pieile netede cu o suprafață frontală lustruită naturală includ pieile cu o măsură parțial îndepărtată de pe suprafața frontală: • presat cu o placă netedă; - • cu embosare intermediară cu o placă de dimensiuni mici cu model în formă de praf, urmată de presarea pielii tăiate cu o placă netedă Pieile netede cu suprafața frontală lustruită includ pieile în care suprafața frontală naturală este complet îndepărtată și se aplică o suprafață frontală artificială: • presare cu o placă netedă; • cu presare intermediară cu o placă mică cu model pudrat, urmată de presarea pieilor finisate cu o placă netedă Tipuri de piele Pielea tăiată include pielea presată de orice plăci, cu excepția plăcilor cu model pudrat și a plăcilor utilizate pentru finisarea pielii în relief Pieile în relief cu suprafața frontală naturală nelustruită și lustruită includ pieile cu o măsură caracteristică obținută prin presare cu plăci speciale Conform metodei de vopsire, pielea este împărțită în vopsirea cu tambur și vopsirea acoperirii După tipul de finisaj, pielea vopsirii acoperirii se împarte: cu finisaj anilin; acoperit cu emulsie (inclusiv finisaj semi-anilin) În funcție de culoarea pielii, acestea sunt împărțite în colorate, alb și negru Caracteristicile pielii în funcție de metoda de finisare sunt prezentate în Fig Există următoarele tipuri de piele folosite pentru îmbrăcăminte Articolul Chevret - piele de oaie tăbăcită cu crom cu suprafață frontală naturală, caracterizată printr-un model frumos în relief sub formă de depresiuni superficiale în formă de pâlnie, lejer la atingere și foarte elastic Articol de îmbrăcăminte din velur - piele din piele de porc tăbăcită cu crom, cu suprafață grămadă Velourul poate fi obținut și din piei de oaie Suprafața grămezii este obținută prin șlefuirea părții bakhtaryan (inferioare, nu frontale) a pielii Suprafața frontală a velurului are un aspect catifelat, grămada este groasă, uniformă, bine vopsită Nubuck - obtinut din calciner, excrescenta si jumatate de piele prin slefuirea suprafetei frontale, care prezinta defecte, de obicei culoare naturala sau culori deschise Suede este o piele de oaie tăbăcită cu grăsime Se caracterizează prin moliciune deosebită, grămadă joasă, densă și strălucitoare, extensibilitate crescută, permeabilitate bună la aer, rezistență la apă pielea de căprioară este foarte poroasă, greutatea specifică a căprioarei este de , - , g/cm Când este umedă și uscată, pielea de căprioară nu își pierde moliciunea, poate fi spălată în apă caldă și apă cu săpun, deoarece nu conține substanțe care pot fi extrase (spălate) cu apă Temperatura de sudare a piele de căprioară este de aproximativ ° Materiale din piele naturala Orez Caracteristicile pielii în funcție de metodele și natura finisajului Tipuri de piele Chevro și piele de capră bronzată cu crom Pielea din piele de capră tăbăcită cu crom cu o suprafață de până la dm se numește chevro, iar cele mai mari se numesc piele de capră Caracterizat prin moliciune deosebită și aspect frumos Pielea despicata se imparte in functie de tipul de piele din care este produsa, in bronzata crom si velur Pielea despicată este netedă sau tăiată, precum și cu o grămadă (velur) Pentru fabricarea îmbrăcămintei exterioare se folosește și un balon sau o excrescență subțire - piele realizată din piele de vițel prin tăbăcire cu crom Opoek - piele din pielea vițeilor, hrăniți în principal cu lapte Vițelul are o suprafață frontală netedă, cu o margine moale plăcută Excrescență - piele făcută din pielea vițeilor mai în vârstă care au trecut complet la nutriția plantelor Tipurile de piele naturală de îmbrăcăminte și caracteristicile acestora sunt prezentate în tabel Proprietățile fizice ale pielii sunt caracterizate de parametrii săi geometrici, densitate, porozitate, permeabilitate, absorbție și eliberare de umiditate, indicatori termofizici și alți indicatori Dintre toate caracteristicile geometrice ale pielii (grosime, lungime, lățime, suprafață), cele mai importante sunt suprafața și grosimea Zona pielii depinde de dimensiunea pielii, într-o oarecare măsură de metoda de bronzare și de condițiile de efectuare a operațiunilor (uscare, grea, cablare etc ) În funcție de zona de piele pentru haine, acestea sunt împărțite în trei grupuri: de la la dm inclusiv; peste până la dm inclusiv; peste dm La întreprinderile care realizează haine pentru comenzi individuale, de comun acord cu clientul, este permisă utilizarea pielii pentru haine cu o suprafață de până la dm Materiale din piele naturala Tabelul Tipuri de piele naturală și caracteristicile acestora Tipuri de piele Materia prima S, dm Grosime, mm Metoda de tăbăcire Note Chevret: piele de oaie subțire, medie, groasă - DM , - , până la , , - , peste , din piele de oaie nepotrivită pentru îmbrăcarea blănii și a hainelor de blană Chevro: subțire, mediu, gros Kozlina Până la dm , - , , - , , - , peste , Bronzare cu crom Capră: subțire, medie, groasă Capră peste dm , - , , - , , - , peste , Bronzare cu crom Vițel: subțire, mediu, gros Piei de vițel - , - , , - , , - , peste , Bronzare cu crom Creștere: subțire, medie, groasă Piei de vițel - , - , , - , , - , peste , Bronzare cu crom Semi-piele: subțire, medie, groasă Piei de vițel - , - , , - , peste , Bronzare cu crom Despicat: subțire, medie, groasă Piei de porc - , - , , - , , - , , - , Tăbăcită cu crom Furnizat sub formă de piei întregi, pește sau crupoane Căprioară Căprioară, oaie, capre Bronz cromat Velours Piei bovine, caprine, porc Tanarea cu crom Se folosesc piei cu un numar mare de defecte, precum si piei despicate si semijupuite din piei cr bovine Tipuri de piele Grosimea pielii este o caracteristică importantă pentru industriile care prelucrează materiale din piele naturală, deoarece proprietățile produselor finite sunt în mare măsură determinate de acest indicator Grosimea diferitelor părți ale pielii depinde de tipul, sexul și vârsta animalelor, de condițiile de păstrare a acestor animale, de compoziția chimică a pielii și de modurile de efectuare a operațiunilor de producție a pielii Pentru cele mai comune tipuri de piele, grosimea minimă a secțiunilor individuale ajunge la , mm, cea maximă este de mm Datorită diferenței semnificative de grosime a diferitelor secțiuni topografice ale pieilor naturale, acest indicator este măsurat în punctul H Locația punctului de măsurare a grosimii este determinată de standard și este prezentată în fig Orez Localizarea punctului standard pe piele Punctul standard se determină pe jumătatea dreaptă a pielii la intersecția liniei LM, situată la o distanță de mm de linia coloanei XY, cu linia IR, situată la o distanță de mm de linia VG, tangentă la depresiunea rândului posterior În funcție de grosimea în punctul standard H, pielea este împărțită în subțire și medie conform Tabelului Tabelul Gruparea pielii după grosime Denumirea grupelor de grosime Grosimea pielii, mm Subțire de la , la , inclusiv Media peste , până la , inclusiv Materiale din piele naturala Prin acord intre producator si consumator, este permisa producerea de piele cu o grosime de , - , mm Grosimea în orice punct al gulerului trebuie să fie de cel puțin %, iar în orice punct de pe podea - cel puțin % din grosimea pielii în punctul standard H Informații generale despre procesul de îmbrăcare a pielii Conform scopului, pielea este împărțită în patru clase principale: încălțăminte, articole de șelărie, mercerie tehnică și îmbrăcăminte În clasa de haine și piei de mercerie se disting piei pentru haine, mercerie și genți de călătorie Pentru fabricarea îmbrăcămintei se folosește piele care diferă ca aspect și proprietăți Pielea este dermul tratat al unei pielii de animal, a cărei structură fibroasă este practic păstrată, dar proprietățile fizice, fizico-mecanice și chimice ale elementelor sale structurale sunt modificate în funcție de scopul pielii Pielea este făcută din piei de vite, capră, oaie, căprioară și porc Producția de piele constă în trei etape principale: ) transformarea pielii într-un semifabricat (pela) netăbăcită cu o anumită structură și compoziție chimică; ) fixarea structurii pieii și modificarea calității acesteia (formarea unei noi structuri, în urma căreia se asigură rezistența pielii la umiditate, temperatură și secreții bacteriene) și introducerea de substanțe de umplutură Etapa se încheie cu primirea unui semifabricat bronzat; ) prelucrarea unui semifabricat tăbăcit pentru a-i conferi setul necesar de proprietăți (fizico-mecanice, igienice, tehnologice, organoleptice etc ) și aspect comercializabil În conformitate cu aceste etape, producția de piele este împărțită în trei grupe de procese și operațiuni: pregătitoare, tăbăcire și finisare Tehnologia de producere a pielii este dezvoltată pe baza caracteristicilor pielii (tip de materie primă, Informații generale despre procesul de îmbrăcare a pielii grosime, suprafață, compoziție chimică și proprietăți) și cerințele pentru pielea îmbrăcată, în funcție de scopul acesteia În urma operațiilor pregătitoare, părul, epiderma și stratul de grăsime subcutanat sunt îndepărtate de pe piele Principalele operațiuni pregătitoare includ înmuierea, jupuirea, cenuşarea, decuparea părului, tăierea în grosime, tăierea, tăierea, înmuierea, decaparea, degresarea Executarea operatiilor si succesiunea acestora depind de tipul si scopul materiei prime Deci, materii prime moi și piei subțiri de vite nu sunt tăiate în grosime Scufunda Pentru a aduce pielea într-o stare apropiată de abur, aceasta este tratată cu apă cu adaos de acceleratori de proces (în principal sulfură de sodiu și substanțe de suprafață) La înmuiere, sângele, conservanții și proteinele solubile în apă sunt îndepărtate din piele Mezdrenie În procesul de mezdreniye, țesutul subcutanat, mezdra, este separat de derm Curăţarea părului şi cenuşirea Pe piele după înmuiere, există păr, epidermă, resturi de țesut subcutanat care trebuie îndepărtate Depilarea constă în slăbirea chimică sau enzimatică a legăturii părului cu derma și îndepărtarea mecanică ulterioară a părului Aurirea asigură o modificare a structurii dermei și îndepărtarea proteinelor prezente în piele împreună cu colagenul, umflarea (grăsimea) și degresarea Tunderea și curățarea părului Slăbirea legăturii firului de păr cu derma, realizată după decuplare și aurire, vă permite să îndepărtați ușor părul Semiafabricatul obținut după îndepărtarea lânii și a stratului de grăsime subcutanată (mezdra) se numește gol Taierea in grosime Taierea consta in indepartarea stratului frontal al pieii Stratul superior, care are o suprafață frontală naturală, este activ Materiale din piele naturală ei o numesc despicare facială, stratul inferior se numește despicare bakhtarmy Decuparea Pentru confortul prelucrării la tăbăcărie, se decupează un semifabricat mare, împărțindu-l în secțiuni cu proprietăți eterogene (șa, podele, guler) Anestezie Pielea este anesteziată pentru a îndepărta alcalii, deoarece prezența sa interferează cu desfășurarea normală a proceselor ulterioare, crește rigiditatea pielii și contribuie la apariția petelor de calcar Înmuiere Înmuierea se realizează atunci când se prelucrează pielea cu preparate enzimatice Murarea Decaparea este tratamentul pielii înainte de tăbăcire cu o soluție care conține acid și sare Degresarea Pielea este degresată pentru a îndepărta excesul de grăsime naturală Tăbăcirea este etapa principală a producției de piele, care modifică semnificativ proprietățile pielii brute Procesul de transformare a pielii în piele ca urmare a interacțiunii chimice și de adsorbție a agenților de bronzare cu colagenul dermei se numește bronzare Semifabricatul bronzat diferă semnificativ ca proprietăți de cel nu În funcție de agenții de bronzare utilizați, se disting următoarele metode de bronzare Bronzare cu crom - bronzare a pielii cu soluții apoase de săruri bazice de crom trivalent Bronzare cu aluminiu - bronzare a pielii cu soluții apoase de săruri bazice de aluminiu Tăbăcirea cu aldehide este tăbăcirea pieilor cu soluții apoase de aldehide Tăbăcirea cu siliciu - tăbăcirea pieilor cu soluții apoase de acid silicic Informații generale despre procesul de îmbrăcare a pielii Bronzare cu titan - bronzare a pielii cu soluții apoase de compuși de bronzare cu titan Tanarea cu zirconiu ■-■ bronzarea pielii cu soluţii apoase de compuşi de bronzare cu zirconiu Tăbăcirea cu fier este tăbăcirea unei piei cu soluții apoase de săruri ferice bazice Bronzare cu grăsimi - bronzarea pielii cu grăsimi Tanarea Laika este tăbăcirea unei piei cu un amestec de alaun de aluminiu, sare de masă, gălbenuș de ou și făină Tannide - bronzarea pielii cu soluții de taninuri vegetale Tăbăcirea combinată este tăbăcirea unei piei cu mai mulți agenți de bronzare în același timp sau într-o anumită secvență După bronzare, pielea capătă principalele calități valoroase inerente pielii finisate Scopul operațiunilor de finisare este de a conferi pielii tăbăcite unele proprietăți fizice și mecanice și un aspect comercializabil Scopul operațiunilor post-tăbăcire este pregătirea semifabricatului bronzat pentru finisare În procesul de finisare, capătă un aspect frumos și proprietățile fizice și mecanice necesare pentru pieile cu acest scop Operațiunile posttăbăcire includ: spălarea, înmuierea, stoarcerea, tăierea cu ferăstrău (fierăstrău pielea prin metoda tăbăcirii cu crom), rindeluirea (pentru a egaliza grosimea), spălarea și neutralizarea Operațiunile de finisare includ: vopsirea, îngrășarea, retăbăcirea și umplerea pieilor tăbăcite cu crom, cablarea (netezirea ridurilor de pe piele, netezirea suprafeței frontale), uscare, hidratare (pentru a crește plasticitatea semifabricatului), rezistență grea ( pentru nivelarea, creșterea netezirii și catifelării pielii), vopsirea acoperirii (finisare) (oferă aspectul pielii: culoare, ceață sau strălucire) În funcție de destinația pielii, se folosesc diverse tipuri de acoperiri: emulsie, cazeină, emulsie-cazeină, nitroceluloză, nitroemulsie, poliuretan treizeci Materiale din piele naturala În funcție de tipul, numărul, natura localizării defectelor pe suprafața frontală și scopul pielii, se folosește finisarea cu anilină, semianilină sau pigmentată Proprietățile materialelor din piele naturală Calitatea pielii brute și structura acesteia depind de rasa de animale Vitele din rasele de lapte au o piele subțire și elastică, vitele de lucru - o piele groasă de densitate mare, bovinele din rasele de carne - o piele cu un țesut gras subcutanat foarte dezvoltat, un strat liber și gros al dermului Proprietățile materiilor prime din piele depind în mod semnificativ de condițiile de hrănire și de viață ale animalelor Pielea naturală folosită pentru îmbrăcăminte trebuie să fie moale la atingere, bine îmbrăcată, fără pete și depuneri de grăsime, fără pliuri și riduri, cu un strat rezistent la călcare la o temperatură de ° C, fără contracție generală, fragilitate și îndepărtarea stratului de acoperire; velurul trebuie să aibă o grămadă groasă și joasă În funcție de indicatorii artistici și estetici ai pielii sunt evaluați în conformitate cu cerințele prezentate în tabel Tabelul Evaluarea pielii în funcție de indicatori artistici și estetici Denumirea indicatorului Limita de evaluare, puncte categoria de cea mai înaltă calitate prima categorie de calitate Elasticitate - Finalizare - - Structura suprafeței frontale - - Proprietățile fizice și mecanice ale pieilor de îmbrăcăminte sunt evaluate în funcție de următorii indicatori: conținutul de umiditate; conținutul de substanțe extractibile prin solvenți organici; conținut de oxid de crom; Rezistența la rupere; rigiditate; grosime; zona pielii Conform parametrilor chimici și fizico-mecanici ai pielii trebuie să respecte standardele specificate în tabel Proprietățile materialelor din piele naturală Tabelul Evaluarea pielii prin parametri chimici și fizico-mecanici Denumirea indicatorului Norm Fracția de masă a umidității, % - Fracția de masă a oxidului de crom, %, nu mai puțin Fracția de masă a substanțelor extractibile prin solvenți organici (fără compus polimeric), %: , pentru piei din piei de oaie și porc , - , pentru piele de capră , - , Rezistenta la tractiune in piele, MPa, nu mai puțin de: pentru piei de oaie și capră pentru piei de porc Alungire la un stres de MPa pe piele,% nu , - , mai putin: din piei de oaie si capra din piei de porc , ^ , Potrivit TsNISHP, pielea naturală pentru îmbrăcăminte ar trebui să aibă următorii indicatori: greutatea unui metru pătrat - - g; sarcină care caracterizează rigiditatea - - cN; sarcină de rupere - nu mai puțin de daN (stresul de rupere nu mai puțin de MPa); rezistență la rupere - nu mai puțin de daN; contracție după umezire și uscare nu mai mult de %; numărul de cicluri de abraziune înainte de schimbarea aspectului (netezire) - cel puțin ; rezistența culorii la frecare uscată și umedă - nu mai puțin de puncte, la lumină - nu mai puțin de puncte Deoarece pielea este un material poros, este necesar să se facă distincția între greutatea pe unitatea de volum a substanței dense a pielii Greutatea volumetrică și porozitatea pielii sunt date în tabel Pieile se caracterizează și prin permeabilitate la vapori, higroscopicitate, umectabilitate și capacitate de umiditate, rezistență la căldură Respirabilitatea este determinată în pielea ușoară Este cauzată de prezența porilor traversați în piele Odată cu creșterea porozității și scăderea grosimii pielii, permeabilitatea acesteia la aer crește Materiale din piele naturala valoare Permeabilitatea la aer a pieilor moi fără acoperire pentru față variază de la - cm /(cm • h) În cele mai multe cazuri, respirabilitatea pielii cu acoperire a feței este în intervalul - cm /(cm ■ h) Tabelul Greutățile vrac ale pieilor și porozitatea acestora Piele Densitate în vrac, g/cm Porozitate, % și clase de taniduri , - , - Clasa a III-a de bronzare cu tanin , - , - clasa de bronzare cu crom , - , - la fel, piele intoarsa , - , - Permeabilitatea la vapori în pielea cromată neacoperită ajunge la - , mg/(cm ■ h) și scade la , - , mg/(cm • h) în pielea acoperită Pielea este foarte higroscopică Această proprietate, explicată prin porozitate și hidrofilitate, asigură absorbția aburului de către piele Pielea poate acumula umiditate într-o cantitate semnificativă Pielea la % umiditate relativă a aerului poate avea o umiditate de echilibru de - %, ceea ce indică higroscopicitatea sa ridicată Cantitatea maximă de umiditate este absorbită de pielea tăbăcită cu crom Pentru a caracteriza capacitatea pielii de a absorbi apa într-o anumită perioadă de timp, se folosesc indicatori: umiditate, umiditate ajustată pentru leșiere, capacitate de umiditate Permeabilitatea pielii la apă se exprimă prin cantitatea de apă în ml care trece prin cm din zona pielii timp de oră și la presiunea unei coloane de lichid de m înălțime Valoarea acesteia este afectată de tipul de bronzare, capacitatea a fibrelor să se umfle, densitatea de așezare a elementelor structurale ale pielii, gradul de umplere Proprietățile de tăiere ale pielii sunt caracterizate de particularitățile structurii secțiunilor topografice individuale, grosimea, suprafața, configurația, designul produsului, gradul (prezența defectelor care determină cerințele pentru materialul din care sunt fabricate părțile produsului) cu metode moderne de tăiere), posibilitatea de a folosi pielea în scopul propus Proprietățile materialelor din piele naturală Zonele pielii și ale pielii care corespund anumitor părți ale corpului animalului și diferă ca grosime, densitate, împletire a fibrelor, compoziție chimică și proprietăți fizice și mecanice se numesc topografice Pielea este împărțită condiționat în părți cu spate negru și părți periferice (Fig ) Partea cu spate negru (partea mijlocie a pielii), a cărei suprafață atinge % din suprafața totală a pielii, are aproximativ aceleași proprietăți în direcția longitudinală și transversală Modificarea grosimii pielii din pânza de șa este nesemnificativă Din partea neagră a pielii, cele mai importante detalii ale îmbrăcămintei ar trebui tăiate Partea periferică include zone de piele adiacente direct cârpei de șa în față (guler) și din lateral (pardoseli) Părțile mai puțin critice trebuie tăiate din aceste zone sau părți ale pieselor care nu suportă sarcini mecanice mari și care sunt greu vizibile în produsul finit ar trebui plasate Direcția de alungire (ductilitate) a pielii este esențială în fabricarea produsului, la tăiere trebuie să se țină cont de direcția celei mai mari alungiri în anumite zone (Fig ) cap \ parte Orez Direcția de extindere cea mai mică alungire alungire maxima Orez Topografia pielii - Materiale din piele naturala Pe zona cu spatele negru, pielea are cea mai mică alungire în direcțiile lobare și transversale Pe secțiunea gulerului, cea mai mare alungire este în formă de evantai Podelele și labele au cea mai mică alungire pe direcția longitudinală Linia coloanei vertebrale a pielii (pielea) este o linie dreaptă condiționată care merge de-a lungul liniei coloanei vertebrale de la cap până la rădăcina cozii Linia albă a pielii este granița anatomică a fuziunii mușchilor abdominali la animale, de-a lungul căreia pielea este tăiată atunci când este îndepărtată într-un strat Jumătate de piele - jumătate din întreaga piele, obținută printr-o incizie de-a lungul liniei coloanei vertebrale Cheprak - partea de mijloc a pielii (pielea), delimitată de linii drepte care leagă cavitățile picioarelor din față și din spate și o linie care leagă flancurile din față Polucheprak - jumătate din pânză de șa, tăiată de-a lungul liniei coloanei vertebrale a pielii Crupa - o secțiune a pielii (pielea) situată sub linia care leagă golurile picioarelor posterioare (linia BS în Fig ) Krupen - o șa, tăiată sub formă de dreptunghi cu laturile BMNS (Fig ) cu o crupă tăiată Planșeele sunt secțiunile laterale extreme ale pielii (pielei), limitate de restul liniilor prin linii care leagă depresiunile picioarelor din față și din spate (linia AB și SD, ZHMB și ZNS, Fig ) Orez Topografia pielii de cal (piei) Caracteristicile clasei de piele Zona de câmp apropiat este o secțiune de pânză de șa, situată aproape de etaje Pește - o parte a pielii (pielea) după separarea podelei și, uneori, capul Partea capului este o secțiune a pielii luată din capul unui animal fără urechi și buze Lobash este o bucată de piele luată de pe fruntea unui animal Obraji - părțile laterale ale părții capului ale pielii Vorotok - o secțiune a pielii situată între partea capului și șa (linia ZHMNZ și AMND în Fig ) Adunări - două etaje și un guler deschis din piele (piele) Labele - părți ale pielii luate de pe picioarele animalului Flancuri - părți ale pielii adiacente labelor din partea liniei albe Coada - o bucată de piele luată din coada unui animal Pielea de cal poate fi tăiată condiționat în două părți principale: față și spate (Fig ) Peredina - partea din față a pielii de cal, de care se desparte hazul (linia ab, Fig ) Jumătate din față - jumătate din față, tăiată de-a lungul liniei coloanei vertebrale a pielii (pielei) Khaz - spatele pieii de cal, împreună cu labele (linia ab, Fig ), de care este separată partea din față Spiegel - două secțiuni ovale pe ambele părți ale haz, situate simetric față de linia coloanei vertebrale Coamă - o secțiune tare a gâtului unei piei de cal, formată din fire de păr lungi, dens și adânc așezate Caracteristicile clasei de piele Un factor important care influențează utilizarea rațională a pielii naturale este varietatea În funcție de prezența defectelor, de cantitate și de localizarea topografică pe piele, precum și de abaterile de la cerințele de calitate și aspect, pieile sunt împărțite în cinci grade Un defect al pielii este orice deteriorare găsită "- Materiale din piele naturala în evaluarea organoleptică și examenul extern, ducând la o scădere a utilizării zonei acestei pielii Pielea de cea mai înaltă categorie de calitate trebuie să fie de cel puțin clasa a -a O zonă utilă este considerată a fi o zonă lipsită de defecte sau cu prezența unor astfel de defecte care sunt permise pentru acest tip de piele Atunci când se determină gradul de piele pentru îmbrăcăminte și articole pentru acoperirea capului, următoarele sunt considerate defecte acceptabile: • otmin; • fistule și urme unice bine îngroșate; • singur bine crescut și vopsit peste zgârieturi care nu ating derma; • culoare neuniformă și schimbarea culorii la întinderea pieilor cu finisaje anilină și semianilină Următoarele nu sunt permise în piele: • neprodus (zone ușoare nevopsite în stratul mijlociu al pieilor groase); • păstaie (păr scurt la suprafața pielii); • cușcă generală (fisuri); • duritatea generală (explozivitatea la sondare); • fragilitate generală (fisuri pe suprafața frontală în timpul îndoirii); • parfum peste % din suprafața pânzei de șa; • pete și plăci de origine grasă sau minerală care nu pot fi îndepărtate, ocupând mai mult de % din suprafața pielii; • bronz; • instabilitate la călcare la o temperatură de ° C și mai jos; • îndepărtarea stratului de acoperire; • colorare neuniformă, cu excepția pieilor cu finisaje anilină, semianilină și velur; • rindeluirea neuniformă Pe pieile de cea mai înaltă categorie de calitate și produse pentru Ordinul de Stat, pe lângă defectele enumerate, nu sunt permise următoarele: subțiri, parfum și pete de origine grasă sau minerală Defectele considerate sunt împărțite în măsurabile și nemăsurabile Caracteristicile clasei de piele spălat în lungime și suprafață Defectele nemăsurate sunt evaluate conform tabelului Tabelul Evaluarea viciilor incomensurabile Denumirea defectului Estimarea defectului, % Local de cușcă sau spargere Skinny Cenușie a colorării pentru pielea neagră Defectele măsurate pe suprafață includ cele care dau o leziune generală a zonei pielii, precum și defecte localizate în grup și la o distanță de cel mult cm unele de altele Pentru a determina aria defectelor, acestea sunt înscrise în cel mai mic dreptunghi în care trebuie plasate toate defectele Aria defectelor înscrise într-un dreptunghi se măsoară în centimetri pătrați Dacă latura mai mică a dreptunghiului este egală sau mai mică de cm, defectul este considerat liniar și măsurat în centimetri Defectele de până la cm lungime sau de până la cm în suprafață sunt considerate simple Dacă laturile dreptunghiului depășesc contururile pielii, defectul este înscris în mai multe dreptunghiuri care nu trec dincolo de piele Dacă există două sau mai multe defecte de natură diferită pe o zonă a pielii, zona este luată în considerare în funcție de defectul cu cea mai mare zonă de deteriorare Tipul de piele este determinat in functie de suprafata utilizabila O zonă utilă este considerată a fi o zonă lipsită de defecte sau cu prezența unor astfel de defecte care sunt permise pentru acest tip de piele Clasificarea pieilor pe grade și suprafața lor utilă sunt date în tabel Tabelul Clasificarea pielii după grad Grad piele Suprafață utilă, % de la la de la , la de la , la de la , la de la , la Materiale din piele naturala Pielele cu o suprafață de până la dm aparțin gradului dacă au o suprafață utilă de cel puțin % Zona pielii este măsurată de o mașină de măsurat piele în conformitate cu documentația de reglementare și alte mașini care îndeplinesc cerințe similare Pentru a determina tipul de piele, este necesar să se stabilească: • valoarea tuturor defectelor, măsurată prin suprafață (Sgn) în dm ; • valoarea tuturor defectelor liniare (Xgn) în dm , calculată prin formula: heh = oh, ohhd unde L este lungimea defectelor liniare, cm; , - coeficientul de echivalență al defectelor liniare și ariale Suprafața totală a tuturor defectelor (Sg) ca procent este calculată prin formula: Sg = - ! oo +, s unde S este aria pielii, dm ; QH - evaluarea defectelor nemăsurabile, % Suprafața utilă a pielii (gnon) ca procent este calculată prin formula: pol= -Sg În conformitate cu suprafața utilă a pielii prezentate în tabel , determinați gradul de piele Proprietățile pielii au un impact semnificativ asupra calității produselor finite În conformitate cu TU - - "Îmbrăcăminte exterioară din piele naturală Cerințe tehnice generale", calitatea produselor, în funcție de dimensiunea și numărul de defecte în aspectul materialului de bază, se determină conform tabelului Caracteristicile clasei de piele Tabelul Caracteristicile defectelor în aspectul materialului de bază permise în produs Defect în aspectul materialului de bază Dimensiunile și numărul de defecte în aspectul materialului de bază într-un produs sau o parte dintr-un set Clasa I Clasa a II-a Variație de nuanță Invizibilă Grămadă neuniformă, tăiere neclară sau aplicată neuniform, vizibil pronunțată Nepermis Permis Cute simple, neprevăzute de eșantion, până la mm, locuri Nu sunt permise Zgârieturi (decapare) nu mai mult de / din grosimea materialului, nu mai mult de mm lungime, locuri Nu sunt permise Pete, stropi, vizibil exprimate, până la mm , scaune Nu sunt permise Scurgeri discrete până la mm , locuri Nu sunt permise Piele slabă, bakhtarma nefinisată sau contaminată, tunsoare neuniformă, parfum până la % din suprafață, rigiditate locală Nepermis Nepermis Găuri, fante, prelinii, subtăieri adânci (mai mult de % din grosimea pielii) melasă, pete de sare, zgârieturi, lipsă de față, zdrobiri de lână, crusta, gropi de piele, urme, răni necrescute, cușcă generală, instabilitate a finisajului, parfum peste % din suprafață, bronzarea stratului de acoperire, neprodus, rigiditate totală, păstăi Nepermis Nepermis Materiale din piele naturala Caracteristici de tăiere a materialelor din piele naturală Procesul de tăiere a pielii naturale este semnificativ diferit de tăierea materialelor textile Materialele din piele naturală se caracterizează prin eterogenitatea proprietăților zonelor topografice, dimensiunea limitată, prezența defectelor și diverse cerințe pentru detaliile vestimentare În plus, diferite zone ale pielii au grosimi diferite, ductilitate, defecte, în funcție de gradul pielii, pot fi localizate pe diferite zone topografice ale pielii Partea cu spate negru (partea mijlocie a pielii), a cărei suprafață atinge % din suprafața totală a pielii, are aproximativ aceleași proprietăți în direcția longitudinală și transversală Modificarea grosimii pielii din pânza de șa este nesemnificativă Din partea neagră a pielii trebuie tăiate cele mai importante detalii ale îmbrăcămintei, cum ar fi gulerul superior, partea superioară a mânecii, componentele din față și din spate Partea periferică include zone de piele adiacente direct cârpei de șa în față (guler) și din lateral (pardoseli) Părțile mai puțin critice trebuie tăiate din aceste zone sau părți ale pieselor care nu suportă sarcini mecanice mari și care sunt greu vizibile în produsul finit ar trebui plasate Astfel de detalii includ partea inferioară a jumătății mânecii, partea superioară a butoiului tăiat în jachete și jachete pentru femei, gulerul inferior, partea inferioară a selecției etc Direcția de alungire (ductilitate) a pielii este esențială în fabricarea produsului, la tăiere trebuie să se țină cont de direcția celei mai mari alungiri în anumite zone În astfel de zone, trebuie amplasate părți sau părți ale pieselor care nu suportă sarcini mecanice mari în timpul funcționării produselor Operațiile tehnologice de așezare a modelelor pe piei și decuparea pieselor reprezintă % din intensitatea muncii a tuturor lucrărilor efectuate de un tăietor În plus, din calitate Caracteristici de tăiere a materialelor din piele Finalizarea aspectului modelelor depinde în mare măsură de utilizarea rațională a zonei pielii Utilizarea rațională a materialelor din piele naturală este un factor important, deoarece prețul de cost și calitatea îmbrăcămintei fabricate depind într-o măsură decisivă de acesta Procesul principal de care depinde utilizarea rațională a pielii este tăierea Imediat înainte de tăiere se verifică numărul de piei și suprafața acestora; fiecare piele este examinată cu atenție, defectele sunt notate, defectele care sunt inacceptabile în produs și acceptabile în detalii mai puțin importante pe părțile invizibile ale produsului sunt distinse separat Defectele sunt marcate pe partea din față a pielii, astfel încât la tăiere să nu le permită să cadă pe părțile vizibile ale detaliilor produsului Structura pielii nu permite creșterea detaliilor sau mutarea liniilor de construcție în timpul procesului de montare, deoarece la conectarea pieselor manual sau cu mașina, urme de perforare a acului rămân pe suprafața pielii Zona fiecărei pielii este, de asemenea, limitată Aceste caracteristici necesită o soluție de proiectare precisă pentru fiecare produs La tăierea pielii, se ține cont de următoarele cerințe: • detaliile simetrice ale produsului, situate pe diferite piei, trebuie sa fie uniforme ca nuanta, grosime, alungire si decupate din aceleasi zone topografice ale pielii; • dispunerea detaliilor produsului se realizează pe fiecare piele separat; • detalii mai importante, cum ar fi partea din față, spate, partea superioară a mânecii, gulerul superior sunt decupate din partea cu spate negru a pielii; • abaterile admise de la linia coloanei vertebrale nu trebuie să depășească %; • detaliile produsului pe piele cu o suprafață grămadă ar trebui să fie situate într-o singură direcție; • dispunerea pieselor produsului începe cu piese mari Caracteristicile tăierii, plasarea pieselor pe piele se datorează următoarelor: Materiale din piele naturală • aria unui set de modele de detalii vestimentare depășește aria unei piei, ceea ce face necesară utilizarea mai multor unități de piele pentru un produs În același timp, aria modelelor de părți mari de îmbrăcăminte poate fi proporțională și, în unele cazuri, chiar mai mult decât aria unei singure piele; • dificultatea de a plasa piese mari pe o zonă limitată de piei; • eterogenitatea proprietăților diferitelor zone topografice ale pielii; • gradul pielii și localizarea aleatorie a defectelor capitolul Modalități tehnologice de prelucrare a produselor din materiale din piele naturală Echipamente și materiale utilizate la fabricarea îmbrăcămintei din materiale din piele naturală La fabricarea îmbrăcămintei din materiale din piele naturală, se folosesc diverse metode de conectare a pieselor, prelucrare a marginilor și finisare: fir, lipici, sudat, combinat Cusătura manuală la fabricarea îmbrăcămintei din piele este folosită mult mai rar decât la fabricarea unor produse similare din materiale textile Sunt utilizate în principal pentru conectarea temporară a pieselor în pregătirea produselor pentru montare Se recomandă ca ungerea pieselor să fie efectuată cu o deplasare a liniilor de la linia de conectare a pieselor din produsul finit cu - mm spre adaosurile de cusătură Rafinarea dimensiunilor pieselor în procesul de montare este posibilă numai în direcția reducerii, deoarece pe suprafața pieselor rămân urme de perforare a acului Dacă în timpul montării s-a evidențiat necesitatea creșterii dimensiunii pieselor din cauza permiselor de cusătură și a rafinarii produselor conform figurii clientului, ca urmare a faptului că perforațiile vor fi vizibile pe partea din față a pieselor, atunci în timpul prelucrării ulterioare acestea pot fi acoperite cu o linie de finisare sau mici detalii decorative Fixarea temporară a pieselor pentru a le proteja de deplasare la efectuarea cusăturilor la mașină poate fi efectuată folosind o bandă de "transfer", care nu este îndepărtată din produs Așezați banda astfel încât să nu fie vizibilă din partea din față a produsului, de ex - mm de marginea prelucrată Banda de "transfer" trebuie mai întâi lipită de una dintre părți, apoi, imediat înainte de lipire, îndepărtați folia de protecție și conectați piesele, fixându-le cu un ciocan Moduri tehnologice de prelucrare a produselor Există și un creion Guetermann special pentru fixarea cusăturilor Nu lasa urme pe acul masinii de cusut În absența materialelor speciale, fixarea temporară a pieselor înainte de cusăturile mașinii de cusut se poate face folosind agrafe Îmbinarea secțiunilor de piese în produse din piele naturală se realizează pe mașini de cusut cu o navetă în linie dreaptă și, în unele cazuri, cu o cusătură în zig-zag Cusătura în zig-zag este folosită atunci când se îmbină bucăți de piele groasă cu o cusătură la cap În zonele supuse unor sarcini semnificative în timpul purtării produsului (jug din spate, cusătură din spate din mijloc, etc ), se recomandă să puneți o bandă de material de amortizare pe partea greșită a pieselor și să șlefuiți împreună cu aceasta În procesul de realizare a cusăturilor la mașinile de cusut, este dificil să avansați materialele din piele naturală cu un mecanism de suport Ca urmare a avansării slabe a materialelor, cusăturile sunt strânse, iar încrețirea și ondularea lor apar de-a lungul liniei cusăturii, care sunt greu de îndepărtat în timpul procesării ulterioare Pentru cusătura pieselor de îmbrăcăminte din materiale din piele, se recomandă mașini cu mecanism de suport superior și inferior pentru mutarea materialelor; cu o șină inferioară și un ac care se abate împreună cu materialul de-a lungul liniei; cu șine de sus și de jos și ac de deviere De exemplu, pentru șlefuirea pieselor, se recomandă utilizarea mașinilor din clasa a CJSC Promshveymash, / Textima cu o unitate de material superioară și inferioară Pentru șlefuirea pieselor din piele naturală la fabricarea articolelor pentru acoperirea capului, se recomandă o mașină de clasa - a Promshveymash CJSC Detaliile produselor din piele moale subțire pot fi șlefuite pe mașini clasa -M a Orsha JSC, clasa -M a Orsha JSC Pentru a îmbunătăți condițiile de mișcare a materialelor din piele, reduceți forțele de frecare care împiedică mișcarea Echipamente și materiale părți ale produsului care urmează a fi îmbinate, se stabilește presiunea minimă a piciorului presor pe material În locul picioruşului presor poate fi folosită o rolă canelată De asemenea, sunt folosite și labele cu un strat de teflon sau fluoroplastic La îmbinarea articolelor de îmbrăcăminte din piele naturală la mașinile de cusut convenționale, cusătura se poate face prin hârtie subțire, care este apoi îndepărtată cu ușurință Când efectuați cusăturile de finisare, puteți lubrifia pielea de-a lungul liniei de cusătură cu emulsie de silicon, ulei de mașină sau o soluție blândă de săpun Se referă la acele tipuri de piele care nu au un pui de somn în față și care nu vor lăsa urme de emulsie, ulei și soluție Alegerea acelor de mașină depinde de tipul de material, grosimea, plasticitatea, elasticitatea acestuia Se folosesc ace cu numerele - , cu o ascuțire specială sub formă de "spatulă", care nu străpunge, dar, parcă, taie pielea sau universală (conică rotundă) Pentru unele tipuri de piele se folosesc ace folosite la fabricarea pantofilor Firele trebuie să fie puternice, rezistente la frecare și să aibă un grad ridicat de alunecare Acestea sunt selectate în funcție de proprietățile pielii, de grosimea acului și de natura operației care se efectuează Piesele sunt legate cu fire de bumbac nr , nr , nr , intarite cu nr LH si fire lavsan L ( tex x ), L ( , x ), L ( , tex) x ) Pentru finisarea cusăturilor se folosesc fire de lavsan și fire de mătase naturală (Nr ; Nr ) Numărul de ochiuri în linii de mm este de - Cusăturile mai dese nu sunt practice, deoarece duc la o creștere a daunelor materiale Bartacks la capătul liniei sunt plasate paralel cu linia principală la o distanță de - , mm de aceasta Atunci când se efectuează cusături la mașină în procesul de fabricare a hainelor din materiale din piele naturală, trebuie respectate cu strictețe condițiile tehnice, deoarece defectele care necesită modificări nu sunt permise (răman urme de înțepături ale acului) Tratamentul termic umed la fabricarea produselor din materiale din piele naturală este utilizat în mici Moduri tehnologice de prelucrare a produselor volumele Cusăturile produselor din piele subțire de diferite tipuri sunt supuse călcării Cusăturile nu sunt călcate Marginile laterale, gulerul, fundul produsului sunt călcate după așezarea liniilor de finisare În produsele din piele naturală, velur, piele despicată, călcarea se efectuează din partea din față a pieselor și ansamblurilor, din piele intoarsa - din partea greșită Tratamentul termic umed se efectuează pe o presă sau cu un fier de călcat fără umiditate printr-un fier de călcat la o temperatură de - ° C Tratarea termică umedă a produselor din piele naturală cu suprafață grămadă se efectuează pe suprafețele moi de călcat ale preselor, meselor de călcat, plăcuțelor În funcție de modelul produsului și de grosimea pielii, prelucrarea produselor se poate efectua cu sau fără garnituri Materialele de intercalare pot fi țesute și nețesute, cu sau fără un strat adeziv Alegerea materialelor pentru garnituri acoperite cu adeziv este limitată de condițiile tehnice de tratare termică umedă a materialelor din piele naturală: în majoritatea cazurilor, formarea unei îmbinări adezive necesită o temperatură de - °C, care este mult mai mare decât cea temperatura menţinută de materialele de bază ( - °C) Ca căptușeală se recomandă folosirea unei căptușeli speciale pentru piele LE , lipită cu fier de călcat Denumirile diferitelor materiale și metode de conectare adoptate în această lucrare sunt date în tabel În unele cazuri, tampoanele și marginile tradiționale pentru articolele de îmbrăcăminte din materiale textile sunt înlocuite cu altele De exemplu, la fabricarea produselor din materiale din piele naturală, pentru a proteja marginile și tăieturile pieselor de întindere, se folosește o margine, cum ar fi tencuiala adezivă pe bază de țesătură Se lipește fără ajutorul fierului de călcat Se fixează pe piesa cu degetele și se fixează (ciocănit) cu un ciocan Metoda adezivă de îmbinare a pieselor, fixarea marginilor în fabricarea îmbrăcămintei din materiale din piele naturală, ținând cont de particularitățile proprietăților lor tehnologice, poate îmbunătăți calitatea și aspectul produselor Limitele de cusătură pot fi fixate: Echipamente și materiale • linie de maşini; • aplicarea unui strat de lipici și fixarea acestuia; • fixare cu lipici urmata de cusatura la masina Tabelul Simboluri pentru materiale și îmbinări Moduri tehnologice de prelucrare a produselor La realizarea hainelor din materiale din piele naturală, se recomandă utilizarea lipiciului BF- ; OK- ; UR- ; adeziv cauciuc nr ; "NITHI"; "Şofran"; adeziv special de la Rudolfike sau NT- de la Guterman Caracteristicile îmbinărilor și prelucrării marginilor pieselor La fabricarea îmbrăcămintei din materiale din piele naturală, se folosesc aceleași tipuri de cusături de îmbinare, margini, finisare ca și la fabricarea produselor din materiale textile Pe lângă tehnologia tradițională de realizare a acestor cusături, se folosesc așa-numitele metode "alternative", bazate pe utilizarea adezivului lichid sau a benzii de transfer În același timp, condițiile tehnice pentru realizarea unei cusături folosind tehnologia tradițională, numărul de linii poate fi schimbat Designul cusăturii, tehnologia implementării acesteia depind de proprietățile materialului, condițiile de funcționare ale cusăturii Luați în considerare modalități de a conecta secțiunile din mijloc ale spatelui La produsele din piele moale, subțire, piesele sunt pliate cu părțile frontale spre interior, șlefuite (lățimea cusăturii este determinată de descrierea tehnică a modelului, media este de mm) Cusătura este călcată În produsele din piele moale, subțire, foarte elastică, pentru ca adaosurile de cusătură să se întindă lin, după șlefuire sunt unse cu lipici numai în zona liniei, adezivul se aplică cu o perie cu peri scurti groși Ajutoarele de cusătură sunt așezate pe ambele părți ale cusăturii și fixate cu un ciocan În acest sens, se modifică și terminologia standard a lucrărilor: în locul conceptelor "fier", "fier", folosesc "despicat", "cuie" O astfel de cusătură poate fi numită "cusătură cusută într-o despicare" Este indicat să se efectueze operațiuni de fixare pe o placă de granit sau marmură cu margini perfect drepte și netede, care sunt utilizate ca standard pentru linii drepte Alegerea materialului se datorează capacității pietrei de a absorbi sunetul, de a avea o suprafață netedă, uniformă, care se curăță ușor de adeziv Ei folosesc un ciocan de pantof ușor, cu o suprafață de impact ovală (aceasta evită să pătrundă prin piele) și un mâner scurt Caracteristicile îmbinărilor și marginilor pieselor În produsele din tipuri de piele groasă, elastică, cu elasticitate redusă, secțiunile mijlocii ale spatelui pot fi îmbinate cu o cusătură cusătură, numai alocațiile de cusătură sunt unse cu lipici pe întreaga suprafață O cusătură cu cusături poate fi, de asemenea, utilizată pentru conectarea pieselor de îmbrăcăminte, dacă este prevăzut în descrierea tehnică a modelului Cotele sunt așezate pe ambele părți ale liniei de legătură, iar liniile de finisare sunt așezate pe partea din față la o anumită distanță În funcție de proprietățile pielii, lipiciul poate fi aplicat doar în zona cusăturilor, pe toată suprafața alocațiilor, sau deloc Pentru pieile groase, elastice, tehnologia de prelucrare poate fi schimbată după cum urmează Marginile pieselor sunt subțiate cu un cuțit special din partea bakhtarma, apoi aceste părți sunt măcinate Lipiciul este aplicat pe marginile întoarse din partea bakhtarma, după care sunt lovite cu un ciocan Cusătura este sigilată din interior prin cusătura unei împletituri speciale O astfel de cusătură se numește "inversare" Secvența efectuării unei cusături într-o tură este prezentată în fig Deci, atunci când se efectuează o cusătură cusut cu o zakolotka (fermoar), o cusătură cu o tăietură deschisă, piesele sunt egalizate prin tăieturi la coasere, apoi alocația părții superioare este tăiată la o valoare de - mm, o se aplică un strat de adeziv pe adaosurile ambelor părți și acestea sunt ciocănite în partea superioară (Fig ) Conform tehnologiei tradiționale, atunci când se realizează o cusătură cusută, piesele sunt cel mai adesea nivelate prin tăieturi (pentru confortul suprafilării tăieturilor), iar când se realizează o cusătură cu o tăietură închisă, la conectarea pieselor, cea superioară este deplasată față de cel inferior cu distanța necesară O cusătură de suprapunere cu tăiere închisă, pe lângă metoda tradițională a firului, poate fi realizată prin unul dintre următoarele Pe partea superioară, trageți o linie de cusătură în formă finită, acoperiți cu adeziv spațiul de cusătură din partea bakhtarma și fixați-o pe piesă Marginea prelucrată a părții superioare este aplicată pe partea inferioară și ajustată cu una sau mai multe linii (Fig , a) Distanța primei linii de la pliu este de - mm, restul - conform modelului - Moduri tehnologice de prelucrare a produselor Orez Secvența de cusătură a rotației ( - bakhtarma, - margini coborâte, - cusătură la mașină, - lipici) Orez Cusătură cu un fier de călcat (a) și o cusătură cusătură cu o tăietură închisă (b) În a doua variantă, marginea părții superioare este prelucrată similar cu cea considerată Desenați o linie de cusătură finită pe partea inferioară, așezați o bandă de "transfer" de-a lungul ei, astfel încât banda să nu atingă linia dorită cu - mm Îndepărtați folia de protecție de pe banda de transfer Așezați partea de sus pe partea de jos, aliniind liniile marcate, - ■■ - NII Caracteristicile îmbinărilor și marginilor pieselor fixați piesele (ciocanul) cu un ciocan Conectați piesele cu o linie de mașină la o distanță de - mm de pliul părții superioare (Fig , b) Orez Cusătură deasupra capului cu o tăietură închisă atunci când se fixează cu o metodă adezivă alocația uneia (a) sau a ambelor părți (b) Atunci când executați cusături de confruntare într-un cadru simplu și în cant, utilizarea materialelor adezive vă permite să reduceți numărul de cusături efectuate la mașină Modul tradițional de a realiza o cusătură într-un cadru este simplu: fixați detaliul de cusătură de-a lungul liniei dorite cu un strat de lipici, coaseți-l pe partea principală, fixați cusătura cu o linie de finisare (Fig , a) , fixarea cu sau fără lipici, în unele cazuri - călcare O modalitate alternativă de a realiza această cusătură: cuieți detaliul de față de-a lungul mijlocului cu lipici; ciocan cu lipici alocația de cusătură pe partea principală; așezați banda de "transfer" de-a lungul alocației părții principale; piese de lipici; conectați cu o linie de mașină (Fig , b) a) b) Orez Modalități tradiționale (a) și alternative (b) de a realiza o cusătură într-un cadru simplu *- Moduri tehnologice de prelucrare a produselor Este posibil să se schimbe poziția secțiunilor pieselor, ducând la o schimbare a aspectului și designului cusăturii De exemplu, prelucrarea gulerelor, clapetelor și a altor detalii cu o cusătură de conducte poate fi efectuată în următoarele moduri Modalitatea tradițională: după întoarcerea pieselor, tăiați unul dintre adaosuri la o dimensiune de - mm, ungeți toțile cu adeziv, îndreptați marginea întoarsă cu o țeavă și bateți-o (Fig , a) Este posibil să se fixeze marginile cu o linie de mașină Alocațiile de cusătură pot fi aceleași O metodă alternativă este efectuată prin analogie cu opțiunile alternative pentru transformarea unei cusături într-un cadru simplu (Fig , b) Orez Prelucrarea marginilor pieselor cu o cusătură de țevi în metode tradiționale (a) și alternative (b) și în produse din piele groasă (c) La produsele din tipuri de piele groasă, elastică, cu elasticitate redusă, marginile pieselor nu sunt răsucite, ci sunt cusute una peste alta, ca într-o metodă alternativă de realizare a unei cusături de conducte Cu toate acestea, tehnologia cusăturii se schimbă Marginea părții superioare este pliată și lipită de partea inferioară, apoi reglată la o distanță de - mm față de pliul din lateralul părții superioare Vysta Caracteristicile îmbinărilor și marginilor pieselor partea de lipit a alocației este tăiată cât mai aproape de ochiurile liniei (Fig , c) Marginea părții superioare poate fi finisată prin aplicarea mai întâi de adeziv pe marginea de cusătură și apoi fixarea acestuia pe partea principală Principalele direcții pentru îmbunătățirea tehnologiei de fabricare a hainelor din materiale din piele naturală sunt următoarele: • introducerea pe scară largă a metodelor de prelucrare a mașinilor; • înlocuirea metodelor de prelucrare secvenţială cu unele seriale-paralele şi paralele; • extinderea domeniului de utilizare a materialelor adezive și a gamei acestora capitolul Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei Prelucrarea inițială a părților principale ale produsului include conectarea părților principale ale acestora, prelucrarea săgeților, tăieturi, fante etc Ca urmare a prelucrării inițiale a pieselor principale, se creează o formă tridimensională a produsului, siguranța acestuia este asigurată în timpul funcționării produsului, iar piesele sunt finisate Săgețile, în funcție de tipul și grosimea materialelor, pot fi continue și despicate Darts continuu sunt concepute în produse din piele moale și subțire Sunt marcate pe partea greșită a pieselor cu două linii - îndoire și șlefuire Capetele tuckurilor sunt marcate suplimentar cu o linie transversală Săgețile sunt măcinate de-a lungul liniilor marcate cu sau fără o bandă suplimentară de material În funcție de proprietățile pielii și de modelul produsului, tucks-urile continue sunt călcate, ajustate sau risipite (Fig , a, b, c) Orez Prelucrarea săgeților continue cu o bandă suplimentară de material (a, b) și fără aceasta (c) Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei Tucks split se macină, începând de la tăierea piesei, cu o cusătură de - mm lățime, reducând lățimea la nimic și terminând linia de sub tăietură cu - mm Tucks-urile sunt călcate sau supărate Pe lângă metodele tradiționale de prelucrare a săgeților tăiate în haine din materiale din piele naturală, săgețile sunt prelucrate cu cusături și cusături deasupra capului cu tăieturi închise sau deschise (Fig ) a B C D) Orez Procesarea săgeților despicate cu o cusătură, urmată de cusătură (a) sau cusătură (b), o cusătură de suprapunere cu o tăietură închisă (c) sau deschisă (d) În produsele din piele moale, există săgeți care se transformă în pliuri moi, care pot fi realizate sub formă de pliuri moi, pe o față și pe două fețe Săgețile care se transformă în pliuri unilaterale sunt măcinate de-a lungul liniilor de marcare, mai întâi de-a lungul alocației și apoi de-a lungul părților laterale (Fig , a) Săgețile, care trec în pliuri moi care se apropie, se macină de pe linia de marcare transversală cu o singură linie (Fig , b) Cusăturile tuckurilor sunt călcate (bătute în cuie) sau călcate (tocate) numai în zona de șlefuire Tuckul călcat este fixat cu linia Darts-folds (tucks) sunt măcinate, precum și tucks continue, de-a lungul liniilor de marcare (Fig , c) Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele A) V) Orez Prelucrarea săgeților, transformându-se în moale unilaterale (a), contra (b) pliuri și tucks (c) Îmbunătățirea procesării tucks este posibilă prin utilizarea unei metode adezive de fixare a părților laterale ale acestora După șlefuirea tucks-urilor și ciocănirea sau tăierea lor în produse din piele subțire, pe o parte a firului, și în produsele din piele groasă, se aplică pe ambele părți un strat de BF- , OK- sau altele, care fixează părțile laterale ale tuckului (Fig a , b) În loc de lipici, se poate folosi o bandă de transfer cu un strat adeziv cu două fețe Orez Prelucrarea săgeților cu clei în produse din piele moale (a) și groasă (b) Prelucrarea reliefurilor, cochetelor, îmbinarea părților constitutive ale părților principale în haine din materiale piele se realizează prin cusături, deasupra capului, tuning cusături, în funcție de Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei tipul și grosimea pielii Când se utilizează o cusătură falsă cu tăieturi deschise, una dintre tăieturi poate fi sculptată cu dinți sau decorată sub formă de franjuri (Fig ) Orez Conectarea componentelor spatelui Cea mai comună opțiune pentru prelucrarea reliefurilor în produsele din piele groasă este șlefuirea acestora, urmată de îndreptarea alocațiilor de cusătură pe ambele părți ale liniei și așezarea liniilor de finisare (Fig , a) La produsele din piele subțire, cusăturile sunt călcate sau ciocănite și, dacă modelul este prevăzut, se pun una sau două linii (Fig , b) Orez Prelucrarea cu fir a reliefurilor în produse din piele groasă (a) și subțire (b) Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Îmbunătățirea prelucrării reliefurilor și a legăturii părților constitutive ale părților principale în produsele din piele groasă este posibilă prin fixarea permiselor în poziție expandată datorită stratului de lipici aplicat (Fig , a) În produsele din piele subțire, se aplică o cantitate mică de adeziv într-un strat subțire la o distanță de mm de tăierea unei părți, apoi adaosul de cusătură este pliat și lipit de partea principală Marginea piesei prelucrate în acest mod este suprapusă unei alte piese și reglată cu una sau două linii (Fig , b) ( i ' - -і-іН' eu a) b) Orez Prelucrare în relief cu lipici în produsele din piele groasă (a) și subțire (b) Sloturile sunt un element decorativ al produsului și în același timp îndeplinesc funcții utilitare, oferind libertate de mișcare pentru o persoană și menținând forma produsului în procesul de purtare Fantele situate în cusătura din mijloc a cusăturilor din spate și laterale sunt cele mai răspândite în hainele sortimentului de haine și costume Tehnologia de procesare a acestor tipuri de sloturi este aproape aceeași Procesarea fantelor din cusătura din mijloc a spatelui include următorii pași: prelucrarea părților laterale ale fantelor, conectarea secțiunilor din mijloc ale părților din stânga și dreapta ale spatelui, prelucrarea colțurilor inferioare ale fantelor Pentru prelucrare, fantele din detaliile tăieturii prevăd alocații Liniile de pliere ale alocațiilor, fantele de pe detalii sunt dispuse astfel: în partea stângă a spatelui - ca o continuare a liniei de cusut a secțiunilor din mijloc, în dreapta - la distanță Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei - mm de la tăierea adaosului (Fig ) Acest lucru va asigura că o parte a fantelor intră în cealaltă în nodul finit Pentru a menține stabilitatea fantelor în timpul purtării produsului, fantele sunt prelucrate cu margini, garnituri Fantele din produsele din piele subțire sunt prelucrate cu tampoane din bumbac sau materiale nețesute, cu sau fără un strat adeziv, sau doar cu margini Garniturile sunt situate pe partea laterală a alocațiilor de procesare, fantele sunt aproape de liniile marcate și sunt cusute pe o mașină de șlefuit Secțiunile inferioare ale garniturii sunt situate la nivelul liniei tivului de jos În funcție de proprietățile pielii, în locul unei garnituri se poate folosi un tencuială adeziv sau o margine (Fig , a) Când utilizați tampoane de bumbac, marginea este așezată în același timp sau secțiunea tamponului este fixată cu tencuială adezivă, (Fig , b) i a) b) Orez Conectarea marginii (a) și a tampoanelor de bumbac (b) cu fante pentru procesarea cotelor Secțiunile superioare ale garniturii, marginile ar trebui să se termine la nivelul secțiunilor superioare ale alocațiilor pentru fantă, deoarece trebuie să cadă sub fixarea fantelor din partea sa superioară Secțiunile din mijloc ale spatelui sunt cusute cu o cusătură de lățimea prevăzută în descrierea tehnică a modelului, continuând linia de-a lungul secțiunilor superioare ale alocațiilor pentru fantă și terminând-o la o distanță de - mm de lateral secțiuni ale alocațiilor pentru comoditatea conexiunii ulterioare a acestora cu căptușeala produsului Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Pentru fixarea pliurilor, fantele sunt așezate linii: în partea dreaptă a spatelui - la o distanță de - mm de pliu, în partea stângă - la distanța prevăzută de descrierea tehnică a modelului (Fig ) Orez Procesare spline Dacă, conform modelului, secțiunile din mijloc ale părților spatelui sunt conectate printr-o cusătură de linie, atunci linia de finisare de-a lungul părții superioare a fantelor ar trebui să fie o continuare a liniei de finisare de-a lungul cusăturii din mijloc a spatelui În partea de sus, fanta este fixată din partea din față, plasând linia paralelă cu tăieturile superioare ale alocațiilor pentru fantă Metoda adezivă de prelucrare a fantelor implică aplicarea de adeziv pe adaosurile fantelor, fixarea marginilor îndoite ale fantelor, apăsarea cu îndoirea simultană a fundului de-a lungul liniei dorite (Fig ) În produsele fără căptușeală, fantele sunt prelucrate cu și fără garnituri folosind bandă adezivă sau o margine O garnitură cu o margine sau cu un tencuială adeziv, sau o margine și o tencuială adeziva separat, este plasată numai în funcție de alocația pentru prelucrarea părții superioare a fantelor Secțiunea interioară a garniturii din partea superioară a fantelor este fixată cu o linie așezată la o distanță de - mm de tăiere, secțiunea exterioară a garniturii este fixată cu o linie de finisare așezată din partea frontală Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei rony sloturi Tăierea părții inferioare a fantelor este îndoită cu - mm și se așează o linie de finisare Orez Prelucrarea fantelor din spate cu lipici Prelucrarea colțurilor inferioare ale slotului se face în moduri diferite În produsele cu căptușeală care se desprinde în partea inferioară, colțul părții superioare a fantelor este răsucit fără a îndoi tăietura interioară a permisului pentru fante (Fig , a) Alocația de procesare în colțul fantelor este tăiată, lăsând o cusătură de - mm lățime Unghiul părții superioare a fantelor poate fi prelucrat atunci când se coase partea inferioară a produsului cu sau fără tivul marginii tăiate a pieselor (Fig , b, c) Orez Prelucrarea colțului superior al fantelor în produse cu o căptușeală care se desprinde în partea de jos: rotirea de-a lungul liniei tivului din partea inferioară (a), atunci când cusați partea de jos a produsului (b, c) Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Colțul părții inferioare a fantei poate fi prelucrat, precum și partea superioară a acesteia, atunci când se coase partea inferioară a produsului cu sau fără tivul marginii tăiate sau poate fi răsucit de-a lungul liniei tivul de jos La produsele cu căptușeală cusută pe partea inferioară, colțurile fantelor sunt prelucrate în același mod ca la produsele cu căptușeală care zboară de pe fund În produsele cu o linie de finisare în partea inferioară, colțurile fantelor sunt cel mai adesea construite la așezarea liniei de finisare Marginile fantelor de-a lungul liniei de jos a tivului de pe partea de prelucrare a fantelor pot fi prelucrate cu tăieturi deschise Orez Prelucrarea colțurilor spitz-ului cu rotire de-a lungul tivului fundului (a), atunci când se așează linii de finisare de-a lungul fundului produsului cu o tăietură pliată (b) și cu o tăietură deschisă (c) La prelucrarea canelurilor, în funcție de material și tipul de produse, alocațiile de prelucrare pentru caneluri pot fi proiectate diferit La produsele din piele despicată, piele de căprioară, partea superioară a fantelor poate fi prelucrată prin rotirea de-a lungul marginii exterioare cu o cusătură de suprapunere cu o tăietură deschisă (Fig ) Se așează o linie până când secțiunile din mijloc ale spatelui sunt cusute la o distanță de - mm de secțiuni, iar a doua - conform modelului La fabricarea fustelor și a altor produse, alocația pentru prelucrarea părții inferioare a fantelor poate fi dublă față de lățime (Fig ) Acest lucru face posibilă asigurarea unei mai mari stabilități a marginilor fantelor, un aspect frumos al produsului și să-l facă invizibil Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei căptușirea produsului de-a lungul fantei din partea din față atunci când o persoană se mișcă Orez Prelucrarea părții superioare a strunjirii fantelor b) Orez Părți ale panoului din spate al fustei cu o fantă (a) și prelucrarea părților laterale ale fantelor (b) Fantele au următoarele cerințe pentru calitatea prelucrării: pliurile fantelor trebuie să fie poziționate vertical, fără slăbiciune, nu trebuie să diverge sau să se suprapună în mod excesiv, pliul din partea stângă a fantelor trebuie să fie o continuare a fantelor linia de cusătură a tăieturilor din mijloc ale spatelui Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Dacă sunt încălcate condițiile tehnice pentru efectuarea operațiunilor de șlefuire a secțiunilor mijlocii ale spatelui (de exemplu, crestăturile și secțiunile superioare ale slotului nu sunt aliniate), alocațiile de călcat sau lipire pentru prelucrarea părților laterale ale fantei (de exemplu, pliurile sunt strânse la călcare), apoi fanta din produsul finit va fi deformată La fabricarea fustelor, pantalonilor, pantalonilor, tăieturile pot fi prelucrate la capetele cusăturilor din mijloc, laterale și alte La tăierea pieselor în secțiunea tăieturii, alocația de cusătură crește cu - mm Detaliile sunt măcinate până la semnul începutului tăieturii Marginile pieselor din secțiunea tăieturii sunt fixate cu lipici (Fig ) După aceea, două cusături decorative sunt așezate pe ambele părți ale cusăturii pe toată lungimea, (a) sau numai în secțiunea tăieturii (b) Este oportun să faceți o căptușeală pentru un produs cu o tăietură Orez Prelucrare tăiată Prelucrarea secțiunilor părților principale în haine din materiale din piele se efectuează pentru a le proteja de întindere Tăierea nu este furnizată Se impun cerințe deosebit de mari asupra acurateței acelor detalii ale tăierii îmbrăcămintei care sunt supuse deformărilor la tracțiune: tăieturi oblice de-a lungul gurilor din față și din spate, decolteuri, tăieturi pe umeri ale părților din față ale mânecilor, tăieturi dintr-o singură bucată cu detalii frontale sau juguri etc > Marginea adeziva de - mm latime se lipeste cu un fier de calcat la o distanta de - mm de taieturi, iar marginea neadeziva si Prelucrarea pieselor mici împletitura este așezată pe o mașină de cusut la o distanță de mm de tăieturi Locurile pentru așezarea marginilor depind de gradul de extensibilitate al materialelor din piele, sunt determinate pentru fiecare produs separat și sunt indicate în descrierea tehnică a modelului Proprietățile materialelor pentru garnituri trebuie să corespundă tipului de piele și modelului produsului La produsele din piele naturală cu extensibilitate scăzută, marginea nu este așezată de-a lungul tăierilor pieselor Prelucrarea pieselor mici Centurile pot fi înguste și late în lățime; după duritate - moale, semirigidă și rigidă; prin design - dintr-o singură bucată și răsucit sau prelucrat cu o cusătură de suprapunere cu o tăietură deschisă sau închisă Cureaua produsului poate consta din trei părți Cusăturile conexiunii lor trebuie să coincidă cu cusăturile laterale sau pot fi amplasate pe partea laterală a cataramei la o distanță de cel mult cm de la capătul centurii În acest caz, celălalt capăt al centurii ar trebui să închidă această cusătură La fabricarea curelei, pentru a o proteja de întindere și pentru a stabiliza forma, se folosesc materiale de garnitură cu un înveliș adeziv sau o margine țesută, cum ar fi o tencuială adeziva de , sau cm lățime, în funcție de lățimea curelei în formă finită Cureaua este duplicată în întregime (Fig , a), în funcție de lățimea sa în formă finită (Fig , b) sau se lipește o margine de tip ipsos adeziv de lățimea necesară de-a lungul mijlocului piesei (Fig , c) Părțile sunt pliate în jumătate în lățime, tăieturile sunt egalizate și sunt măcinate În același timp, o secțiune necusută a cusăturii este lăsată pentru eversia ulterioară a centurii Dacă cureaua are o cataramă, atunci se dovedește prin capătul brut Cusătura de cusătură este călcată sau așezată, așezând-o în mijloc de-a lungul părții inferioare (Fig , b) Limitele de cusătură pot fi fixate cu lipici Pentru a face acest lucru, este necesar să acoperiți permisele de cusătură cu lipici, să le împărțiți (Fig , a, c) Dacă cureaua se prinde cu fire - Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele ku, apoi se aplică un strat de lipici pe întreaga suprafață, dacă este legat, atunci numai alocațiile de cusătură ar trebui să fie unse cu lipici pentru a asigura un grad suficient de draperie al piesei Orez Prelucrarea unei curele dintr-o singură bucată cu un tampon adeziv (a, b) sau o margine de tip ipsos adeziv (c) La centura legată, ambele capete sunt răsucite; o centură cu cataramă are un capăt Cureaua este întoarsă cu partea dreaptă în afară prin zona necusută sau capătul brut Cureaua este călcată prin fier de călcat la o temperatură scăzută (până la °) Zona necusută este lipită sau tivită cu cusături oarbe, dacă proprietățile pielii o permit Liniile de finisare sunt așezate pe partea din față a centurii, dacă sunt prevăzute de model Capătul brut al curelei este conectat la cataramă Cureaua de finisare poate consta din două părți independente - curele, care sunt realizate din piele de diferite culori și îmbrăcăminte, interconectate printr-o cusătură în zig-zag (Fig ) Cureaua, curelele din produsele din piele moale pot fi prelucrate prin plasarea cusăturii de rotire a curelei pe lungime și capete pe o parte a acesteia (Fig ) Cureaua este duplicată cu material de amortizare, dacă este prevăzută de descrierea tehnică a modelului, acestea sunt șlefuite cu o cusătură de - mm pe trei părți, lăsând un gol în linie În colțurile curelei, alocațiile de cusătură sunt tăiate la - mm Cusătură răsucită din interior Prelucrarea pieselor mici partea de noapte poate fi unsă cu lipici După îndepărtarea curelei, cusătura de răsucire ar trebui să fie ciocanită într-o despicare Coaseți, lipiți sau tivul zona necusută cu cusături oarbe, dacă proprietățile pielii o permit Dacă centura este tăiată în lățime din două părți, atunci întoarcerea se efectuează fără întreruperea liniei, de-a lungul ambelor părți egale și capete Orez Tratament centura de finisare Orez Prelucrarea curelei, curelelor, impas cu o cusătură Cureaua poate fi prelucrată fără cusături preliminare pe lungime În primul rând, capătul curelei este răsucit, pliându-l cu partea din față spre interior, astfel încât partea exterioară să se extindă dincolo de partea interioară cu lățimea cusăturii de răsucire plus mm Cusătura din colțuri este tăiată, lăsând o lățime de mm; capătul curelei este răsucit spre dreapta și îndreptat Tăierea lobară a părții exterioare a centurii este pliată spre interior și o linie este așezată de-a lungul marginilor, în timp ce o șlefuim pe lungime (Fig , a) Linia este așezată pe interiorul centurii la o distanță de - mm de tăiere Curelele, impasurile, curelele și alte detalii de finisare pot fi prelucrate cu o cusătură de suprapunere cu o tăietură deschisă și una închisă pe ambele părți egale (Fig , b) În funcție de tipul de piele, aceste piese pot fi prelucrate cu o cusătură de suprapunere cu tăieturi deschise (Fig , c) Atunci când se prelucrează părți ale unor astfel de structuri cu o metodă adezivă, piesa poate fi prelucrată cu o garnitură (Fig , a, c) sau fără aceasta (Fig , b, d) Pe partea greșită a indemnizațiilor pe '- Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele cusăturile părții superioare a centurii aplică un strat de lipici și ciocan în alocații În funcție de rigiditatea necesară, partea inferioară a piesei este unsă cu adeziv pe întreaga suprafață din partea greșită (Fig , a), la doar - mm de tăieturi (Fig , b) sau ajustată la centura fără aplicarea de adeziv (Fig , V) Numărul de linii de finisare de-a lungul marginilor pieselor depinde de modelul produsului V) Orez Prelucrarea pieselor mici prin metoda firului cu o cusătură de suprapunere cu o tăietură închisă (a, b) și tăieturi deschise (c) Orez Prelucrarea pieselor mici cu o metodă de lipire cu o cusătură de plasture cu o tăietură închisă La produsele din piele moale subțire, piesele mici pot fi dintr-o singură bucată (Fig , a, b) și constând din două părți (Fig , c, d) Fixarea marginilor pliate ale pieselor se poate face prin metoda firului sau prin aplicarea unui strat de lipici pe partea gresita a adaosurilor de cusatura, urmata de fixarea acestora În acest caz, se aplică și un strat de lipici de-a lungul liniei de inflexiune a curelei (Fig , a), iar o bandă de "transfer" poate fi utilizată pentru a fixa temporar piesa de-a lungul lungimii Prelucrarea pieselor mici Orez Prelucrarea micilor detalii cu cusătură dublă închisă în produse din piele moale subțiri Buclele pot fi largi (căptușite și necăptușite) și înguste ( - mm) Buclele de pe căptușeală sunt întoarse pe două laturi egale Buclele largi de centură, necăptușite, sunt măcinate la lungime, iar cusătura sunt călcate și îndreptate După turnarea pieselor, cusătura este situată la mijlocul lățimii părții inferioare a piesei Buclele înguste ale curelei sunt prelucrate cu o cusătură de suprapunere cu secțiuni deschise sau închise, o cusătură cap la cap cu o metodă de adeziv sau fir Bucla este conectată la produs prin tăierea capetelor cu un tiv a marginilor tăiate sau un capăt al buclei este ajustat fără tiv În continuare, linia de cusătură este închisă cu o buclă, iar al doilea capăt este cusut cu un tiv al marginii tăiate (Fig , a, b) Legarea buclelor de curea cu produsul se poate face folosind o suprapunere din materialul de bază, care închide liniile de legătură a buclei de centură cu produsul și în același timp îndeplinește funcțiile de finisaj decorativ Suprapunerea este decupată cu - mm mai lungă și cu - mm mai lată decât buclele Bucla este aplicată pe produs și un capăt este ajustat cu două linii (Fig , a) Apoi, suprapunerea este tăiată pe ambele părți cu o valoare egală cu lățimea buclei și la o distanță de - mm față de partea inferioară, superioară și laterală Prin orificiile astfel obtinute se trece capatul liber al buclei de centura care se regleaza la produs cu doua linii Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele kami Apoi, suprapunerea este îndreptată și ajustată de-a lungul conturului la la o distanță de - mm de la felii (Fig , b) Orez Opțiuni pentru conectarea buclei de centură cu produsul: a - ambele capete sunt cusute cu secțiuni pliate; b - ■ unul dintre capete este cusut fără a îndoi tăietura Orez Reglarea buclei de centură (a) și a căptușelii de finisare (b) b) Procesare de buzunar Buzunarele din îmbrăcămintea din materiale din piele naturală, precum și din produsele din materiale textile, sunt foarte diverse în ceea ce privește amplasarea pe detaliile produsului, designul și metodele de prelucrare Ținând cont de locația pe detaliile produsului, buzunarele pot fi împărțite în două grupe: externe, situate pe părțile principale ale produsului sau în cusăturile acestora, și interne, prelucrate pe piașe, în cusăturile conexiunii căptușelii cu târăturile, pe detaliile căptușelii din față În funcție de natura prelucrării, buzunarele pot fi împărțite în trei tipuri principale: îmbinări ale pieselor cu fante, montate pe cusături și buzunare deasupra capului Fiecare dintre aceste tipuri de buzunare are o serie de varietăți, datorită designului buzunarelor și metodelor de prelucrare Buzunarele cu capetă pot fi cu supape și unul pentru față, cu supape și două paramentări, fără supape (încadrate), cu fermoar, cu pliante; buzunare pe cusătură cu clape, fără clape, cu pliante, cu fermoar; deasupra capului - cu o intrare de sus și fante Procesare de buzunar Buzunare cu pătură Prelucrarea buzunarelor cu sudură constă în următoarele etape: prelucrarea pieselor de finisare - supape, pliante; prelucrarea căptușelii buzunarelor; ansamblu de buzunar Buzunare cu clapă și un pasaj Supapa este prelucrată cu sau fără garnitură adezivă sau neadezivă Căptușeala supapei este tăiată din material de căptușeală sau piele Supapele pot fi simple, de ex prelucrat fără căptușeală Supapa poate fi dintr-o singură bucată, cu o căptușeală, prelucrată cu o cusătură răsturnată în margine, iar la tăierea căptușelii supapei din materialul de bază - cu o cusătură de suprapunere cu una sau două tăieturi deschise Dacă supapa este prelucrată cu o cusătură de tiv, atunci alocația pentru prelucrarea părților laterale și inferioare este de - mm, cea superioară este de - mm Căptușeala supapei este tăiată mai puțin decât supapa de dimensiunea marginii ( - mm) Supapa este întoarsă pe trei laturi cu o cusătură de - mm lățime, cu partea principală montată în colțurile supapei Alocațiile pentru cusăturile în colțuri sunt sculptate până la - mm Supapa este întoarsă, marginea este aliniată din partea superioară și linia de finisare este așezată fără mai întâi ungerea și călcarea supapei (Fig , a) a B C D) Orez Prelucrarea supapei cu o cusătură în margine (a), o cusătură de suprapunere cu una (b) sau două (c) secțiuni deschise, prelucrarea unei singure supape (d) În produsele din piele naturală, supapele căptușite cu materialul de bază pot fi prelucrate cu o cusătură de suprapunere cu una (Fig , b) sau două (Fig , c) secțiuni deschise Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele La prelucrarea supapelor fără căptușeală, acestea sunt măcinate în colțurile inferioare, turnate și o linie de finisare este așezată de-a lungul marginilor supapelor conform modelului (Fig , d) Supapele pot fi prelucrate folosind materiale adezive pentru a conecta piesele sau a securiza marginile La prelucrarea supapei cu o cusătură de conducte, căptușeala supapei este duplicată cu un material de amortizare Părțile supapei și căptușeala sunt pliate cu părțile frontale spre interior, egalând tăieturile și tratate cu o cusătură de - mm lățime Marginea cusăturii de rotire din partea laterală a căptușelii supapei este redusă la - mm Cusătura de răsucire este acoperită cu adeziv din partea marginii de tăiere, iar piesa este întoarsă spre partea din față, îndreptând marginea piesei pentru a forma o margine Cusătura de rotire a supapei este bătută, se așează o linie de finisare, dacă aceasta este prevăzută de specificațiile tehnice pentru model (Fig , a) De-a lungul marginilor supapei, în plus, se poate așeza o margine de tip ipsos adeziv (Fig , b) a) b) Orez Prelucrarea supapei printr-o metodă de lipire prin transformarea unei cusături într-o țeavă cu o linie de finisare (a) și cu așezarea unei tencuieli adezive (b) a) b) Orez Procesarea cu lipici a supapei cu două secțiuni închise (a) și o secțiune deschisă (b) Supapa poate fi lipită prelucrată cu două secțiuni închise (Fig , a) sau cu o secțiune deschisă (Fig b) Procesare de buzunar La prelucrarea supapei cu o cusătură falsă cu două secțiuni închise, alocațiile pentru prelucrarea supapei și a căptușelii sale sunt de - mm pe toate cele patru laturi Partea căptușelii supapei este duplicată de o garnitură Din partea greșită a părții supapei, de-a lungul părților inferioare și laterale, retrocedând de la linia de margine în forma finită cu - mm, se așează o margine de tip ipsos adeziv ( - mm lățime) Aporturile părților laterale și inferioare ale supapei și căptușelii acesteia sunt unse cu lipici și ciocănite pe partea greșită a pieselor Supapa și piesele de căptușeală trebuie să aibă aceeași dimensiune, indiferent de dimensiunea marginii În conformitate cu permisiunile uneia dintre părți, este așezată o bandă de "transfer", îndepărtând folia de protecție de pe bandă Părțile sunt lipite între ele, combinând pliurile marginilor îmbinate Puteți aplica un strat de adeziv pe suprafețele supapei îmbrăcate în loc de banda de transfer și lipiți piesele împreună Fixați cusătura, așezați o linie de-a lungul părții frontale a supapei la - mm de margine La prelucrarea supapei cu o metodă adezivă cu o cusătură de plasture cu o tăietură închisă (Fig , b), partea supapei este duplicată cu o garnitură Aporturile părților laterale și inferioare ale supapei sunt unse cu lipici, ciocănite pe partea greșită a piesei Banda de "transfer" se lipește la - mm de marginile întărite ale supapei (sau se aplică un strat de lipici) Lipiți căptușeala de supapă prin îndepărtarea foliei de protecție de pe banda de "transfer" Cusătura este bătută și o linie este așezată la o distanță de - mm de marginea supapei Aporturile căptușelii supapei sunt tăiate cât mai aproape de linia de conectare a pieselor În funcție de model, supapa poate fi prelucrată cu o conductă (Fig ) Pentru detaliile marginii, se decupează o fâșie de piele de aproximativ mm lățime din lungimea necesară, se unge cu lipici, se ciocanește, se îndoaie pe jumătate în lățime cu partea greșită spre interior Aporturile părților inferioare și laterale sunt înfundate cu un strat de adeziv pe partea duplicată a supapei din partea greșită Așezați banda de "transfer" de-a lungul marginii supapei (sau aplicați un strat de lipici), lipiți conductele Lățimea marginii este determinată de condițiile tehnice ale modelului Banda de "transfer" este așezată pe marginea Îndepărtarea foliei de protecție de pe Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele benzi care leagă părțile supapei și căptușeala Așezați o linie de-a lungul părții frontale a supapei la - mm de marginea întărită a supapei Suprafața căptușelii supapei este tăiată cât mai aproape de linia de conectare a pieselor Orez Prelucrare supapă cu conducte Prelucrarea căptușelii buzunarului constă în conectarea căptușelii și a valtonului la căptușeală Cusăturile pe căptușeala buzunarelor secțiunilor interioare ale paramentelor, golurile în produsele din materiale din piele naturală se realizează fără a îndoi secțiunile În produsele pentru femei cu căptușeală pentru buzunare din material de căptușeală, la fel ca și căptușeala clapei, decalajul poate fi omis La produsele fără căptușeală, căptușeala buzunarelor poate fi tăiată din materialul de bază În acest caz, nu este nevoie să folosiți supravegherea Valveta materialului de căptușeală este ajustată la căptușeala buzunarelor cu marginea tăiată pliată cu mm Distanța de la linie la pliu este de - mm (Fig , a) Volanșa din materiale de piele este ajustată la căptușeala buzunarelui (Fig , b) sau căptușeala este cusată la tăietura inferioară a valentei duplicate cu o cusătură de - mm (Fig , c) Cusătura căptușelii poate fi cusată pe căptușeala buzunarelor Buzunarele cu captură pot fi prelucrate fără doleviks - pe o căptușeală de buzunar, al cărei fir de urzeală este paralel cu fanta buzunarelor Excepție fac produsele în care căptușeala buzunarelor este tăiată din material de căptușeală de mătase Procesare de buzunar Orez Legarea valtului de la căptușeala (a) și materialul principal (b, c) cu căptușeala buzunarului La conectarea pieselor din materiale de diferite grosimi, trebuie respectate întotdeauna următoarele reguli: materialul este îndoit, a cărui grosime este mai mică; dacă materialele nu pot fi supuse tratamentului termic umed, atunci cusăturile îmbinărilor sunt ajustate Locațiile buzunarelor pe detaliile din față sunt marcate pe modelul auxiliar cu trei linii: una de-a lungul (determinând direcția de intrare în buzunar) și două transversal la capetele buzunarelor, dacă fața va fi cusă în formă extinsă, sau patru dacă fața va fi cusută dublată în lățime Distanța dintre liniile longitudinale trebuie să fie egală cu lățimea celor două rame de conducte finite Pe supapele prelucrate din partea căptușelii, este trasată o linie pentru a le cusă pe partea principală În produsele fabricate din materiale din piele cu extensibilitate crescută, din interiorul părților principale, se așează un porumbel din material cu sau fără un strat adeziv, astfel încât mijlocul porumbișului să fie situat de-a lungul liniei de marcare a fantei de buzunar și capetele trec cu - mm dincolo de capetele buzunarului În produsele din piele cu elasticitate redusă, nu se folosesc dolevici În locul unui dolevik, se poate folosi o căptușeală de buzunar, situată pe partea greșită a părții principale, care, după atașarea supapei și a fațatului, este tăiată de-a lungul liniei de intrare în buzunar împreună cu partea principală (Fig ) ) Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez Atașarea supapei și fața la partea principală (a) și tăierea intrării în buzunar (b) Supapa este cusută, combinând liniile de marcare și fixând linia la capete Fața este cusută prin îndoirea tăieturii sale spre partea greșită cu - mm (lățimea cadrului plus - mm) Capetele liniilor de cusătură ale paramentului trebuie să fie fixate și amplasate la același nivel cu capetele liniilor de cusătură ale supapei Partea principală dintre liniile de cusătură ale supapei și fața este tăiată din partea greșită, începând tăierea de la mijloc și neatingând sfârșitul liniilor - mm La capetele buzunarelor piesele sunt tăiate în unghi față de linii, neatingând liniile de - mm (Fig , b) După îndepărtarea căptușelii de buzunar pe partea greșită a piesei, tăietura inferioară a paramentului este ajustată la căptușeala de buzunar la o distanță de - mm de tăiere, deșurubarea părții principale (Fig ) A doua parte a căptușelii buzunarelor cu un spațiu cusut este cusută de cusătura cusăturii supapei, egalizându-le tăieturile Colțurile buzunarelor sunt fixate din interior cu o cusătură inversă, trăgând în sus fața și îndreptând colțurile disecate ale părții principale la capetele buzunarului Secțiunile căptușelii buzunarelor sunt măcinate cu o cusătură de mm lățime Distanța dintre liniile de cusătură ale tăieturilor laterale ale căptușelii buzunarelor trebuie să fie cu - mm mai mare decât lungimea fantei buzunarelor La produsele cu o căptușeală care zboară de jos, secțiunile căptușelii buzunarelor sunt acoperite O linie de finisare este așezată de-a lungul marginii superioare a buzunarului, plasându-l paralel cu cusătura de atașare a supapei (în funcție de model) Procesare de buzunar Orez Prelucrare buzunar cu clapă La unele produse, marginea inferioară a buzunarului poate fi cusută într-un tub sau într-un cadru complex În aceste cazuri, fața este cusută de partea principală într-o formă extinsă, cusătura este îndreptată, se formează o margine sau, respectiv, un cadru, care sunt în mod necesar fixate cu o linie de finisare Pe lângă tehnologia tradițională de prelucrare a buzunarelor pentru produse din materiale textile, a fost dezvoltată o tehnologie fundamental diferită pentru produsele din materiale din piele naturală, bazată pe luarea în considerare a proprietăților tehnologice ale pielii și utilizarea pe scară largă a materialelor adezive Locația buzunarului este planificată în același mod ca cel descris mai devreme O margine țesută de mm lățime este lipită de-a lungul perimetrului intrării în buzunar Tăiați intrarea în buzunar (Fig , a) Un strat de lipici este aplicat pe partea greșită a permiselor și acestea sunt înfipte în marginea țesută Pe partea din față a cotelor îmbarcate, este lipită o bandă de "transfer" cu două fețe (Fig , b) Paramentul este îndoit în lățime cu / pe dos spre exterior, se aplică un strat de adeziv pe / din lățimea paramentului și se ciocanește Părți ale căptușelii buzunarelor sunt cusute cu o cusătură cu tăiere deschisă (lățime de mm) la spațiul duplicat și la marginea inferioară a feței Scoateți folia de protecție de pe banda de "transfer", aliniați marginea superioară a fantei buzunarului cu linia marcată pe partea frontală a supapei, marginea inferioară cu marcajul Metode de prelucrare a articolelor de îmbrăcăminte din piele pe linia de față și lipite După ce ați îndoit supapa, așezați o linie de-a lungul marginii inferioare a buzunarului (în Fig începutul liniei este indicat cu *) Apoi, plasând un spațiu cu o căptușeală de buzunar pe partea greșită a piesei, așezați o linie paralelă cu marginea laterală și superioară a buzunarului Linia este așezată la o distanță de - mm de marginile scânduri ale intrării în buzunar Slefuiți căptușeala buzunarelor cu o cusătură de - mm lățime în timp ce fixați colțurile buzunarelor din partea greșită, lângă linia așezată de-a lungul părții frontale a piesei A) Orez Tăierea intrării în buzunar (a) și prelucrarea marginilor fantei (b) Orez Prelucrarea unui buzunar cu o supapă cu o metodă adezivă O caracteristică a procesării de buzunar folosind această tehnologie este lățimea cadrului Intră deja în buzunar cu mm Buzunare cu clapă și două fețe Astfel de buzunare sunt adesea prelucrate în produse din materiale subțiri În acest buzunar, o față (inferioară) formează marginea fantei Procesare de buzunar buzunar, ca într-un buzunar cu o față, celălalt (superior) este situat deasupra supapei sub forma unui cadru Locația buzunarelui este marcată cu patru linii - două de-a lungul și două transversale la capetele buzunarelui Distanța dintre liniile longitudinale trebuie să fie egală cu dublul lățimii celor două cadre în forma finită La prelucrarea unor astfel de buzunare, supapa și fața superioară pot fi conectate în prealabil prin cusătura la mașină cu căptușeala și spațiul de buzunar (Fig , a), după conectare, supapa este cusută la partea principală La utilizarea metodei de prelucrare a adezivului, linia mașinii este așezată la o distanță de cel puțin mm de linia de legătură cu partea principală marcată pe fața superioară (Fig , b) Prelucrarea paramentelor, căptușeala buzunarelor este similară cu cea considerată mai devreme Lungimea supapei în formă finită trebuie să fie mai mică decât lungimea intrării în buzunar cu - mm a) b) Orez Conectarea suprafeței, supapei și căptușelii buzunarului în timpul prelucrării: a) filet, b) metoda adezivă Atașarea suprafeței, supapei, căptușelii buzunarului cu un gol sau numai fața și supapa (Fig , a) de-a lungul marginii superioare a buzunarului; confruntarea, conectată la a doua parte a căptușelii buzunarelor - de-a lungul inferioarei, tăierea intrării în buzunar, coaserea căptușelii se efectuează în același mod ca și atunci când se prelucrează un buzunar cu clapă și unul față Prelucrarea unui buzunar cu clapă și două fețe este prezentată în fig Buzunarele cu armătură dintr-un cadru (cu două fețe) sunt prelucrate în același mod ca un buzunar cu armătură cu o supapă și unul pentru față, înlocuind supapa cu o față superioară Validare în ta Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele care buzunare trebuie să fie din materialul de bază Locațiile buzunarelor la procesarea fantelor lor cu o cusătură într-un cadru simplu sunt marcate cu patru linii (două împreună cu o distanță între ele egală cu dublul lățimii celor două rame în forma finită și două transversale, determinând lungimea al slotului de buzunar); atunci când procesați o fantă de buzunar cu o cusătură de întoarcere într-un cadru complex - trei linii (una de-a lungul direcției de intrare în buzunar și două de-a lungul) Când procesați un buzunar cu sudură într-un cadru cu o metodă adezivă, detaliile fețelor sunt ciocănite în mijloc dacă pielea este subțire Dacă pielea nu este subțire, atunci fața superioară este bătută de-a lungul mijlocului, iar cea inferioară are / din lățime În ambele cazuri, piesele sunt înfundate cu un strat de lipici Părți ale căptușelii buzunarelor sunt cusute cu cusături deschise pe partea inferioară și pe spațiul duplicat Orez Prelucrarea unui buzunar cu clapă și două fețe utilizând metodele cu fir (a) și lipici (b) Pe fiecare cadru se trasează o linie care determină lățimea cadrului în formă finită Conectați părțile superioare și inferioare capăt la capăt cu pliuri înfipte în cuie, fixați-le în această poziție cu o bucată mică de bandă "de transfer" sau cusătură mașină (Fig ) Procesare de buzunar Legarea părților ramelor cu golul se realizează cu o linie de mașină (Fig , b), așezând-o la o distanță de cel puțin mm de linia care determină lățimea cadrului b) Orez Fixarea cadrului de buzunar cu un fir (a) și metoda adezivului (b) Orez Prelucrarea unui buzunar cu sudură într-un cadru cu o metodă adezivă Prelucrarea fantei de buzunar, conectarea fețelor cu partea principală, prelucrarea căptușelii buzunarelor se efectuează în mod similar cu cea descrisă pentru metoda adezivă de prelucrare a buzunarelor cu clapă și o față În fig Buzunarele cu pătură într-un cadru în produsele din materiale din piele naturală sunt adesea prelucrate cu fermoar O împletitură cu fermoar se aplică la terminarea cusăturii de-a lungul marginilor cadrului (Fig , a) sau conectată la fața cu o metodă adezivă (Fig , b) - Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez , Prelucrarea unui buzunar cu plasă într-un cadru cu o împletitură cu fermoar folosind o metodă de fir (a) și adeziv (b) În funcție de modelul produsului, legăturile dispozitivului de fixare a fermoarului împletiturii sunt situate la nivelul pliurilor paramentelor sau ies dincolo de acestea În funcție de model, este posibil să nu existe paramentări, iar cadrul este format cu zale cu fermoar Atunci când procesați un buzunar într-un cadru, o față complexă este plasată cu tăieturi la linia orizontală dorită și cusuta cu o cusătură de - mm lățime Cusăturile paramentelor sunt așezate pe două laturi sau călcate, înconjoară tăieturile paramentelor, formând un cadru din paramente și fixați-l cu o linie (Fig ) Apoi, buzunarul este procesat în același mod ca atunci când îl procesați într-un cadru simplu Buzunarele cu buzunar cu pliante diferă în direcția fantei de buzunar - orizontală, înclinată, verticală; forma frunzei - dreptunghiulara, cret; metoda de prelucrare a părților laterale ale prospectului - cu capete fixate și cusute ale prospectului; designul frunzelor - frunzele sunt proaspăt tăiate și căptușite; locație - lateral și de sus Buzunarele pentru pliante cu capete montate sunt prelucrate cu un material de bază sau cu o parte a căptușelii buzunarelor din material de bază Pliantul este cel mai adesea conceput dintr-o singură bucată cu partea inferioară și, în funcție de Procesare de buzunar proprietăți ale pielii, se dublează în lățime și se desprinde la - mm de pliu, se leagă de o garnitură adezive sau neadezivă, se unge cu lipici, sau se prelucrează astfel Pe prospect se lipește o margine țesută de tip ipsos adeziv cu o lățime egală cu lățimea prospectului, plasându-l la - mm de linia care definește marginea prospectului în formă finită Lubrifiați partea prospectului cu adeziv pe toată suprafața și bateți-o de-a lungul liniei de margine în formă finită În funcție de model, o linie de finisare este așezată de-a lungul pliului prospectului Orez , Procesarea unui buzunar într-un cadru cu o intrare figurată Locația buzunarului este marcată de două linii orizontale cu o distanță între ele egală cu lățimea prospectului în formă finită și două linii verticale, distanța dintre care este egală cu lungimea prospectului în formă finită Pe prospectul prelucrat, este trasată o linie care determină lățimea prospectului în formă finită La marginea inferioară a intrării în buzunar, este cusut un pliant, aliniind liniile marcate, acoperind-o cu o parte a căptușelii buzunarelor, în partea de sus - o valtană cu a doua parte a căptușelii buzunarelor cusute Ei decupează intrarea în buzunar, întorc căptușeala buzunarelui pe partea greșită a produsului și, în funcție de model, așează linia de finisare de-a lungul marginii inferioare a buzunarului (Fig , a) După șlefuirea căptușelii buzunarului, așezați linia de finisare paralelă cu marginile laterale și superioare ale buzunarului (Fig , a) Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele La asamblarea buzunarului cu lipici, fanta buzunarului este prelucrată în același mod ca în fig Filmul de protecție este îndepărtat de pe banda de "transfer" aplicată de-a lungul conturului fantei buzunarului, linia marcată pe prospect este aliniată cu marginea inferioară a intrării în buzunar, iar prospectul este lipit Volanta duplicat cu a doua parte a căptușelii buzunarelor cusute este lipită de marginea superioară a buzunarelui (Fig , b) Orez Prelucrarea unui buzunar cu sudură cu un prospect cu capete fixate folosind o metodă cu fir (a) și adeziv (b) b) Volanta și pliantul sunt conectate la partea principală cu o linie de mașină pe partea din față a produsului În primul rând, după ce a îndoit clapeta, întindeți o linie de-a lungul părții inferioare a buzunarelui Linia începe din colțul de jos al buzunarului (în Fig , b - pictograma *) După ce ați așezat linia în colțul opus al buzunarului, ridicați acul în poziția cea mai înaltă, slăbiți ambele fire, readuceți golul în poziția inițială, înfigeți acul în ultima puncție, strângeți firul superior și continuați linia, fixând linia colțurile buzunarelor și coaserea golului Linia pentru atașarea detaliilor buzunarului este așezată la - mm de marginile fixate ale intrării buzunarului Slefuiți căptușeala buzunarelor cu o cusătură de - mm lățime în timp ce fixați colțurile buzunarelor (din partea greșită) lângă linia mașinii așezată de-a lungul părții frontale a pieselor Procesare de buzunar La produsele din piele naturală, sunt destul de frecvente buzunarele cu pliant, în care se folosește un pliant cu capete de fixare, dar fanta pentru buzunar este prelucrată ca pentru un pliant cu capete fixate (Fig ) Orez Prelucrare combinată a frunzelor Pliantul buzunarelor laterale cu capete reglabile este prelucrat folosind aceeasi tehnologie ca si supapa, in functie de design, doar pe laterale sau pe trei laturi Caracteristicile asamblarii unui astfel de buzunar în comparație cu un buzunar cu capete de frunze fixate sunt următoarele: locația buzunarului este marcată cu trei linii - una longitudinală și două transversale la capetele buzunarului; cu o lățime a prospectului mai mare de mm în buzunar, nu se folosește un spațiu și a doua parte a fantei de buzunar este tratată cu o căptușeală pentru buzunar; distanța dintre liniile de cusătură ale frunzelor și a doua parte a căptușelii buzunarelor sau a valtului este de - mm; capetele frunzelor sunt ajustate la partea principală cu două sau o singură linie, în funcție de descrierea tehnică a modelului Înainte de a coase capetele frunzelor pe partea principală, puteți lipi capetele frunzelor cu o bandă de "transfer", înlocuind astfel linia temporară În fig La procesarea buzunarului prezentat în Fig , a, partea superioară a căptușelii buzunarelor este tăiată din materialul principal (piele), partea inferioară este din căptușeală sau alt material Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez Prelucrarea unui buzunar cu un pliant dintr-o singură bucată (a) și din două părți (b) cu capete de reglare buzunare plasate Buzunarele plasate sunt prelucrate fără dolevici din partea greșită a față, căptușite sau nu, cu sau fără tampoane La produsele din piele groasă de extensibilitate redusă, marginea superioară a buzunarelui poate fi prelucrată datorită unei alocații dintr-o singură bucată, ajustată pe partea greșită a buzunarelui fără a plia tăietura (Fig , a); rotire, cusută din interiorul buzunarelui (Fig , b); bandă de finisare, reglată de-a lungul marginii superioare a buzunarului din față (Fig , c); benzi din materialul principal sau de finisare, care mărginește tăietura superioară a buzunarului (Fig , d) O tăietură liberă a benzii pe partea din față a buzunarelui poate fi realizată cu incizii făcute cu foarfece care imit o franjuri (Fig , c) sau decupaje în zig-zag Locația buzunarelor pe detaliile principale ale produsului este marcată cu trei linii: una de-a lungul - nivelul marginii superioare a buzunarelui și două transversale - la capetele buzunarelui sau două linii în formă de cruce care determină poziția a colţurilor superioare ale buzunarelor Buzunarele sunt plasate de-a lungul liniilor marcate și ajustate în conformitate cu descrierea tehnică a modelului, fixând colțurile Procesare de buzunar Orez Procesarea unui buzunar de plasture fără căptușeală cu designul marginii superioare cu o alocație dintr-o singură bucată (a), rotire (b), o bandă de material (c), margine (d) La articolele din piele de înaltă extensibilitate, pentru o alocație pentru prelucrarea marginii superioare a buzunarului, marginea este reglată, se așează un tencuială adeziv sau buzunarul este conectat cu o garnitură adezivă sau neadezivă pentru a crește stabilitatea dimensională Buzunarele plasate pot fi prelucrate cu pliuri, pliuri etc În acest caz, sunt realizate mai întâi elementele de finisare, iar apoi marginea superioară a buzunarului este prelucrată cu un parament sau o bandă de material Adesea, astfel de buzunare sunt completate cu supape de finisare incluse în cusăturile de conectare a părților părților principale (Fig ) Legarea buzunarelui plasture cu partea principală se poate realiza atât cu tivirea marginilor tăiate (Fig , a), cât și fără tivire (Fig , b) Pentru a simplifica prelucrarea buzunarelor, se aplică un strat de adeziv pe partea greșită a alocațiilor pentru prelucrarea părților laterale și inferioare ale buzunarelor, alocațiile sunt introduse în piesă Supapa și partea superioară a părții principale sunt prelucrate similar (Fig , a) În loc de a efectua linii preliminare, se aplică o bandă de "transfer" certificatelor procesate Piesele sunt pre-lipite sau conectate imediat prin cusături la mașină La procesarea alocațiilor în colțurile buzunarelor, excesul de piele poate fi sculptat Atunci când se prelucrează buzunarele plasate pe o căptușeală, două metode de a le asambla sunt cele mai comune în hainele din piele naturală Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele a) b) Orez Procesare buzunare plasate cu clape de finisare În primul caz, secțiunile superioare ale căptușelii sunt cusute la alocația pentru prelucrarea marginii superioare a buzunarului cu o cusătură de - mm lățime Marginile laterale și inferioare ale buzunarului din materialul de bază sunt călcate sau se aplică un strat de lipici pe alocații și se ciocanește în buzunar Buzunarul pregătit este așezat conform marcajelor de pe partea la care este conectat acest buzunar Apoi partea principală a buzunarului este pliată până la linia marginii superioare călcate, iar secțiunile laterale și inferioare ale căptușelii sunt cusute, îndoindu-le cu - mm și plasând linia de cusătură la o distanță de mm de pliul, în timp ce fixează colțurile superioare ale buzunarului (Fig , a) sau fără îndoirea secțiunilor cu o cusătură de - mm Apoi se îndreaptă, ajustează partea principală a buzunarelui, așând linia din pliuri la distanța prevăzută de descrierea tehnică a modelului (Fig , b) Anterior, buzunarul poate fi lipit de partea din față folosind o bandă de "transfer" așezată de-a lungul alocațiilor de buzunar În al doilea caz, buzunarul este conectat în prealabil la căptușeală și apoi ajustat la partea principală Căptușeala este cusută la alocația de procesare a părții superioare a buzunarelui, apoi partea principală și căptușeala buzunarelor sunt pliate cu părțile frontale spre interior și răsucite cu o cusătură de mm lățime, lăsând un spațiu în linie pentru eversiune Procesare de buzunar buzunar După întoarcerea, îndreptarea și subțierea marginilor buzunarului, trecerea se fixează cu lipici sau cu o cusătură ascunsă, dacă proprietățile pielii o permit Buzunarul finit este ajustat la partea principală (Fig , a) Este posibil să se excludă operațiunile de procesare a unei treceri în linia de strunjire a buzunarelor datorită faptului că căptușeala este tăiată din două părți în funcție de forma buzunarelui Partea superioară a căptușelii este poziționată în așa fel încât să se extindă dincolo de cusătura de cusut pe partea inferioară a căptușelii cu - mm În cusătura de cusătură se lasă o trecere pentru răsucirea buzunarelui după ce acesta a fost răsucit cu o căptușeală (Fig , b) Buzunarul prelucrat este reglat la partea principală Orez Conexiunea căptușelii (a) și a părții principale a buzunarelor plasate cu produsul (b) La prelucrarea buzunarelor plasate cu o intrare fante, tratate cu fețe, fermoar din dantelă etc mai întâi, un slot este procesat pe detaliile buzunarului prin metodele discutate anterior, iar apoi buzunarul este ajustat la partea principală Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez Conectarea unui buzunar de plasture cu o cusătură de conducte cu o căptușeală din una (a) și două (b) părți Buzunare situate în cusăturile pieselor Prelucrarea buzunarelor în cusăturile părților de conectare din față, a cusăturilor laterale în fabricarea produselor din materiale din piele naturală se efectuează folosind pliante, supape, alocații dintr-o singură bucată pentru părțile principale sau paragrafele, robinete, șipci Procesul de prelucrare a buzunarelor din cusături, precum și a buzunarelor cu pădure, constă în trei etape: prelucrarea detaliilor de finisare; prelucrarea căptușelii buzunarelor; ansamblu de buzunar Conținutul acestor etape este similar cu cel folosit la fabricarea produselor din materiale textile Prezența garniturilor, alegerea designului cusăturii și metoda de conectare a pieselor (fir, adeziv) depind de proprietățile materialelor din piele Pe fig arată prelucrarea unui buzunar în relief cu un pliant După conectarea frunzelor cu garnitura, părțile laterale ale prospectului sunt prelucrate, întoarse pe dos și călcate, subțiate cu un ciocan sau bătute cu o aplicare preliminară a unui strat de lipici O linie de finisare este așezată de-a lungul părții laturii frunzelor La alocațiile pentru cusăturile unei părți a părții principale, dintr-una este cusut un prospect Prelucrarea elementelor de fixare parte a căptușelii buzunarelor, la alocațiile celuilalt - a doua parte a căptușelii buzunarelor După șlefuirea căptușelii buzunarelor, părțile laterale ale pliantelor sunt cusute pe partea principală Orez , Prelucrarea unui buzunar în relief cu un pliant Prelucrarea elementelor de fixare La hainele confectionate din materiale din piele naturala se folosesc diverse tipuri de elemente de fixare: pe bucle de diverse tipuri si nasturi, fermoare, nasturi etc Unul dintre cele mai comune tipuri de paltoane, jachete, jachete este prelucrarea elementelor de fixare cu selecții Pick-up-urile pot fi dintr-o singură bucată, cu detalii frontale, decupate, dintr-o singură bucată pe cea mai mare parte a lungimii mărgei tăiate și tăiate pentru secțiunea rever Selecții tăiate în jachete, jachete pot consta din trei părți, iar în paltoane - patru părți cu cusături situate în direcția transversală sau oblică (cu o teșire de cel mult cm) Cusăturile ar trebui să fie situate în partea de sus, sub prima buclă laterală, în partea de jos - la o distanță de cel puțin cm de linia de jos a produsului Distanța minimă dintre cusăturile părților benzii și bucle este de , cm Părți ale bentițelor pot fi conectate cu o cusătură cu călcare sau plictisire ulterioară, deasupra capului cu o tăietură deschisă sau închisă, precum și o cusătură la cap pe o mașină de cusături în zig-zag Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele La prelucrarea părților laterale se folosesc tampoane din bumbac, in, materiale de amortizare nețesute cu sau fără un strat adeziv La fabricarea produselor din piele groasă, velur, piele despicată, nu se folosesc garnituri Placile din produsele din piele naturala si piele intoarsa cu extensibilitate sporita sunt tratate cu margini adezive sau neadezive, tencuiala adeziva În produsele cu garnituri neadezive ale părților frontale, garniturile sunt conectate la părțile principale pe o mașină de cusut, așezând linii la - mm de la tăieturile gâtului, umărului și mânerelor La produsele cu selecții tăiate, linia este, de asemenea, așezată paralel cu tăierea laterală, iar în produsele cu selecții tăiate întreg, garnitura de-a lungul secțiunii plăcii este fixată în timpul prelucrării ulterioare în timpul așezării liniei de finisare de-a lungul laturilor (Fig , c) Dacă garnitura este situată pe partea selecției dintr-o singură piesă, atunci tăierea acesteia este plasată de-a lungul liniei de pliere a părții laterale, iar linia mașinii este așezată la o distanță de - mm de tăierea părții laterale garnitură (Fig , b) Căptușeala poate fi amplasată doar în zona în care sunt amplasate butonierele și nasturii Orez , Conectarea garniturii în produsele cu picături dintr-o singură piesă cu partea principală (a), piața (b) și fixarea acesteia de-a lungul marginii laterale (c) Prelucrarea elementelor de fixare Tamponul adeziv este conectat la detaliile din față, recuperează folosind un fier de călcat sau o presă La produsele cu selecții dintr-o singură bucată, marginile laterale, iar la unele modele, colțurile laterale din partea de jos sunt răsucite cu o cusătură de - mm lățime, colțurile sunt răsucite, îndreptate Pentru a asigura marginea mărgei, se execută una sau două linii de finisare (Fig , c) În produsele cu benzi tăiate, părțile laterale pot fi răsucite, prelucrate cu o cusătură de suprapunere cu tăieturi deschise (pe partea din față și bentița) sau deschise (pe partea laterală a benzii) și închise (pe lateral) a părţii din faţă) tăiate La prelucrarea produselor din piele subțire și piele de căprioară cu tampoane de-a lungul părții laterale a materialelor din bumbac sau in, înainte de a întoarce partea laterală, așezați o tencuială adeziv (Fig , a) sau așezați o margine la întoarcere Marginea interioară a marginii este tituită de căptușeală pe o mașină de cusătură oarbă (Fig , b) La întoarcerea părților laterale, în același timp, marginile reverelor sunt răsucite și selecția este cusută în partea de jos a părților din față de-a lungul liniei tivului de jos Cusăturile din colțurile reverelor și laterale sunt tăiate, lăsând un aport de , - mm Crestăturile sunt făcute la capetele pervazurilor a) b) Orez , Prelucrarea marginii mărgelei în produse din piele subțire și piele de căprioară cu o tencuială adezivă (a) și o margine (b) În produsele cu căptușeală cusată de-a lungul fundului, părțile laterale sunt răsucite, îndoind alocația pentru îndoirea fundului de-a lungul liniei intenționate (Fig , a) Părțile laterale pot fi răsucite după atașarea căptușelii pe benzi și pe partea inferioară a produsului Când întoarceți părțile laterale în colțurile inferioare, puteți face un mic pliu de la margini (Fig , b) Conectarea tăbliilor de-a lungul marginii plăcii se poate realiza cu tăieturi deschise În acest caz, selecția se impune de- Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele ridicați partea din față astfel încât secțiunile laterale ale pieselor să meargă mm una peste alta Alocația de procesare inferioară este pliată de-a lungul crestăturilor sau marcajelor de pe partea din față Apoi pick-up-ul este ajustat la detaliile din față la o distanță de - mm de tăieturile pick-up-urilor Alocația pentru tiv pentru partea inferioară a părților din față trebuie să acopere tăietura inferioară a tăbliilor (în formă finită) cu - mm (Fig , a) În continuare, părțile laterale sunt întoarse, îndreptate, formând o margine din detaliile din față și se așează o linie de finisare (Fig , b) Orez Prelucrarea colțurilor laterale din partea inferioară înainte de (a) și după (b) conectarea căptușelii la produs A) b) Orez , Conectarea pick-up-urilor cu detaliile față (a) și prelucrarea părților laterale din partea de jos (b) La produsele din piele groasă, velur și piele despicată, părțile laterale sunt tratate cu o cusătură de suprapunere cu o tăietură închisă sau două tăieturi deschise Prelucrarea elementelor de fixare În primul caz, la fabricarea produselor cu un dispozitiv de fixare în partea de sus, marginea mărgelei părții frontale este pliată cu - mm, plasată pe tăietura deschisă a pick-ului și reglată la o distanță de mm de la margine Liniile de finisare sunt așezate în funcție de model La fabricarea produselor cu revere detașabile, detaliul frontal este tăiat cu - mm în zona reverului cu - mm mai sus decât prima buclă; mărgeaua este tăiată - mm în zona margelei Pe tăietura laterală a față în zona reverului se aplică un guler, îndoindu-și tăietura cu - mm și ajustând la o distanță de mm de margine Apoi partea din față este răsturnată cu pick-ul în jos și ajustată la pick-ul din zona margelelor, îndoind tăietura acesteia cu - mm, la o distanță de mm de margini Liniile de finisare sunt așezate în funcție de model Când se utilizează metoda adezivă de îmbinare a pieselor, prelucrarea marginii margelei este simplificată Un strat de lipici este aplicat de-a lungul marginii părții principale din partea greșită, tăietura laterală este pliată la - mm de margine și ciocănită pe piesă Pe tăietura deschisă a selecției se aplică marginea mărgelei, pe care se poate aplica în prealabil o bandă "de transfer" pentru conectarea temporară a pieselor, și reglată cu una sau două linii, în funcție de model, la o distanță de - mm de marginea margelei (Fig , a) La prelucrarea părților laterale cu o cusătură de suprapunere cu două tăieturi deschise, marginea părții frontale este plasată pe piață, egalând tăieturile și conectată cu una sau două linii (Fig , b) a) b) Orez , Prelucrare mărgele cu o tăietură închisă (a) și două tăieturi deschise (b) În produsele din piele groasă, cu șipci prinse cu nasturi sau bucle și nasturi, se aplică un strat de lipici pe marginile de cusătură de pe părțile longitudinale ale șipcii, acestea sunt pliate cu mm și introduse în șipcă Apoi, bara este reglată Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele pe detaliile din față și selecția pe ambele părți de echitate a unuia merge cu două linii (Fig ) La produsele din piele subțire, curelele pot fi răsucite de-a lungul marginii margelei (Fig ) sau tăiate întreg cu o selecție (Fig ) Atunci când se prelucrează un produs cu benzi întoarse, aceste benzi cu garnituri sunt cusute la detaliile din față, apoi marginea exterioară a benzilor este răsucită cu târături și se așează una sau două linii de finisare Orez , Prelucrarea marginilor talonului Fig , Prelucrarea marginii margelei cu șipci în produse din șipci groase în produse piei fine de piele Marginile scândurilor dintr-o bucată sunt tratate cu lipici și ajustate la detaliile față de-a lungul tăieturii laterale Garnitura este fixată în șipci de-a lungul marginii plăcii cu ochiuri de finisare (Fig ) Orez , Finisarea marginii margelei cu ornamente dintr-o bucata in produse din piele subtire Buclele din produsele pentru bărbați și femei fără căptușeală și cu căptușeală pot fi măturate, răsucite (Fig ), tăiate (Fig ) și articulate (Fig ) Prelucrarea buclelor de strunjire constă în atașarea la detaliile față și fixarea paramentelor, în așezarea liniei Prelucrarea elementelor de fixare de-a lungul conturului buclei cu captarea liniei și în tăierea liniei în secțiunea buclei a) b) Orez , Procesarea buclei de cusătură: a - coaserea cusăturii, b - așezarea unei linii de-a lungul conturului buclei și tăierea selecției Orez , Prelucrarea cu lipici a buclelor cusute: a - vedere din lateral a părții frontale; b - din partea selecției Când se folosește metoda adeziv, paravanele sunt pre-acoperite cu adeziv din partea greșită și bătute cu ciocanul, îndoindu-se la jumătate în lățime Tăiați o gaură pentru butoniera, lăsând alocații pentru cusături și crestarea materialului la capetele dreptunghiului Ajutoarele de cusătură sunt blocate prin aplicarea unui strat de lipici Părțile sunt unite, plasate strict în centrul decupajului și o linie este așezată de-a lungul marginilor decupajului la o distanță de - mm (ca atunci când se prelucrează un buzunar cu sudură într-un cadru cu o metodă adezivă) prelucrare - Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele laturile sunt așezate, a doua linie este așezată pe partea din față de-a lungul perimetrului dreptunghiului, apoi selecția este tăiată prin bucla din partea din față și tăierea este ușor extinsă (Fig ) Prelucrarea buclelor de întoarcere în produsele din materiale din piele naturală se poate face cu o cusătură în margine Există două opțiuni de procesare cele mai comune În produsele din piele subțire și moale, bucla este prelucrată cu o singură rotire Buclele sunt marcate pe partea din față a părții frontale și pe fața unei forme dreptunghiulare Așezați fața față în față, aliniind liniile și cusând la mașină în jurul butonierei pe patru laturi Ei decupează fața și partea principală împreună conform marcajului buclei (Fig , a), rotesc capetele dreptunghiului prin fanta rezultată în partea greșită a produsului, îndreptă și lipesc dreptunghiul îndreptat pe partea principală Marginea mărgelei este prelucrată, piesele sunt îndreptate și a doua linie este așezată pe partea din față de-a lungul conturului buclei la o distanță de - mm de prima Selecția este tăiată în secțiunea buclei, retrocedând de la linie - mm Din partea laterală a pick-up-ului se obține o "fereastră" dreptunghiulară decupată, ale cărei margini nu ajung la câțiva milimetri până la marginile buclei și nu sunt vizibile din exterior Orez , Prelucrarea buclelor cusute cu o singură cusătură: a - cusătura cu o cusătură și tăierea unei găuri pe detaliile din față, b - așezarea unei linii de-a lungul conturului buclei și tăierea selecției Prelucrarea elementelor de fixare Orez , Prelucrarea buclelor cusute cu o cusătură în margine cu două ochiuri: a - coaserea ochiurilor, b - așezarea unei linii de-a lungul conturului buclei și tăierea selecției A doua metodă de procesare a buclelor cu o cusătură de conducte implică utilizarea a două fețe, care sunt așezate cu fața în jos și cusute la o distanță egală de linia intenționată a buclei De regulă, distanța dintre linii este egală cu lățimea buclei și este de - mm (Fig , a) Pe partea greșită, se face o tăietură între linii, tăind în diagonală până la capetele liniilor, astfel încât să se formeze triunghiuri Colțurile sunt lubrifiate cu atenție cu lipici Moment, îndoite pe partea greșită, presate câteva secunde și bătute cu un ciocan Prelucrarea ulterioară se efectuează ca și în prima metodă, numai linia de finisare este așezată la același nivel cu cusătura pentru întoarcerea cusăturii În produsele din piele groasă, velur, buclele despicate pot fi tăiate folosind un dispozitiv cu așezarea preliminară a unei linii de mașină de-a lungul conturului buclei (Fig ) Buclele cu balamale din materialul de bază sunt folosite pentru produsele din piele subțire Tăiați mai multe benzi de piele cu o lățime de - mm și o lungime egală cu diametrul butonului plus mm Benzile sunt pliate pe lungime și cusute, conectandu-le în prealabil cu o căptușeală nețesă Benzile finite sunt rulate cu bucle, astfel încât partea cu cusătura să fie în interiorul buclei (Fig , a) Pe partea din față a părții conturează poloul *- Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele bucle și lipiți vârfurile acestora (Fig , b), apoi procesați marginea mărgelei folosind una dintre metodele discutate anterior (Fig , c) Colțul petti poate fi fixat cu lipici sau cusătură la mașină Orez , Procesarea unei bucle tăiate în produse din piele groasă Buclele Rulik sunt folosite chiar și în produsele din piele subțire Ele nu sunt realizate din benzi de piele, ci dintr-un snur rotund sau elastic de palarie Lungimea bucății de șnur pentru butoniera este egală cu diametrul nasturii plus mm La fiecare capăt al segmentului, se leagă un nod și le subțiază cu un ciocan de lemn stare plată Verificați lungimea bucăților de cablu pentru toate buclele Buclele sunt fixate în același mod ca în opțiunea anterioară de prelucrare (Fig ) Orez , Prelucrarea unei bucle cu balamale (a), conectarea acesteia la partea principală (b), procesarea unei laturi (c) Prelucrarea elementelor de fixare Orez , Procesarea unei bucle de la o cârmă (a) și o margine de talon (b) Nasturii laterali sunt cusuți împreună cu pick-up-urile cu cusături de trecere (dacă există o căptușeală în locațiile nasturilor), iar în afara pick-up-urilor (sau fără căptușeală) - cu sub-nasturi sau cu plăci de un peliculă în formă de corn Elementul de fixare pe o bandă fulger este folosit în jachete, veste, jachete Tehnologia de procesare a acestora este destul de simplă La prelucrarea marginilor dispozitivului de fixare cu o cusătură, fermoarul descheiat este cusut la marginile detaliilor din față Pick-up-urile sunt așezate cu partea din față pe detaliile față și părțile laterale sunt întoarse Cusăturile sunt îndreptate, linia de finisare este așezată Impletitura cu fermoar poate fi introdusa direct la intoarcerea lateralelor (Fig , a) Când procesați marginea mărgelei cu o cusătură de plasture cu una închisă (Fig , b) sau două tăieturi deschise (Fig , c), o împletitură cu fermoar este introdusă între partea din față și selecție, apoi liniile de finisare sunt aşezat Linia este așezată la - mm de linia de atașare a benzii cu fermoar pe partea opusă marginii dispozitivului de fixare Îmbunătățirea tehnologiei de procesare a elementelor de fixare este posibilă prin utilizarea lipirii adezive De exemplu, ridicarea și detaliile față de-a lungul tăierilor laterale cu - mm sunt unse cu lipici și bătute în cuie pe partea greșită În funcție de proprietățile pielii, de-a lungul tăieturii de mărgele poate fi așezată o margine adeziv sau un tencuială adeziv O împletitură cu fermoar este introdusă între marginile prelucrate ale față și sunt așezate liniile de selecție și finisare (Fig , d) Piesele pot fi lipite în prealabil cu bandă de transfer Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez , Închidere cu fermoar la prelucrarea părților laterale: a - o cusătură în margine, b - o cusătură de suprapunere cu o secțiune închisă, c - o cusătură de suprapunere cu două secțiuni deschise, d - cu o metodă de adeziv a) b) Orez , Închidere cu fermoar cu un plastron dintr-o singură bucată (a) și obtach (b) Jachetele folosesc adesea un fermoar, care este închis deasupra cu detalii de finisare Obtachnye Prelucrare gulere și gât sau plastoanele dintr-o bucată sunt ajustate la partea principală după prelucrarea dispozitivului de fixare (Fig ) Prelucrarea fermoarului la pantaloni, pantaloni scurți, fuste din materiale din piele se realizează în mod similar cu prelucrarea acestora în produsele din materiale textile Prelucrare gulere și gât Gulerele din produsele din gama de haine și costume diferă în ceea ce privește designul (turn-down, stand-up, croiat șal etc ); formă (cu capete rotunjite, ascuțite, tocite etc ); materialele utilizate (din materialul principal sau de finisare); metode de prelucrare a secțiunilor flyaway și a capetelor gulerului (cusătură de rotire în margine; cusătură de plasture cu două secțiuni închise, una închisă și una deschisă, două secțiuni deschise; cusătură de margine); modalități de a conecta gulerul cu gâtul Gulerele sunt prelucrate cu sau fără tampoane Este permisă tăierea gulerului inferior din - părți cu cusături transversale sau oblice Părțile gulerului inferior sunt unite cu o cusătură, o cusătură aplicată deschisă sau o cusătură la cap la o mașină cu o cusătură în zig-zag Cusăturile gulerului inferior trebuie să fie situate nu mai aproape de cm de linia de înclinare a reverului spre marginea interioară a gulerului În acest caz, cusăturile conexiunii părților gulerului inferior nu trebuie să coincidă cu cusăturile incluse în gât, cu excepția cusăturii din mijloc a spatelui Gulerul, dintr-o singură bucată, cu târături, poate fi din două părți cu o cusătură la mijloc Gulerele inferioare și superioare prin design pot fi cu un suport detașabil și netăiat Standul cu gulerul zburând este conectat cu o cusătură de cusătură (Fig , a), o cusătură de suprapunere cu tăieturi deschise (Fig , b) și o cusătură de reglare (Fig , c) Gulerele sunt conectate cu tampoane neadezive la capete și zboară pe o mașină de cusut la o distanță de - mm de tăieturi sau matlasate pe o mașină de cusut cu cusături în zig-zag, cu o distanță între colțuri de - mm, Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele combinând secțiuni ale piesei din materialul de bază și garnitura Legarea garniturii cu suportul de guler inferior se poate face prin coaserea suportului zburător și a suportului de guler inferior Distanțiatorul poate fi conectat la stâlpul tăiat al gulerului inferior de pe mașina de cusut cu o cusătură așezată în mijloc de-a lungul stâlpului Este posibil să matlasați o căptușeală cu o linie verticală paralelă cu tăietura superioară a acestui suport Orez , Conectarea unui suport tăiat cu un guler care zboară: a) cu o cusătură superioară; b) cusătură suprapusă cu o tăietură deschisă; c) cusături Când se prelucrează un guler de blană, gulerul inferior este prelucrat pentru a crea volum cu un tampon de încălzire din vată, material sintetic de iarnă etc Padul izolator cu gulerul inferior este conectat prin matlasare La fabricarea produselor cu gulere de blană cu păr lung și țesătură grosieră din piele (mezdra), nu se utilizează un tampon izolator Gulerul inferior prelucrat este specificat conform modelului auxiliar Trebuie să aibă margini netede, forma și dimensiunile prevăzute de design și capete simetrice Atunci când se prelucrează gulerul de-a lungul flawayului și capetele cu o cusătură în margine, gulerele superioare și inferioare sunt pliate cu părțile frontale spre interior, egalând tăieturile și răsucite din partea gulerului inferior cu o cusătură de - mm larg Cusăturile din colțuri sunt tăiate, lăsând - mm, gulerul este întors spre partea din față, îndreptat, formând o margine din gulerul superior Cantul se fixează cu una sau două linii de finisare la o distanță de - mm de margini, Prelucrare gulere și gât care se așează de obicei după ce gulerul este conectat la gât Pe fig , dar este prezentat un guler, prelucrat de-a lungul plecării și capetelor cu o cusătură de țevi Gulerele de blană sunt pornite pe o mașină de cusut cu blană până când gulerul este conectat la produs Când se prelucrează gulerele de-a lungul flyaway-ului și se termină cu o cusătură de plasture cu secțiuni deschise (Fig , b), detaliile gulerului sunt pliate cu părțile greșite spre interior și egalizate de-a lungul secțiunilor Prima linie este așezată la o distanță de - mm de tăieturi, restul - conform modelului În produsele din piele groasă, velur și piele despicată, gulerele sunt prelucrate prin îndoirea gulerului superior cu - mm de-a lungul distanței și capete, aplicând marginea finisată pe secțiunile deschise ale gulerului inferior și ajustând la o distanță de mm de la margine În funcție de model, se pun linii de finisare (Fig , a) Orez , Legarea gulerului superior cu cel inferior cu tiv a secțiunilor: a - cu metoda firului; b - folosind lipici Prelucrarea gulerului de-a lungul flawayului și a capetelor este posibilă folosind materiale adezive Atunci când se prelucrează gulerul cu o cusătură de suprapunere cu o tăietură închisă de-a lungul flawayului și a capetelor, se aplică un strat de adeziv la - mm din toate secțiunile gulerului superior, alocațiile sunt pliate spre partea greșită cu - mm și ciocănit cu un ciocan de lemn pe o placă de marmură, aliniindu-l de-a lungul marginii La prelucrarea capetelor, alocațiile de cusătură sunt sculptate în colțuri, iar la procesarea rotunjirii - Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele tăiați în mai multe locuri la - mm de marginea piesei Gulerul superior se pune pe cel inferior si se cuseaza la o distanta de mm de marginea finisata Aportul gulerului inferior este tăiat aproape de linie (Fig , b) În produsele din piele moale subțire, se poate aplica un strat de lipici pe adaosurile gulerelor superioare și inferioare, care sunt apoi bătute în cuie Pentru fixarea temporară a gulerului de-a lungul flyawayului și a capetelor, se folosește o bandă de "transfer", care nu este îndepărtată din produs, iar apoi liniile de finisare sunt așezate de-a lungul flyawayului și a capetele gulerului Legătura gulerului cu gâtul se realizează în diferite moduri, în funcție de grosimea și proprietățile materialelor din piele, de tăierea gulerului În produsele din piele subțire, gulerul este cusut în gât între căptușeală, selecție și părțile principale (față și spate) ale materialului principal, având în prealabil conectate gulerele superioare și inferioare pe mașina de cusut la o distanță de - mm de la tăierea rackului (Fig ) Orez , Legatura gulerului cu gatul in produse din piele subtire În produsele din piele groasă, un guler inferior este cusut în gât, cusătura este călcată, alocațiile de cusătură sunt ajustate sau îndreptate pe ambele părți ale cusăturii și asigurate cu Prelucrare gulere și gât folosind lipici Tăieturile pick-up-urilor de-a lungul liniilor risceps-ului și căptușeala de-a lungul gâtului sunt pliate și ajustate simultan pe gulerul superior și cusătura de cusătură a gulerului inferior (Fig ), introducând un prefinisat cuier Orez , Legatura gulerului cu produsul in produse din piele groasa Pentru a reduce grosimea cusăturii de-a lungul gâtului, secțiunea suportului de guler superior poate fi cusată fără a se îndoi pe selecția de-a lungul liniei greblei și căptușeala de-a lungul gâtului, introducând un cuier (Fig ) Orez , Conexiunea gulerului superior cu gâtul produsului cu o cusătură de plasture cu o tăietură deschisă Gulerele de sus și de jos pot fi conectate individual la decolteu cu cusături deschise Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele zami Anterior, secțiunile căptușelii și materialul principal din zona gâtului sunt conectate prin cusături la mașină (Fig ) Orez , Legătura gulerelor superioare și inferioare cu gâtul cu cusături de plasture cu tăieturi deschise Tăieturile gulerului superior și ale coastelor de-a lungul liniilor greblei pot fi cusute (acest lucru se poate face într-o singură trecere cu coaserea gulerului inferior în gât), se pot cusă și tăieturile gulerului superior și căptușelii Cusăturile gulerului superior și ale nervurilor de-a lungul liniilor greblei sunt călcate sau ajustate Cusătura de cusătură a căptușelii în produsele din piele subțire este cusută pe cusătura de cusătură a gulerului inferior în gât, din pielea groasă se fixează cu o linie așezată din partea laterală a căptușelii la o distanță de - mm de la cusătura căptușelii După ce gulerul este conectat la produs, pe gulerul superior se aplică o siguranță împotriva contaminării, poziționându-l astfel încât să se suprapună cu suportul gulerului spre plecare cu - mm în partea sa cea mai lată și se lipește de partea inferioară a gulerului suport de guler (pentru o înlocuire ușoară) Siguranța împotriva poluării este tăiată dintr-un strat al materialului de bază Decuparea exterioară a siguranței poate fi decorată cu decupaje în zig-zag (Fig ) Când conectați gulerul de blană cu gâtul, gulerul inferior este cusut în gât, gulerul de blană este cusut la guler de-a lungul liniilor greblei și la căptușeală În produsele cu gulere de blană de tip "șal", gulerul inferior este cusut în gât până când este conectat la gulerul superior Capetele gulerului de blană sunt cusute la marginile superioare ale benzilor la Prelucrare gulere și gât prelucrarea părților laterale ale produsului Părțile laterale sunt răsucite cu târâi, în timp ce se rotește gulerul (Fig ) Cusătura de întoarcere este cusută pe partea din față a gulerului inferior sau atașată manual de căptușeala gulerului inferior Un tampon izolator cu căptușeală este cusut pe tăietura suportului gulerului de blană (Fig ) Orez , Conectare cu un produs cu guler de blană de tip șal Orez , Conectarea căptușelii și a plăcuței izolatoare cu produsul În produsele căptușite cu blană naturală și artificială, cu guler tip șal sau cu revere răsucite, decorate cu aceeași blană ca și căptușeala (imitație a hainei de oaie), legătura gulerului superior cu gâtul se poate face prin cusând gulerul de sus de-a lungul decolteului și cusătura reverelor Această linie asigură simultan căptușeala de blană (Fig și ) La fabricarea produselor fără căptușeală, prelucrarea gulerelor se realizează în mod similar cu produsele cu căptușeală Legarea gulerelor cu produsul se realizează după cum urmează; gulerul inferior este cusut pe gât fără tiv pentru produsele din piele groasă și cu tiv pentru produsele din piele subțire Gulerul inferior poate fi cusut în gât împreună cu gulerul superior În acest caz, este situat între părțile frontale ale față și selecție Alocația cusăturii standului De Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele gulerul superior este crestat în zona cusăturilor umerilor și numai gulerul inferior este cusut în gât între crestături Secțiunea suportului de guler superior este pliată și cusată la o distanță de - mm de marginea pliată sau tăiată Orez , Potrivirea gulerului de blană pe tiv și căptușeală Orez , Repe de blană și îmbinări de guler de blană La conectarea gulerului cu gâtul, în cazul călcării cusăturilor de-a lungul liniilor cusăturilor, cusăturile gulerului inferior și prelucrarea cusăturilor se efectuează în același mod ca și în cazul produselor, Prelucrare gulere și gât căptuşite Secțiunea suportului de guler superior de la gâtul spatelui este pliată spre interior cu mm Gulerul superior de-a lungul decolteului spatelui este ajustat la - mm de marginea pliată sau tăiată, suprapunând cusătura de coasere a gulerului inferior în gât cu - mm Orez , Prelucrarea unui guler de blană cu snap-on Prelucrarea unui guler de blană prins poate fi efectuată în următoarea secvență (Fig ) O căptușeală este cusută la gulerul inferior de-a lungul tăieturii standului cu o cusătură de - mm lățime Tăierea suportului de guler inferior este înfășurată cu o căptușeală și o a doua linie este așezată lângă prima, care fixează marginea muchiei Buclele sunt cusute pe gulerul inferior la o distanță de - mm de marginea raftului Gulerul superior de-a lungul tăieturii raftului este răsucit cu o căptușeală cu o cusătură de - mm lățime, introducând bucle preprocesate Cusătura este întoarsă, îndreptând marginea la - mm de gulerul de blană Marginea se fixează prin cusătura de întoarcere a gulerului pe căptușeala acestuia Gulerul inferior și căptușeala gulerului superior sunt pliate cu părțile frontale ale părților căptușelii spre interior și conectate prin cusături la mașină la capete și zboară departe la o distanță de - mm de tăieturi Secțiunile gulerului superior sunt suprapuse pe cel inferior cu o abordare de - mm și sunt cusute pe acesta de-a lungul flyaway-ului și se termină pe mașină cu o cusătură în zig-zag Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele În gulerele de blană cu țesătură din piele fragilă, o căptușeală suplimentară este plasată pe gulerul superior Glugile din îmbrăcămintea exterioară sunt variate în design și decorare Ele pot fi căptușite și necăptușite, cusute în gât și prinse sub guler, marginea exterioară a glugăi poate avea revere sau poate fi fără ele, poate fi trasă împreună cu un șnur sau poate sta liber Prelucrarea unuia dintre tipurile de hote este prezentată în fig , Orez , Prelucrare capota Darts de pe glugă pot fi tăiați și continui (în funcție de design, tip de piele); procesează-le în conformitate cu regulile discutate anterior Părțile glugăi din piele și țesătură de căptușeală sunt măcinate de-a lungul tăieturii din mijloc cu cusături de mm lățime Cusătura de cusătură a pieselor din piele este călcată, cusată sau adaosurile de cusătură sunt fixate cu lipici; din material de căptușeală - călcat în lateral Marginea interioară a paramentului este cusută de căptușeala glugăi cu o cusătură de mm lățime, secțiunile cusăturii sunt călcate spre căptușeală Secțiunile exterioare ale capotei sunt, de asemenea, răsturnate cu o cusătură de - mm lățime Prelucrare gulere și gât DIN Cusătura de răsucire este călcată (pentru piele groasă), marginea glugăi este îndreptată și batată, formând o margine de - mm lățime de la răsucire Pe marginea capotei se executa o linie de finisare, daca este prevazuta de model Cusătura secțiunilor din mijloc ale căptușelii este cusută în partea superioară a glugăi la cusătura secțiunilor din mijloc Gluga pregătită este conectată la gâtul produsului Fața glugăi este cusută de gulere, iar gluga (din partea laterală a glugăi) este cusută în gâtul produsului cu o cusătură de mm lățime, începând de la gulerul stâng Cusăturile sunt călcate și fixate pe mașină în zona cusăturilor Prelucrarea gâtului produselor fără guler poate fi efectuată utilizând fețe din materialul de bază sau fără acestea De exemplu, la fabricarea vestelor, gâtul din față este prelucrat la întoarcerea părților laterale, tubulatura din partea principală este fixată cu o linie de finisare (Fig , a) De-a lungul gâtului spatelui se lipește o margine de - mm lățime După procesarea detaliilor din față, din spate, conectându-le cu unul piese personalizate din materialul de căptușeală, iar apoi între ele de-a lungul secțiunilor laterale și ale umerilor, vesta este turnată pe partea din față prin deschiderea gâtului spatelui Tăieturile gâtului spatelui sunt pliate spre interior spre partea greșită cu - mm și cusute la mm de la margine, eliberând marginea din partea exterioară (Fig , b) A) Orez , Prelucrare vestă: a - de-a lungul gâtului față; b - de-a lungul gâtului spatelui - Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Prelucrarea manșoanelor și conectarea acestora la produs Mânecile îmbrăcămintei exterioare sunt foarte diverse în design și decorare Se deosebesc prin croiala (set-in, raglan, croiala dintr-o bucata, combinata); numărul de cusături (o cusătură, două cusături, trei cusături); garnitură inferioară (cu fante, o fantă în cot sau cusătura superioară a mânecii, cu manșete cusute, răsturnate din materialul principal, tricotaje, blană) În produsele fabricate din materiale din piele naturală, mânecile cu două sau trei cusături și mânecile raglan sunt cel mai adesea concepute Părți ale mânecilor sunt conectate cu cusături cusute, on-line sau cusute Partea inferioară a mânecilor fără manșete poate fi prelucrată cu sau fără diferite căptușeli Garniturile sunt decupate cu o lățime egală cu lățimea alocației pentru prelucrarea fundului mânecilor Garniturile sunt plasate pe partea greșită a alocației pentru prelucrarea fundului manșonului, astfel încât tăietura inferioară a garniturii să nu ajungă la linia tivului de la partea inferioară a manșonului cu mm, iar părțile laterale ale neadezivului garniturile sunt fixate la șlefuirea secțiunilor din față și ale cotului Fixarea adaosului îndoit pentru prelucrarea fundului mânecilor este posibilă prin aplicarea unui strat de adeziv pe acesta din partea greșită și apoi lovirea acestui adaos pe părțile principale Căptușeala poate fi combinată cu alocația pentru prelucrarea fundului mânecii înainte de a coase secțiunile de cot (mânecă în formă extinsă) sau după prelucrarea cusăturilor mânecii În funcție de tipul de piele, model, metoda de conectare a căptușelii mânecilor cu gurile căptușelii de-a lungul inferioarei mânecilor, căptușeala mânecii poate fi cusuta la alocație cu o cusătură de - mm lățime ( Fig , a, b) sau marginea de jos a mânecilor fără tivită este ajustată la marginea tăiată (Fig , c) sau tiv (Fig , d) O cusătură pentru tiv cu croială deschisă este utilizată în produsele din piele groasă, velur și piele despicată; cusătură tiv cu croială închisă în produse din materiale subțiri din piele Dacă modelul prevede o linie de finisare de-a lungul inferioarei mânecilor la distanța necesară de la margine, atunci ajustarea alocației pentru căptușeala mânecilor poate fi realizată, de exemplu fi combinat cu linia de finisare Prelucrarea manșoanelor și conectarea acestora la produs Căptușeala de-a lungul inferioarei mânecilor este cusată cu o suprapunere de mm, astfel încât în produsul finit să nu strângă mânecile Dacă, conform modelului, linia de finisare de-a lungul fundului mânecii nu este prevăzută sau trece foarte aproape de pliu (la o distanță de - mm), atunci cusătura de atașare a căptușelii la partea inferioară a mânecilor este fixat cu mașina de adaosurile cusăturilor din față și ale cotului a B C D) Orez , Prelucrarea fundului mânecilor: a - cu căptușeală neadezivă și cusătură a căptușelii; b - cu fixare cu lipici si cusatura captuseala; c - cu un tampon adeziv cu o cusătură în tiv cu o tăietură deschisă cu un adaos de cusătură pentru căptușeală; d - fără așezarea cu o cusătură în tiv cu o tăietură închisă cu ajustarea alocației pentru căptușeală Orez , Terminarea de jos a mânecii cu o manșetă de blană La prelucrarea mânecilor cu manșete cusute din blană naturală sau artificială, manșetele pot fi decupate cu alocații pentru tivul mânecii În acest caz, omul tăiat de sus *- Metode de prelucrare a articolelor de îmbrăcăminte din piele jeturile sunt cusute la tăietura inferioară a mânecii, iar căptușeala mânecii este cusă la tăietura inferioară a manșetei împreună cu garnitura (Fig ) La jachetele pentru bărbați și femei, partea de jos a mânecilor poate fi prelucrată cu manșete dintr-o singură piesă sau răsucite din materialul principal folosind benzi elastice (Fig ) sau cu manșete tricotate (Fig ) A) Orez , Prelucrarea fundului mânecilor cu manșete dintr-o singură bucată (a) sau răsturnate (b) din materiale din piele folosind benzi elastice Orez , Finisarea fundului mânecilor cu manșete tricotate În astfel de cazuri, mâneca liberă este trasă în jos de manșetă de-a lungul încheieturii mâinii, astfel încât prelucrarea este destul de simplă Manșetele sunt cusute pe părțile laterale, formând un inel, îndoite în jumătate în lățime și cusute în partea de jos a mânecilor cu o cusătură de - mm lățime, în timp ce se coase căptușeala mânecilor în produse din materiale subțiri La confecţionarea hainelor din materiale destul de dense, căptuşeala mânecilor este cusată cu o cusătură la o distanţă de - mm de la prima spre partea principală Partea de jos a mânecilor cu manșete cusute din materiale din piele pentru confortul purtării produselor sunt prelucrate cu tăieturi în Prelucrarea manșoanelor și legătura lor cu produsul cusături de detalii sau pe detalii, iar manșetele sunt concepute pentru a fi prinse cu nasturi sau bucle și nasturi Când se prelucrează partea de jos a mânecilor cu tăieturi, pe partea principală se realizează un decupaj dreptunghiular cu crestături la colțurile de aproximativ mm Același dreptunghi este decupat pe căptușeală, dar fără a ține cont de alocațiile pentru tiv ( mm) Marginile părții principale sunt pliate pe partea greșită de-a lungul conturului decupajului (Fig , a), marginile căptușelii sunt introduse sub ele și lipite O&gachki sunt pliate așa cum se arată în fig , b și lipici Apoi, paravanele sunt așezate cap la cap pe manșon, astfel încât să fie strict în mijlocul decupajului de pe mânecă și liniile de finisare să fie așezate pe partea din față a mânecii (Fig , c) Secțiunea inferioară a mânecii căptușite este introdusă între marginile superioare ale manșetei și căptușeala acesteia și cusută (Fig , d) Puteți coase mai întâi manșeta preprocesată pe părțile laterale și inferioare la partea de jos a mânecilor, apoi să îndoiți și să coaseți a doua parte a manșetei Orez , Prelucrarea fundului mânecii cu o manșetă cusată și o tăietură în părți: a - tăierea piesei; b - pozarea paramentelor; c - prelucrarea inciziei; g - conectarea manșetei cu partea de jos a mânecii Pentru pieile mai dense, este recomandabil să proiectați o versiune diferită a procesării manșetei Un dreptunghi mic este decupat pe partea principală, marginile și căptușeala mânecii sunt prelucrate în același mod ca în prima versiune Pe partea de jos la o distanță de - mm de secțiunile pro Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele se pune o linie de mașină Secțiunea prelucrată a mânecii este introdusă între cele două părți ale manșetei O parte din manșetă rămâne liberă, elementul de fixare este prelucrat pe ea (Fig ) La unele modele, dispozitivul de fixare a manșetei coincide cu cusătura mânecii În acest caz, se folosește o bară suplimentară, ca în prelucrarea cămășilor pentru bărbați (Fig ) În funcție de proprietățile pielii și de modelul produsului, manșetele din materiale de piele pot fi prelucrate de-a lungul părții inferioare și laterale, cusute pe partea de jos a mânecilor, iar secțiunea liberă rămasă din partea inferioară a mânecii este prelucrată în timp ce coaserea căptușelii mânecilor (Fig ) Orez , Prelucrarea fundului mânecii cu o plăcuță: a - prelucrarea tăieturii mânecii; b - legatura mansetelor cu partea de jos a manecilor Orez , Prelucrarea fundului mânecii în produse din piele groasă: a - prelucrarea zonei de fixare; b - legatura mansetelor cu partea de jos a manecilor Prelucrarea manșoanelor și conectarea acestora la produs Așezarea în manșete răsucite este prevăzută numai dacă pielea din care este fabricat produsul are o structură rară, insuficient de stabilă Secțiunile superioare ale manșetelor sunt răsucite de-a lungul căptușelii cu o cusătură de - mm lățime Manșetele sunt călcate Desenați o linie de tiv pe ele Slefuiți tăieturile laterale ale manșetei și căptușelii cu o cusătură de mm lățime Cusăturile de la manșetele din piele sunt călcate sau lipite, la manșetele din material de căptușeală sunt călcate Orez , Cusut manșete și căptușeală în partea de jos a mânecilor Manșetele sunt întoarse, marginea superioară este îndreptată și se execută linia de finisare, dacă este prevăzută de model Neregulile căptușelii manșetei de-a lungul marginii inferioare sunt tăiate astfel încât tăietura căptușelii să fie situată la nivelul liniei de tivul dorită a fundului manșetei La conectarea manșetelor cu mânecile, mai întâi manșetele sunt cusute pe partea de jos a mânecilor, egalându-și secțiunile cu o cusătură de - mm lățime, combinând cusăturile laterale ale manșetelor cu crestăturile de pe mâneci Pentru ca manșetele să nu se îndoaie atunci când produsul este purtat, acestea sunt atașate de mâneci în două sau trei locuri cu linii lungi de - mm la o distanță de - mm de marginile superioare ale manșetelor Apoi manșetele înconjoară tăieturile de la partea de jos a mânecilor și lipesc alocația de manșetă pe tăietura de jos a mânecii Partea inferioară a mânecilor este bătută și călcată (Fig ) Căptușeala mânecilor este cusută la alocațiile pentru tivul fundului manșetei și această cusătură este atașată la cusăturile din față și ale cotului mânecilor la mașina de cusut Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez , Conectarea manșetelor răsucite cu partea de jos a mânecilor Mânecile sunt cusute în gurile de pe partea laterală a mânecilor pe mașina de cusut, combinând semnele de control, așezând marginea (în funcție de grosimea pielii și de designul produsului) Pentru a fixa forma jantei, mânecile sunt cusute prin așezarea benzilor din material nețesut, cum ar fi căptușeala, pro-clamylin sau material de amortizare din bumbac cu lățime de - mm În locurile în care banda se poate strânge, este crestat Pentru a imbunatati aspectul estetic al produselor din piele naturala, piele intoarsa, racordarea manecilor cu produsul se poate face cu ajutorul unui tub O fâșie de piele mai moale, de mm lățime, este pliată în jumătate în lățime și, după prelucrarea secțiunilor de umăr ale produsului, este cusă de-a lungul liniei care leagă mâneca cu armura Pliul cantului este situat spre gât, lățimea cantului este de , - mm În acest caz, mânecile sunt cusute în gurile de pe partea laterală a produsului exact în cusătura pentru atașarea tubulaturii Mărimea potrivirii mânecilor, distribuția acesteia pe zonele mânerelor depind de structura pielii și de designul produsului Conectarea corectă a mânecilor cu mâneci se verifică după următoarele criterii: mâneca trebuie să acopere / din lungimea fantei buzunarelor laterale, iar marginea frontală a mânecii în poziție verticală trebuie să fie paralelă cu marginea margelei Umărurile superioare sunt lipite sau atașate de cusătura de cusut a mânecii În acest caz, suportul pentru umăr este amplasat Prelucrarea manșoanelor și conectarea acestora la produs dar din față și din spate a produsului, mijlocul căptușelii umărului este de obicei combinat cu cusătura umărului, iar tăieturile sunt combinate cu tăieturile armholei produsului Linia care atașează suportul pentru umăr se desfășoară la o distanță de - mm față de linia de coasere a mânecii în mânecă Căptușeala mânecilor este conectată la mânecile căptușelii înainte sau după ce este conectată la mânecile vârfului Prima opțiune de prelucrare este utilizată în produsele cu o căptușeală care se desprinde de jos și în produsele cu o căptușeală cusută pe partea inferioară - în cazurile în care căptușeala de-a lungul fundului mânecilor este fixată simultan cu cusătura de finisare În a doua variantă, secțiunile de cot ale căptușelii mânecilor sunt cusute pe toată lungimea, cele din față - lăsând o secțiune de - cm lungime necusată - cm de josul mânecii Căptușeala mânecilor este cusută în gurile căptușelii, începând de la cusătura cotului Cusăturile pentru coaserea mânecilor căptușelii în gurile căptușelii sunt atașate la cusăturile pentru coaserea vârfului în gurile produsului în părțile superioare și inferioare ale gurilor într-o secțiune de - cm cu tampoane de umăr, partea superioară a armholei căptușelii este atașată de o bucată de țesătură cusată pe umăr După întoarcerea produsului pe partea din față, secțiunea necusătă a cusăturilor frontale a căptușelii mânecilor este cusută pe o mașină de cusut, îndoind marginile tăiate spre interior Linia este așezată la o distanță de - mm de pliuri Căptușeala mânecilor, constând din părți, se leagă de armuri prin mașină în următoarea succesiune: secțiunile de cot sunt complet șlefuite; secțiunile superioare sunt lăsate netăiate În continuare, căptușeala mânecilor în formă extinsă este cusută în armhole deschisă a căptușelii principale (secțiunile de umăr ale căptușelii principale nu sunt cusute într-o secțiune de - cm de la linia armholei) Cusătura părții rămase a secțiunilor de umăr într-o secțiune de - cm lungime și cusătura secțiunilor cusăturilor superioare ale mânecilor se realizează prin secțiunile din față ale acestor mâneci care nu au fost cusute Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Cusăturile de cusătură ale mânecilor căptușelii sunt atașate de cusăturile mânecilor din materiale de piele În continuare, secțiunile din față ale mânecilor sunt măcinate, începând de la secțiunea inferioară, lăsând o secțiune necusută de - cm lungime, alocația pentru tivul de jos a mânecii este conectată cu căptușeala, iar secțiunea neterminată a cusătura din față a mânecii este măcinată cu o cusătură de suprapunere cu două secțiuni închise Legarea căptușelii mânecilor cu mânerele prin mașină se poate face prin fundul produsului În acest caz, conectarea căptușelii cu produsul de-a lungul fundului se face după conectarea căptușelii mânecilor cu gurile Manșoanele prelucrate pe o căptușeală sunt conectate la produs Căptușeala mânecilor este cusută în gurile căptușelii prin partea de jos a produsului, apoi este ajustată o alocație pe căptușeală pentru prelucrarea fundului produsului cu o cusătură într-un tiv cu o tăietură deschisă sau închisă Este posibil să reglați căptușeala pentru o alocație pentru prelucrarea fundului produsului cu o cusătură într-un tiv cu o tăietură închisă La produsele fără căptușeală, partea de jos a mânecilor este tratată cu o cusătură într-un tiv cu tăieturi deschise sau închise Mânecile sunt cusute în orificii în același mod ca produsele căptușite, fără a pune sub linie benzi de material de amortizare Prelucrare și conectare cu produsul de căptușeală și tampon izolator Scopul principal al căptușelii este de a crește rezistența la uzură a produsului, de a asigura confortul punerii și purtării acestuia, prin urmare, pentru căptușeală se folosesc țesături cu rezistență bună la alunecare și la abraziune În plus, căptușeala produsului trebuie să îndeplinească cerințe estetice și igienice: să aibă o culoare stabilă, să fie permeabilă la vapori și respirabilă Culoarea și structura căptușelii trebuie să se potrivească cu materialul principal al produsului Prelucrarea căptușelii constă în prelucrarea buzunarelor interioare, săgeților (dacă sunt prevăzute în descrierea tehnică a modelului), coaserea secțiunilor mijlocii ale spatelui, secțiunilor laterale ale detaliilor față și spate, secțiunile de umăr, îmbinarea părți ale căptușelii mânecilor, cusând căptușeala mânecilor în gurile căptușelii Prelucrare și conectare cu produsul de căptușeală Lățimea cusăturilor pentru conectarea pieselor din materialul de căptușeală este de mm La produsele cu căptușeală detașabilă, secțiunile cusăturilor laterale, cusătura din mijloc a spatelui sunt acoperite sau prelucrate la o mașină de cusut și suprafilat Cusăturile sunt călcate În produsele fără umăr, în partea superioară a cusăturilor conexiunii căptușelii mânecilor cu gurile căptușelii (de-a lungul gulerului mânecii), o bucată de material este cusută pentru atașarea ulterioară a căptușelii cusătura căptușelii la cusăturile de cusut în mâneci din materialul de bază În produsele cu căptușeală cusută pe partea de jos, căptușeala mânecilor este de obicei cusă în gurile căptușelii după ce mânecile de sus sunt conectate la produs Căptușeala pregătită a produsului este supusă unui tratament termic umed În prezent, la fabricarea îmbrăcămintei, căptușeala matlasată în lenjerie cu un tampon de încălzire este utilizată pe scară largă Este prelucrat în același mod ca o căptușeală obișnuită a unui produs similar Captuseala hainelor din materiale de piele naturala poate fi din blana artificiala sau naturala Detaliile căptușelii din blană artificială sunt conectate la o mașină de cusut, cusăturile sunt călcate Secțiunile cusăturilor căptușelii din blană naturală sunt conectate pe o mașină de blană clasa -B Atunci când lucrați cu piele fină și piele de căprioară, o căptușeală din blană naturală din mai multe piese poate fi combinată cu o căptușeală nețesută sau calico La fabricarea produselor pentru bărbați și femei căptușite cu blană artificială sau naturală, țesăturile de căptușeală din mătase sunt folosite ca căptușeală a mânecilor Secțiunile plăcuței izolatoare realizate din vată pentru produsele cu o căptușeală cusută pe partea inferioară a produsului sunt conectate cu o suprafață, iar pentru produsele cu o căptușeală detașabilă cu o cusătură cusătură Cusăturile cusute ale plăcuței izolatoare sunt călcate Calitatea produsului finit depinde în mare măsură de conformitatea dimensiunilor căptușelii și vârfului produsului, de conectarea corectă a acestora Conformitatea dimensiunilor căptușelii față de partea superioară a produsului se verifică după cum urmează Produsul este așezat pe masă cu partea greșită în sus Pe partea greșită în jos Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele așezați o căptușeală, ale cărei cusături laterale și de umăr sunt combinate cu cusăturile laterale și de umăr ale vârfului În zona pieptului este prevăzută o căptușeală în conformitate cu designul produsului Urmele de cretă de control sunt plasate pe tăieturile laterale ale căptușelii și tăieturile interioare ale bentițelor, precum și pe tăieturile gâtului căptușelii și a gulerului superior Atunci când conectați o căptușeală cusută de-a lungul părții inferioare la produs, aceasta (căptușeala) este cusută la tăieturile interioare ale bentițelor, apoi la alocația pentru tivul din partea inferioară a părții drepte a produsului, apoi la alocația pentru prelucrarea părții superioare a fantelor și la alocația pentru tivul din partea inferioară a părții stângi a produsului În partea de sus a fantelor, căptușeala este cusută cu un tuck, în timp ce se termină în același timp bartach-ul fantelor (Fig ) La alocația pentru tivul de jos, căptușeala este cusută cu formarea unei suprapuneri în colțurile tăbliilor, continuând în același timp linia de întoarcere a colțurilor laterale Lățimea cusăturii - mm Orez , Prelucrarea fundului produsului cu o căptușeală cusată: a - prelucrarea colțului inferior al lateralului; b - racordarea căptușelii cu adaosuri pentru prelucrarea canelurilor; c - cuserea căptușelii pe fund Este posibilă o ordine diferită a nodurilor de procesare: mai întâi, căptușeala este cusută la gulere, apoi căptușeala și gulerul sunt cusute pe partea de jos a produsului, după care părțile laterale sunt răsucite, creând o suprapunere pe căptușeală cu un pliu Fixarea alocației pentru prelucrarea fundului produsului se realizează cu o linie de finisare Dacă linia lipsește conform modelului sau trece la o distanță de - mm de partea inferioară a produsului în formă finită, atunci alocațiile sunt atașate cusăturilor laterale și de relief OMS Prelucrare și conectare cu produsul de căptușeală este posibil să se aplice un strat de lipici pe partea greșită a permiselor părților principale, urmată de lovirea cu ciocanul în cusături Atunci când conectați căptușeala materialelor de căptușeală, blană naturală și artificială de-a lungul părții inferioare a produselor din piele groasă, piele de căprioară, velur sau piele despicată, puteți coase alocația tivului de jos pe căptușeală cu o cusătură de plasture În acest caz, colțurile inferioare ale laturilor și partea superioară a fantelor nu sunt răsucite; căptușeala este cusută la secțiunile interioare ale bentițelor, la alocațiile părților inferioare și superioare ale fantelor Produsul este întors pe dos Pe tăieturile de la partea inferioară a benzilor, părțile superioare și inferioare ale fantelor, căptușeala produsului, se aplică o alocație pentru prelucrarea fundului produsului și se ajustează, lăsând deschis (Fig , a) sau îndoire (Fig , b) tăierea alocației pentru prelucrarea fundului produsului A) Orez , Prelucrarea fundului produsului cu o cusătură de tiv: a - cu o tăietură deschisă; b - cu o tăietură închisă b) Căptușeala materialului de căptușeală poate fi ajustată la marginea tivului de la partea inferioară a produsului cu tivul tăiat de căptușeală Pentru a face acest lucru, căptușeala este cusută la secțiunile interioare ale tăbliilor, la alocațiile părților inferioare și superioare ale fantelor Apoi produsul este întors pe partea din față, tăietura inferioară a căptușelii este pliată și ajustată la alocația pentru prelucrarea fundului produsului (Fig ) Legarea căptușelii din blană artificială sau naturală cu tăieturile interioare ale tărăgănașelor se realizează prin reglarea pick-upului pe căptușeală fără tiv sau cu tăieturile interioare ale tărânașurilor (Fig ) În acest caz, este posibil să procesați marginea mărgelei fără un pick-up - părțile din față sunt întoarse de-a lungul părților laterale cu o căptușeală Metode de prelucrare a îmbrăcămintei din piele Orez , Prelucrarea fundului produsului prin ajustarea căptușelii Orez , Conexiune cu blană căptuşeală Legătura cu produsul căptușelii izolatoare din vată se realizează în același mod ca și îmbinarea căptușelii În același timp, tamponul izolator preliminar este conectat la căptușeală prin matlasarea sau cusătura căptușelii pe marginile plăcuței izolatoare Partea de jos a produselor cu o căptușeală care zboară de jos este tratată cu o cusătură într-un tiv cu o tăietură deschisă, cusându-l cu una sau două rânduri Alocația pentru prelucrarea fundului produsului poate fi lipită de părțile principale Partea inferioară a căptușelii este tratată cu o cusătură în zig-zag și atașată cu o împletitură sau o panglică de cusăturile laterale ale produsului (Fig ) La finisarea fundului produsului, art se cusează la tăietură cu o blană cusută sau naturală la o mașină de cusut, urmată de călcarea cusăturii sau a indemnizațiilor de cusut cu o cusătură în zig-zag pe părțile principale Orez , Prelucrarea fundului produsului cu o căptușeală detașabilă Orez , Prelucrarea fundului produsului cu ornamente de blană Atunci când procesați produse cu căptușeală detașabilă și garnitură de blană de-a lungul fundului, o bandă de material de căptușeală este cusută pe partea inferioară a produsului, astfel încât această bandă să nu se suprapună cusăturii Prelucrare și conectare cu produsul de căptușeală conectarea garniturii de blană cu produsul Marginea interioară a benzii este prelucrată cu o cusătură într-un tiv cu o tăietură închisă și tivită pe partea greșită a blănii pe o mașină de cusătură oarbă (Fig ) Produsele din materiale din piele naturală pot fi realizate cu o căptușeală izolată cu clips Poate fi realizat din două straturi de țesătură de căptușeală și un strat de vată sau lână sintetică între ele, din țesături speciale de protecție termică, blana lor artificială sau naturală Căptușeala izolată este realizată cu sau fără mâneci Lungimea mânecilor căptușelii izolate este cu - cm mai scurtă decât mânecile produsului; părți ale capetelor din față și din spate la - cm sub talie sau la o distanță de - cm de partea de jos a produsului Legarea căptușelii izolante cu produsul se realizează cu un fermoar împletit detașabil, nasturi, bucle și nasturi acoperite sau cu balamale Captuseala izolata, in functie de model, este matlasata cu linii traversante sau cu un singur strat de captuseala Căptușeala conectată la placa izolatoare este răsucită de-a lungul întregului contur cu al doilea strat (principal) al căptușelii În același timp, o parte a fermoarului este introdusă și cusută între crestături Secțiunile căptușelii izolate pot fi tivite, iar împletitura cu fermoar poate fi cusuta pe ele A doua parte a împletiturii de fermoar detașabilă este fixată atunci când căptușeala este conectată la marginea interioară a benzilor și la gulerul superior sau decolteul de materialul de bază (Fig ) Orez , Conectarea căptușelii cu fermoar la îmbrăcăminte capitolul Exploatarea îmbrăcămintei din piele Recomandări pentru depozitarea și exploatarea produselor din piele Păstrarea aspectului și a duratei de funcționare a hainelor din piele naturală depinde în mare măsură de condițiile de depozitare a produselor și de îngrijirea acestora Produsele din piele se recomanda a fi depozitate in locuri ferite de lumina directa a soarelui Temperatura aerului ar trebui să fie de aproximativ °, iar umiditatea acestuia - - % Este mai bine să depozitați produsele într-o formă îndreptată, evitând contactul cu suprafețele frontale ale părților pielii Pentru ambalaje se folosesc huse din bumbac sau in, dar nu pungi de plastic în care pielea "nu respiră" În timpul ambalării produselor, nu trebuie permisă formarea de pliuri, pliuri și cute în piele În timpul funcționării, produsele din piele sunt supuse prelucrării uscate și umede În timpul curățării chimice, praful este îndepărtat cu o perie moale sau cu un jet slab de aer al unui aspirator Pielea moale poroasă (de căprioară, nubuc etc ) trebuie tratată în mod regulat Curățarea umedă a pielii implică îndepărtarea murdăriei cu un tampon de bumbac umed sau o cârpă înmuiată în apă curată și moale la temperatura camerei sau apă distilată Apa poate fi înlocuită cu lapte cald, nefiert Pentru a spori efectul de curățare, puteți folosi spumă de săpun, care se aplică mai întâi pe suprafața pielii cu o perie sau o perie, apoi se îndepărtează cu o cârpă umedă Pentru curățarea pielii foarte murdare se folosesc preparate speciale de curățare Impactul lor trebuie mai întâi verificat pe o zonă mică neobservată a produsului Toate produsele de îngrijire a pielii ar trebui să fie de natură ușor alcalină După utilizarea oricărei soluții de spumă pe bază de alcali, suprafața pielii nu trebuie să fie Recomandări de depozitare și manipulare Frecați încet cu un burete umed, apoi ștergeți cu o cârpă moale de flanel În timpul sau imediat înaintea procesului de uscare, se recomandă lubrifierea pielii cu produse speciale care să o facă elastică și să restabilească unele dintre substanțele pierdute în timpul procesului de curățare umedă Potrivit pentru asta: • soluție de săpun de ulei de pește (un sfert de săpun de rufe se diluează în litru de apă clocotită, apoi se adaugă puțin ulei de pește și - , linguri de amoniac); • ulei de ricin (cu adaos de câteva picături de amoniac); • un amestec de g ulei de ricin si un albus de ou Pentru a menține pH-ul optim după expunerea agresivă la un mediu alcalin, pielea poate fi ștearsă cu o soluție apoasă de acid citric sau sare de fosfor disodic ( g de acid citric sau , g de fosfat la litru de apă) Glicerina, uleiul de ricin, albusul de ou putin batut sunt folosite pentru a reda luciul pielii care s-a decolorat dupa curatare sau in timpul purtarii Dacă toată jacheta sau haina este purtată și nu strălucește, este necesar să o freci cu coajă proaspătă de portocală Pentru tipurile de piele închisă la culoare, se recomandă folosirea zațului de cafea umed, suc de lămâie Hidratarea puternică este contraindicată pentru aproape orice tip de piele Pielea poate fi protejată de acțiunea distructivă a apei prin tratarea suplimentară a acesteia cu un burete înmuiat într-o soluție de lactat de potasiu - % Produsele din piele nu pot fi spălate Unele tipuri de piele (de exemplu, husky) sunt strict interzise să fie supuse chiar și la curățare umedă Pielea de piele intoarsa incepe sa devina stralucitoare cand este purtata Pentru a-i da un aspect frumos, puteți: • frecați zonele alunecoase cu șmirghel cu granulație fină, sare grunjoasă de masă, cauciuc spumă tare sau o nouă bandă de cauciuc diligentă (radieră); • curățați produsul cu un amestec de lapte cald și sifon ( linguriță de sifon pentru pahar de lapte), apoi ștergeți cu o soluție apoasă de oțet și ștergeți cu o cârpă uscată - Utilizarea îmbrăcămintei din piele • stergeti zonele alunecoase cu un tampon de vata umezit cu un amestec format din parte amoniac % si parti apa pura Apoi șterg produsul cu apă curată și, la final, cu soluție de oțet ( linguriță de esență de oțet la litru de apă) Piesa de piele naturală poate fi spălată în apă caldă Este suficient să rupi căptușeala doar în partea de jos și pe mâneci Trebuie să spălați rapid, fără a înmuia mult produsul, nu frecați, nu răsuciți Gulerul, mânecile, zonele contaminate pot fi frecate ușor cu un burete sau o perie moale, cauciuc spumă dur sau o nouă bandă elastică diligentă (radieră) Excepție fac produsele cu o etichetă de îngrijire care interzice spălarea Este bine sa curatati produsele din piele intoarsa maro cu o perie inmuiata in zat de cafea, iar cand se usuca, cu o perie uscata Hainele umede din piele intoarsa sunt uscate fie in aer liber, fie in interior, dar departe de radiatoare si alte surse de caldura Tratamentul termic umed se efectuează prin țesătură de mătase la o temperatură scăzută După uscare, pielea de căprioară se curăță cu o perie pentru haine Produsele din piele naturală - piele despicată nu sunt supuse curățării chimice, spălării și călcării Partea superioară contaminată a produsului poate fi curățată cu pudră de talc și șmirghel fin Locurile contaminate se stropesc cu talc și se lasă timp de de ore, după care se scutură talcul de pe produs, iar restul se perie cu o perie de haine Locurile foarte murdare sunt curățate cu șmirghel fin Mirosul specific al produselor din materiale din piele naturală poate fi eliminat prin stropirea cafelei măcinate pe lucrurile pentru ziua respectivă Această metodă nu este potrivită doar pentru produsele din piele ușoară, pe care cafeaua poate lăsa urme Tehnologie pentru repararea hainelor din piele naturală Cele mai frecvente defecte la produsele primite pentru reparare și reînnoire sunt: abraziunea materialului la suprafață; exfolierea stratului frontal al pielii de-a lungul pliurilor, marginilor părților și mai departe Tehnologie de reparare a îmbrăcămintei Detalii; variație (burnout, colorare neuniformă); găuri, lacrimi, deteriorare, cute, pete chelie, murdărie, pete etc Căptușeala produselor se uzează cel mai mult de-a lungul părții inferioare a produsului și a mânecilor, sub ramuri, în șolduri și în locația buzunarelor Procesul tehnologic de refacere a proprietăților de consum ale îmbrăcămintei constă în două etape: • pregătirea îmbrăcămintei pentru reparație și renovare; • efectuarea reparaţiilor şi actualizării produselor Pregătirea hainelor pentru reparare și reînnoire include ruperea produsului, curățarea și tratamentul termic umed Acele secțiuni ale unității tehnologice care sunt reparate sunt rupte, ceea ce oferă confort pentru reparație Desfacerea se face prin întinderea piesei de-a lungul cusăturii și tăierea firelor cu un cuțit, fără a atinge marginile de cusătură cu lama pentru a evita deteriorarea materialului Puteți rupe cu un ac de mână trăgând firele cusăturii Dacă este necesar să reduceți dimensiunea unui produs cu un grad ridicat de uzură, puteți tăia pur și simplu piesele de-a lungul cusăturilor Detaliile formate din piese nu pot fi rupte la toate cusăturile dacă aceste cusături au o rezistență suficientă, iar materialul din zona cusăturii nu este deteriorat de firele de cusătură și nu este deformat în timpul funcționării îmbrăcămintei ■ Produsul este curățat de fibrele căzute cu o lamă de cuțit și de praful de diferite tipuri - cu perii Curățarea pieselor produsului de pe partea frontală constă în desprăfuire, de ex îndepărtarea prafului cu o perie moale sau un jet de aer slab de la un aspirator și curățare umedă Murdăria încăpățânată este îndepărtată cu un tampon de bumbac umed sau o cârpă înmuiată în apă moale curată sau lapte cald, nefiert În acest caz, pielea nu trebuie să fie supra-hidratată, altfel va pierde grăsimile, uleiurile minerale și taninurile introduse în timpul fabricării sale și va deveni subțire, fragilă Îndepărtarea petelor de pe suprafața pielii se face cel mai bine la întreprinderile specializate de curățătorie chimică Următoarele rețete pentru îndepărtarea petelor se găsesc în literatură: *- Exploatarea îmbrăcămintei din piele • se amestecă g pudră de săpun, g formol și ml soluție de amoniac %; aplicați acest amestec pe pată, frecând ușor, de la marginile petei până la centrul acesteia; • se dizolvă în de părți de apă părți de săpun, părți de amoniac, părți de glicerină și părți de clorură de etilenă Umeziți un tampon de vată cu această soluție și ștergeți pata; • se dizolvă în apă clocotită părți ocru, părți argilă și , părți amidon; Aplicați pasta rezultată pe o zonă deosebit de contaminată și lăsați să se usuce După uscare, compoziția, împreună cu murdăria, se curăță cu o perie tare Pentru petele grase sunt potrivite produse precum terebentină (mai bine purificată), benzină, soluție de amoniac, acetonă (verificați în prealabil stabilitatea culorii pielii față de aceasta), soluție de acid oxalic Unul dintre aceste lichide este umezit cu un tampon de bumbac, frecat în pată și așteptat să se usuce Puteți scăpa de o pată grasă pe pielea deschisă cu următorul amestec: terebentină (sau benzină) și carbonat de magnezie (sau talc, sau pudră de caolin) măcinați până la o consistență de pastă, aplicați pe pată, acoperiți cu o bucată de sticlă și pus sub sarcina timp de - minute Apoi pata trebuie umezită ușor cu același solvent care a fost folosit pentru prepararea pastei (terebentină sau benzină) și lăsată deoparte până se usucă complet După uscare, pasta se îndepărtează cu un flanel Pe o pată grasă proaspătă, puteți aplica pudră de magnezie (talcul sau amidonul este mai puțin preferat), lăsați timp de - ore și apoi scuturați cu o perie moale sau o perie Puteți curăța pielea deschisă cu următoarele compoziții: • părți de benzină și parte de terebentină; • parte amoniac, părți peroxid de hidrogen, părți pulbere de spălat și părți apă; • Aplicați pete o grămadă de benzină și amidon, așteptați să se usuce și curățați amidonul cu o cârpă moale Pielea de glumă și pielea acoperită cu cazeină nu trebuie curățate umede Pielea acoperită cu acrilic sau nitroceluloză, dimpotrivă, se curăță numai cu apă și soluții apoase fără solvenți Dacă lacul de pe piele este crăpat, atunci era uleios și Tehnologie de reparare a îmbrăcămintei nu poate fi restaurat Dacă și-a pierdut doar strălucirea, atunci trebuie să ștergeți pielea cu un tampon înmuiat în lapte fiert sau gălbenuș de ou, glicerină sau vaselina Locurile întunecate se șterg cu o ceapă tăiată (suc de ceapă) Dacă un produs din materiale din piele naturală nu a fost îngrijit sau depozitat corespunzător, pielea poate deveni uscată, casantă și trebuie unsă Lichiorul de grasime se aplica cu o pensula moale groasa sau un tampon de bumbac, dupa verificarea efectului amestecului asupra probei Dacă pe el rămân pete inegale de ulei închis la culoare, atunci trebuie utilizată o compoziție diferită Pentru a reda elasticitatea și catifelarea pielii, este lubrifiată cu ulei de ricin în timpul uscării, la care puteți adăuga puțin amoniac sau îmbunătăți compoziția după cum urmează: • se face un amestec de ulei de ricin ( g) si proteina unui ou, batand-o pana se omogenizeaza; • se dizolvă în litru de apă clocotită % bucată de săpun de rufe, se aduce la fierbere și se adaugă ulei de pește, se amestecă, se adaugă - , linguri de amoniac; • unt și apă câte părți, câte parte amoniac; • un remediu bun este uleiul de peste, dar din cauza mirosului puternic, prelucrarea trebuie facuta intr-o camera separata Dacă materialele din piele au fost depozitate sau folosite mult timp, atunci este necesar să îndepărtați resturile de grăsimi vechi din ele și să le ardeți din nou În același timp, părțile curățate și uscate ale produsului sunt în stare îndreptată pe tablă și fixate cu cuișoare Pentru curățare se folosește o soluție: ml acetat de etil sau metil, ml amoniac %, ml acetonă, ml acid lactic, litru apă Pielea se șterge cu această compoziție, iar apoi cu glicerină O nouă compoziție de îngrășare dintre cele de mai sus se aplică pe piele aici pe tablă imediat după tratamentul cu glicerină Dacă noile materiale din piele se caracterizează printr-o rigiditate crescută, atunci suprafața lor este ușor umezită cu apă, lubrifianți Exploatarea îmbrăcămintei din piele se trateaza cu ulei de peste sau ulei de ricin, dupa care materialele se framanta energic si puternic cu mana sau cu trafata pana ce grasimea sau uleiul patrunde in pori Pielea nu trebuie supraexpusa, altfel va deveni grasa, grea După aplicarea amestecului de grăsimi, excesul se îndepărtează cu o cârpă curată și umedă Pielea de piele intoarsa, nubuck si lacuita nu trebuie unse Colorarea (actualizarea culorii, acordarea unei nuanțe) se face cel mai bine înainte de tăierea pieselor pentru a asigura stabilitatea lor dimensională Învelișul vechi de pe suprafața pieilor groase poate fi răzuit de pe suprafața umedă a părții frontale cu un cuțit ascuțit și apoi curățați suprafața cu șmirghel cu granulație fină Din alte tipuri de piele, vopseaua veche se îndepărtează cu orice solvent nitro-vopsea: acetonă, solvent Piesele se șterg într-o mișcare circulară cu un tampon umezit cu solvent În acest caz, nu numai vopseaua poate fi îndepărtată, ci și grăsimile naturale conținute în piele Pielea va trebui re-unsa sau curatata fara a se ingrasa Dacă starea stratului de acoperire a pielii este satisfăcătoare, atunci aceasta nu este îndepărtată și tratamentul se efectuează peste vopseaua veche, pur și simplu împrospătând-o Următoarele compoziții pot fi folosite pentru a colora hainele folosite: • vopsele nitro pentru piele (de obicei în ambalaje cu aerosoli); • vopsea pentru piele "Extra" sau email NTs- Se aplica cu pensula sau tampon in - straturi, fiecare uscandu-se timp de cel putin o ora După aplicarea ultimului strat de vopsea, pielea trebuie să se usuce timp de o zi Pentru a corecta micile defecte de culoare, se pot folosi mastice pentru mobilier pe baza de ceara sau lustru de pantofi asortat Dacă nu există instrucțiuni de utilizare pe cutia de vopsea nitro, atunci puteți face acest lucru: capul cutiei este ținut la distanță Tehnologie de reparare a îmbrăcămintei stând - cm și se mișcă rapid de-a lungul suprafeței pielii Vopseaua se aplică în mai multe etape până când se întinde uniform După fiecare pulverizare, pielea este uscată timp de - minute; dupa terminarea lucrarii se usuca - ore Dacă vopseaua nitro nu este într-un pachet de aerosoli, atunci se adaugă ulei de ricin cu o rată de picături la g de vopsea nitro, ceea ce va face vopseaua mai rezistentă În acest caz, vopseaua nu se va crăpa pe pliuri și îndoituri Această vopsea se aplică cu o pensulă Dacă apar dungi și înotări, atunci după uscare sunt îndepărtate cu un solvent Colorarea se poate face și în moduri netradiționale: • Se toarnă într-un lighean g de colorant galben, roșu închis sau maro, g albastru, roșu sau liliac (coloranți anilin pentru lână), acolo se toarnă ml alcool denaturat Amestecul se pune pe foc și se amestecă cu adăugarea treptată a litru de apă Toate acestea se aduc la fierbere, se răcesc, se filtrează Dacă vopseaua pregătită are un luciu metalic, trebuie diluată cu apă caldă până când dispare, apoi se trece la colorare; • Rezervele de pix (cu pastă, nu gel) sunt tăiate în bucăți și turnate într-un borcan de sticlă Sfaturile de scriere nu sunt folosite Se obține o vopsea foarte rezistentă dacă se toarnă bucăți de tije cu solvent sau KR- ; • Se dizolvă pachet de colorant în apă clocotită ( , l) și se strecoară Într-o soluție care s-a răcit la - ° C, coborâți pielea umezită și îndreptată și țineți până când apa se răcește Apoi pielea este scoasă, culoarea este fixată cu un fixativ (fixer, oțet) sau pulverizată cu fixativ Înainte de a aplica vopseaua, puteți adăuga puțină gelatină Piesa de piele intoarsa poate fi vopsita cu o vopsea speciala pentru pantofii de piele intoarsa De regulă, astfel de coloranți sunt vânduți în ambalaje cu aerosoli și sunt furnizate cu instrucțiuni de utilizare De asemenea, puteți vopsi pielea de căprioară în acest fel: plic de colorant anilin pentru lână se diluează în , litri de apă fierbinte Apa trebuie să fie moale: distilată, de ploaie, din zăpadă topită Exploatarea îmbrăcămintei din piele sau gheata congelata Soluția fierbinte se răcește la - ° C și se aplică pe piele de căprioară cu o perie cu mișcări de frecare atente Puteți adăuga - linguri de oțet în vopsea Vopseaua se aplică în mai multe straturi cu o pauză de de minute pentru a se usca După vopsirea uniformă, pielea de căprioară se șterge cu o soluție slabă de oțet, se spală în apă curentă și se usucă în stare îndreptată la temperatura camerei departe de sursele de căldură Anterior, înainte de a începe restaurarea unei anumite unități sau actualizarea întregului produs, sunt reparate diverse tăieturi, rupturi, găuri, găuri în balamalele uzate etc Reparațiile se pot face cu plasturi, conectându-le la produs printr-o metodă de fir sau adeziv Secțiunile plasturelui pot fi prelucrate cu tăieturi în zig-zag și ajustate la produs cu o cusătură de suprapunere Orez Cusătură în petice cu cusătură ulterioară (a) sau plictisire (b) a cusăturii Când coaseți petice în zona deteriorată a produsului, este posibilă cusătura ulterioară a cusăturii în lateral (Fig , a) sau găurirea acesteia (Fig , b) Tehnologie de reparare a îmbrăcămintei Pentru metoda adezivă de îmbinare a peticilor, a marginilor tăieturii, a rupturii în produse din materiale din piele naturală, se folosesc în principal următorii adezivi: "Marte" - o soluție de rășină epoxidica clorură de polivinil în solvenți organici (timpul de uscare a adezivului nu este mai mare) mai mult de de minute); adeziv pentru îmbrăcăminte OK- , care este o soluție de % de cauciuc uretan în acetonă etc Rupturile drepte sunt reparate prin lipirea marginilor lor cap la cap, aplicând lipici cu o perie pe ambele margini ale golului Apoi marginile sunt conectate și ținute sub sarcină (bară metalică) timp de - minute Pentru a consolida golul lipit, o bandă de material de bumbac cu lățime de - mm este lipită din partea greșită (Fig , a) După conectarea suprafețelor de lipit, se aplică o bară pe acestea și se incubează timp de - minute Golurile și găurile sunt reparate prin lipirea unei bucăți de material în zona deteriorată: se aplică un strat de adeziv de-a lungul conturului piesei de material și al zonei deteriorate, o bucată de material este introdusă în zona deteriorată și lipită la capăt -capăt (Fig , b) Se aplică o bară de metal și se incubează timp de - minute Rupurile și găurile reparate sunt întărite din partea greșită cu o bucată de material de bumbac Nu se recomandă utilizarea metodei adezive pentru a repara tăieturile, rupturile, găurile situate în zonele pieselor care sunt îndoite în timpul uzurii (în zona cotului, șoldurilor etc ) a) b) Orez Repararea tăieturilor (a) și a peticilor de lipire (b) În pregătirea pentru reparații, reînnoirea produselor rupte complet sau parțial, se efectuează în prealabil un tratament termic umed: cusăturile rupte sunt călcate, Exploatarea îmbrăcămintei din piele slăbirea rezultată a materialului pe secțiunile produsului alungită în timpul funcționării; fier reparat tăieturi, găuri și alte daune; călcați toate detaliile produsului pentru a efectua redesenarea Tratamentul termic umed al pieselor de produs din materiale din piele naturală se efectuează din partea greșită a pieselor la o temperatură care nu depășește °C Cum să reparați și să actualizați produsele Buzunarele cu pătură, în funcție de gradul de uzură, sunt rupte complet sau parțial pentru reparare Pentru confortul procesării buzunarelor, căptușeala și tamponul izolator sunt rupte, conectate la produs de-a lungul fundului și de-a lungul părților laterale în zona de la linia taliei până la fund Segmente ale materialului principal sau de finisare, tăiate sub formă de dreptunghiuri sau triunghiuri isoscele, sunt cusute în cadru pe capetele deteriorate ale fantei buzunarului (Fig ) Pentru a crește rezistența nodului, un plasture este lipit sub ruperea capetele fantei de buzunar, a cărui grosime este mai mică decât grosimea segmentelor decorative Segmentele sunt reglate la o distanță de - mm de tăieturi Orez Repararea capetelor fantelor de buzunar deteriorate La repararea căptușelii buzunarelor, partea sa deteriorată este tăiată și extensia este cusută sau căptușeala buzunarelor este înlocuită complet Odată cu o uzură mare a buzunarelor, acesta este complet rupt și prelucrat din nou, iar fanta buzunarelui nou prelucrat va fi mai mare decât înainte de reparație Buzunarul cu captură într-un cadru poate fi înlocuit cu un buzunar cu Cum să reparați și să actualizați produsele prospect, în timp ce capetele prospectului se recomandă să fie fixate cu două linii Când înlocuiți un buzunar cu o suprapunere, marginile fantelor de buzunar sunt lipite ca o tăietură (vezi Fig , a) și o bandă de material de căptușeală este cusută pe partea din față, îndoind secțiunile Buzunarele plasate sunt reparate folosind o bandă de finisare de-a lungul marginii superioare a buzunarelor Laturile deteriorate, in functie de gradul de uzura, pot fi returnate sau prelucrate cu benzi de finisare Metodele de prelucrare a acestora sunt similare cu cele utilizate la fabricarea de produse noi Repararea buclelor în produsele din piele naturală, piele de căprioară se poate face după cum urmează Rupeți căptușeala de-a lungul plăcii și de jos a produsului Produsul este poziționat astfel încât partea din față și marginea să fie îndreptate în direcții opuse În locul orificiilor buclelor, bucăți din materialul principal sau de finisare sunt ajustate separat pe față și pe pick-up Pentru față, acestea sunt decupate în forme ondulate (Fig ) Orez Repararea buclelor la hainele din piele Tăieturile noilor bucle ar trebui să fie situate la mijlocul lățimii pieselor decorative de material Un guler uzat și capetele gulerului pot fi actualizate cu o garnitură de finisare, împletitură, fără a smulge gulerul din gât Cu un grad ridicat de uzură, gulerul poate fi înlocuit cu unul nou Este posibil să înlocuiți suportul detașabil al gulerului Exploatarea îmbrăcămintei din piele Alungirea produsului și a mânecilor, schimbarea stilului produsului, corectarea părților deteriorate ale pieselor se realizează prin finisarea ornamentelor, jugurilor, manșetelor, ornamentelor de blană, curelelor cusute etc Extinderea unui produs, mânecile se realizează datorită inserțiilor, pene Reducerea lățimii produsului se realizează în două dimensiuni prin modificarea adâncimii tucks-urilor, reliefurilor și lățimii cusăturilor Repararea căptușelii produsului, în funcție de gradul de uzură, se realizează prin conectarea extensiilor nou tăiate în secțiuni separate ale produsului cu piese sau prin înlocuirea completă a căptușelii Bibliografie Bakadyrova N D , Golubeva S K , Mironov V S , ș a Producția de velur despicat și utilizarea sa în croitorie Industria de piele și încălțăminte Nr S - GOST - Piele pentru haine si palarii Introdus din / / pentru a înlocui GOST - , p GOST - Piele Sistemul de indicatori ai calității produsului Nomenclatura indicatorilor Introdus din / / pentru a înlocui GOST - Savostitsky A V , Melikov E Kh Tehnologia de cusut M : Balul luminos și alimentar p Buzov B A etc Ştiinţa materialelor producţiei de confecţii / B A Buzov, T A Modestova, N D Alimenkov Ed a IV-a, revizuită si adauga Moscova: Legprombytizdat p Stelmashenko V I , Rozarenova T V Materiale pentru fabricarea și repararea îmbrăcămintei Manual, alocație M : Mai sus şcoală str Zurabyan K M Zurabyan K M , Krasnov B Ya , Bernshtein M T Știința materialelor produselor din piele: manual pentru universități Moscova: Legprombytizdat str Volkova N V Cosem din piele Rostov-pe-Don: Phoenix p Caracteristici ale prelucrării produselor din piele naturală M : Nauchn tehnologie, ref sat Nr , p - Krasnov B A Materiale pentru marochinarie Manual pentru școlile tehnice a -a ed perer si suplimentare Moscova: Legpromizdat p Lin V V Prelucrare piele și blană Moscova: OOO Adelant p Shershneva L P , Vasina N V , Antipova S N , Tikhonova T P Tehnologia de cusut Caracteristici ale designului și tehnologiei produselor din piele naturală și artificială și piele de căprioară Manual, alocație Moscova: VZITLP str Recomandări privind tehnologia produselor de cusut din piele naturală M : TsBNTI str Noi metode de prelucrare a pieselor și ansamblurilor de produse din piele naturală Kiev, prospect informativ , nr - C Metodă adezivă de cusut produse din piele despicată Informați, mapați TsBNTI al Ministerului Vieții al RSFSR Nr Silaeva M Cum se lucrează pielea naturală Atelier, Nr - , - Kozlova T V Fundamentele designului artistic al produselor din piele Manual, manual pentru universități / T V Kozlov Ed a II-a, revizuită si suplimentare Moscova: Legprombytizdat p Bibliografie Ananina T V Articole din piele artistică: Un ghid pentru acul / T V Ananina Moscova: Universitatea RUDN p Sleptsova A , Kokareva L Haine din piele / A Sleptsova, L Kokareva Rostov-pe-Don: Phoenix p Parmon F M Desen costum și grafică: Manual pentru universități / F M Parmon, T P Kondratenko; Ed Parmona F M Moscova: Leg-prombytizdat p Parmon F M Compoziție costume: Un manual pentru universități / F M Parmon Ed a II-a, revizuită si suplimentare Moscova: Legprombytizdat p Recomandări privind tehnologia de actualizare și reparare a îmbrăcămintei exterioare pentru bărbați și femei realizate la comandă M : TsBNTI p Tehnologie standard de reparare și actualizare a hainelor Partea Kiev: Casa Republicană a Modelelor MBON a RSS Ucrainei p Tehnologia producției de cusut: Manual pentru școlile tehnice / V A Shishova, R I Vidanova, L F Pershina, S V Petrov Moscova: Legprombytizdat p Sivotyalova O , Andreeva R Articole din piele: prelucrare, articole de îmbrăcăminte, bijuterii Sankt Petersburg: Regatta, Editura Litera, , p Fundamentele tehnologiei industriale pentru prelucrarea nodurilor de îmbrăcăminte exterioară / T I Kulikova, A A Dosova, K G Gushchina și alții M : Industria ușoară p Roslyakova T A Scoala de cusut Rostov-pe-Don: Phoenix p Roslyakova T A Jacheta si palton de dama Proiecta Modelare Tehnologia de croitorie Rostov-pe-Don: Phoenix str Cuprins INTRODUCERE CAPITOLUL GAMA DE HAINE DIN MATERIALE PIELE NATURALA Tipuri de produse-din piele Rezolvarea constructivă a principalelor detalii ale îmbrăcămintei CAPITOLUL MATERIALE PIELE NATURALĂ Tipuri de piele Informații generale despre procesul de îmbrăcare a pielii Proprietăţile materialelor din piele naturală Caracteristicile clasei de piele Caracteristici de tăiere a materialelor din piele naturală CAPITOLUL MODURI TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE DIN- DELION DIN MATERIALE PIELE NATURALA Echipamente și materiale utilizate la fabricație îmbrăcăminte din materiale din piele naturală Caracteristicile îmbinărilor și prelucrarea marginilor pieselor CAPITOLUL METODE DE TRATARE A HAINELOR DE PIELE Prelucrarea inițială a principalelor părți ale îmbrăcămintei Prelucrarea pieselor mici Buzunar Buzunare cu pătură Buzunare plasate Buzunare situate în cusăturile pieselor Prelucrarea elementelor de fixare Prelucrarea gulerelor și gâtului produselor Prelucrarea manșoanelor și conectarea acestora la produs Prelucrare și conectare cu produsul căptușelii și izolației garnituri CAPITOLUL EXPLOATAREA ÎMBRĂMĂMÂNTULUI DE PIELE Recomandări pentru depozitarea și folosirea marochinăriei Tehnologie pentru repararea hainelor din piele naturală Materiale Cum să reparați și să actualizați produsele REFERINȚE Bekmurzaev Lema Abdulhazhievici Vodorezova Valentina Fedorovna Şaikevici Ekaterina Ivanovna Tehnologia îmbrăcămintei din piele Tutorial Corector V G Ovsyannikova Dispunerea computerului de S Ch Sokolovsky Designul seriei de K V Ponomarev Predată în platou Semnat pentru publicare la martie Format x / Hârtie de tipar Conv cuptor l , Uch -ed l Orele căștilor Adăuga tiraj exemplare Ordinul nr LR Nr din Editura FORUM , Centrul Moscova, Kolpachny per , a Tel /fax: ( ) - - E-mail: forum-books@mail ru LR Nr din Editura "INFRA-M" , Moscova, str Polyarnaya, v Tel : ( ) - - ; fax: ( ) - - E-mail: books@infra-m ru htțp ://www infra-m ru Pentru a cumpăra cărți, vă rugăm să contactați: Departamentul de vânzări "INFRA-M" , Moscova, st Polyarnaya, v Tel : ( ) - - Fax: ( ) - - E-mail: books@infra-m ru Centrul de achizitii de biblioteci , Moscova, st Mohovaya, ani (Biblioteca de Stat Rusă, cor K) Tel : ( ) - - Magazinul "Bibliosfera" (vânzare cu amănuntul) , Moscova, st Marksistskaya, Tel : ( ) - - , ( ) - - Tipărit la tipografia OAO Domodedovo, Domodedovo, autostrada Kashirskoe , bldg 